国家标准《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》
（送审稿）编制说明
一、工作简况

现行的GB/T 17793-1999 国家标准，其主要参数主要是根据当时的设备状况进行的修订。历经了九年的运行，随着市场需求和企业生产能力的变化，与之配套使用的铜及铜合金板、带材产品标准已修订完毕，因此，很必要对该标准进行相应的修订。
根据中铝洛阳铜业有限公司的立项申请，中国有色金属工业协会以中色协综字 [2008] 242号文件《关于下达2008年第一批有色金属国家标准制（修）订项目计划的通知》下达了标准修订任务，其中附件1《2008年第一批有色金属国家标准制（修）订计划项目表》序号第95项（项目序号为20082164-T-610）《一般用途加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》国家标准由中铝洛阳铜业有限公司负责起草、中铝上海铜业有限公司和铜陵有色金属(集团)公司参加修订。

标准修订计划任务正式下达后，由中铝洛铜相关部门组织成立了标准起草小组，进行了任务落实，拟定该标准修订的工作计划、进度和要求。
经过标准编制组及有关人员的共同努力，通过对国内外现状及发展趋势的分析，并结合国内的实际情况，参照国外先进的标准，在GB/T 17793-1999《一般用途的加工铜及铜合金板带材 外形尺寸及允许偏差》国家标准的基础上，修改采用了日本工业标准JIS H3100：2006《铜及铜合金薄板、厚板和带材》，参照采用了日本工业标准JIS H3110：2006《磷青铜和镍银合金薄板、厚板和带材》，并结合市场需求和生产实际情况进行了修订。

二、编制原则

铜及铜合金板、带材被广泛地应用于各工业部门和民用等各方面，外形尺寸及允许偏差是板、带材最基本的质量指标之一。目前，只有我国、美国金属材料和试验协会（ASTM B 248-01 加工铜及铜合金厚板、薄板、带材和轧制条材的一般要求）和国际标准化组织制订有铜及铜合金板、带材尺寸允许偏差专用标准(ISO 3486:1980《加工铜及铜合金 直条（薄板）供货的冷轧板片材 尺寸和允许偏差》和ISO 3487:1980《加工铜及铜合金 成卷带或绕在卷盘上的冷轧扁平产品（带材）尺寸允许偏差》)，其它国家和组织均将尺寸部分纳入在产品标准中。由于ISO对应的标准比较陈旧（1980颁布），而美国标准规定的内容、档次划分等与我国的习惯差别较大，部分技术指标过严，与我国的实际情况不太适应，国内市场和客户的要求与日本工业标准比较接近，因此，本次修订以日本JIS标准作为采标方向。
三、新标准与原标准、日本标准的对比及其修改依据
本标准与GB/T 17793-1999《一般用途的加工铜及铜合金板带材 外形尺寸及允许偏差》相比，主要作了如下修订及其修订的主要依据：

1、根据新标准GB/T 2040-2008 《铜及铜合金板材》修改了表1的牌号和规格范围；
2、根据新标准GB/T 2059-2008 《铜及铜合金带材》修改了表2的牌号和规格范围；

3、参照JIS标准，修订了纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差,并相应修改了高精级的允许偏差。修订后的标准值略高于JIS标准水平。表1为修订后的纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差，表2为修订前的纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差，表3、表4为对应的JIS标准尺寸允许偏差。
表1  GB/T 17793-xxxx 纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差                          单位：mm
	厚度
	宽度或直径，±

	
	≤400
	＞400~700
	＞700~1000
	＞1000~1250
	＞1250~1500
	＞1500~1750
	＞1750~2000
	＞2000~2500
	＞2500~3000

	
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级

	0.20～0.35
	0.025
	0.020
	0.030
	0.025
	0.060
	.0.050
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.35～0.50
	0.030
	0.025
	0.040
	0.030
	0.070
	0.060
	0.080
	0.070
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.50～0.80
	0.040
	0.030
	0.055
	0.040
	0.080
	0.070
	0.100
	0.080
	0.150
	0.130
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.80～1.20
	0.050
	0.040
	0.070
	0.055
	0.100
	0.080
	0.120
	0.100
	0.160
	0.150
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞1.20～2.0
	0.060
	0.050
	0.100
	0.075
	0.120
	0.100
	0.150
	0.120
	0.180
	0.160
	0.280
	0.250
	0.350
	0.300
	–
	–
	–
	–

	＞2.0～3.2
	0.080
	0.060
	0.120
	0.100
	0.150
	0.120
	0.180
	0.150
	0.220
	0.200
	0.330
	0.300
	0.400
	0.350
	0.500
	0.400
	–
	–

	＞3.2～5.0
	0.100
	0.080
	0.150
	0.120
	0.180
	0.150
	0.220
	0.200
	0.280
	0.250
	0.400
	0.350
	0.450
	0.400
	0.600
	0.500
	0.700
	0.600

	＞5.0～8.0
	0.130
	0.100
	0.180
	0.150
	0.230
	0.180
	0.260
	0.230
	0.340
	0.300
	0.450
	0.400
	0.550
	0.450
	0.800
	0.700
	1.000
	0.800

	＞8.0～12.0
	0.180
	0.140
	0.230
	0.180
	0.250
	0.230
	0.300
	0.250
	0.400
	0.350
	0.600
	0.500
	0.700
	0.600
	1.000
	0.800
	1.300
	1.000

	注：当要求允许偏差为单向时，其值为表中数值的2倍。


表2  GB/T 17793-1999 纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差                          单位：mm
	厚度
	宽   度

	
	≤400
	＞400~700
	＞700~1000
	＞1000~1250
	＞1250~1500
	＞1500~1750
	＞1750~2000
	＞2000~2500
	＞2500~3000

	
	宽度或直径，±

	
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级

	0.2～0.3
	0.025
	0.020
	0.030
	0.025
	-
	-
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.3～0.4
	0.030
	0.025
	0.040
	0.030
	0.060
	.0.050
	-
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.4～0.5
	0.035
	0.030
	0.050
	0.040
	0.070
	0.060
	-
	–
	-
	-
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.5～0.8
	0.040
	0.035
	0.060
	0.050
	0.090
	0.080
	0.100
	0.080
	-
	-
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.8～1.2
	0.050
	0.040
	0.080
	0.060
	0.100
	0.090
	0.120
	0.100
	0.150
	0.120
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞1.2～2.0
	0.060
	0.050
	0.100
	0.080
	0.120
	0.100
	0.150
	0.120
	0.180
	0.150
	0.280
	0.250
	0.350
	0.300
	–
	–
	–
	–

	＞2.0～3.2
	0.080
	0.060
	0.120
	0.100
	0.150
	0.120
	0.180
	0.150
	0.220
	0.200
	0.330
	0.300
	0.400
	0.350
	0.500
	0.400
	–
	–

	＞3.2～5.0
	0.100
	0.080
	0.150
	0.120
	0.180
	0.150
	0.220
	0.200
	0.280
	0.250
	0.400
	0.350
	0.450
	0.400
	0.600
	0.500
	0.700
	0.600

	＞5.0～8.0
	0.130
	0.110
	0.180
	0.160
	0.230
	0.200
	0.260
	0.230
	0.340
	0.300
	0.450
	0.400
	0.550
	0.450
	0.800
	0.700
	1.000
	0.800

	＞8.0～12.0
	0.180
	0.150
	0.250
	0.200
	0.280
	0.250
	0.330
	0.300
	0.400
	0.350
	0.600
	0.500
	0.700
	0.600
	1.000
	0.800
	1.300
	1.000

	注：当要求允许偏差为单向时，其值为表中数值的2倍。


表3　 JIS H3100：2006板材厚度允许偏差(普通级)

C1020·C1100·C1201·C1220·C1221·C2100·C2200·C2300·C2400·C2600·

C2680·C2720·C2801·C3560·C3561·C3710·C3713·C4250·C4430·C4621·C4640

单位：mm

	厚度
	宽  度

	
	≤400
	＞400

~700
	＞700

~1000
	＞1000

~1250
	＞1250

~1500
	＞1500

~1750
	＞1750

~2000
	＞2000

~2500
	＞2500

~3000
	＞3000

~4000

	0.1～0.15
	±0.02
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.15～0.25
	±0.02
	±0.03
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.25～0.35
	±0.03
	±0.04
	±0.06
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.35～0.5
	±0.04
	±0.05
	±0.07
	±0.08
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.5～0.8
	±0.04
	±0.06
	±0.08
	±0.10
	±0.15
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.8～1.2
	±0.05
	±0.08
	±0.10
	±0.12
	±0.16
	–
	–
	–
	–
	–

	＞1.2～2
	±0.06
	±0.10
	±0.12
	±0.15
	±0.18
	±0.28
	±0.35
	–
	–
	–

	＞2～3.2
	±0.08
	±0.12
	±0.15
	±0.18
	±0.22
	±0.33
	±0.40
	±0.50
	–
	–

	＞3.2～5
	±0.10
	±0.15
	±0.18
	±0.22
	±0.28
	±0.40
	±0.45
	±0.60
	–
	–

	＞5～8
	±0.13
	±0.18
	±0.23
	±0.26
	±0.34
	±0.45
	±0.55
	±0.80
	–
	–

	＞8～12
	±0.18
	±0.25
	±0.28
	±0.33
	±0.40
	±0.60
	±0.70
	±1.00
	±1.30
	±1.50

	＞12～20
	±0.23
	±0.32
	±0.35
	±0.40
	±0.50
	±0.75
	±0.85
	±1.20
	±1.50
	±1.70

	＞20～125
	±1.3%
	±1.8%
	±2.2%
	±2.5%
	±3.3%
	±3.8%
	±4.3%
	±6.0%
	±7.5%
	±8.5%


表4　 JIS H3100：2006板材厚度允许偏差(特殊级)
[C1020·C1100·C1201·C1220·C1221·C1441·C1510·C1921·C1940·C72500] 
 单位：mm
	厚度
	宽度

	
	≤100
	>100～300
	>300～700

	0.10～0.15
	±0.008
	±0.010
	±0.015

	>0.15～0.25
	±0.010
	±0.015
	±0.020

	>0.25～0.35
	±0.015
	±0.020
	±0.025

	>0.35～0.50
	±0.020
	±0.025
	±0.030

	>0.50～0.80
	±0.025
	±0.030
	±0.035


4、参照JIS标准，修订了纯铜、黄铜带材的厚度允许偏差。修订后的标准值与JIS标准水平相当。表5为修订后的纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差，表6为修订前的纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差，表7、表8为对应的JIS标准尺寸允许偏差。
表5  GB/T 17793-xxxx纯铜、黄铜带材的厚度允许偏差     单位为毫米
	厚 度
	宽度

	
	≤200
	＞200~300
	＞300~400
	＞400~700
	＞700~1200

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级

	＞0.15～0.25
	0.015
	0.010
	0.020
	0.015
	0.020
	0.015
	0.030
	0.025
	-
	-

	＞0.25～0.35
	0.020
	0.015
	0.025
	0.020
	0.030
	0.025
	0.040
	0.030
	-
	-

	＞0.35～0.50
	0.025
	0.020
	0.030
	0.025
	0.035
	0.030
	0.050
	0.040
	0.060
	0.050

	＞0.50～0.80
	0.030
	0.025
	0.040
	0.030
	0.040
	0.035
	0.060
	0.050
	0.070
	0.060

	＞0.80～1.20
	0.040
	0.030
	0.050
	0.040
	0.050
	0.040
	0.070
	0.060
	0.080
	0.070

	＞1.20～2.0
	0.050
	0.040
	0.060
	0.050
	0.060
	0.050
	0.080
	0.070
	0.100
	0.080

	＞2.0～3.0
	0.060
	0.050
	0.070
	0.060
	0.080
	0.070
	0.100
	0.080
	0.120
	0.100

	    注：当要求允许偏差为单向时，其值为表中数值的2倍。


表6  GB/T 17793-1999纯铜、黄铜带材的厚度允许偏差         单位：mm
	厚 度
	宽度

	
	≤200
	＞200~300
	＞300~600
	＞600~1000

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级

	0.05～0.1
	0.007
	0.005
	0.010
	0.007
	
	
	
	

	＞0.1～0.2
	0.012
	0.007
	0.015
	0.010
	0.020
	0.015
	
	

	＞0.2～0.3
	0.015
	0.010
	0.020
	0.015
	0.025
	0.020
	
	

	＞0.3～0.4
	0.020
	0.015
	0.025
	0.020
	0.030
	0.025
	
	

	＞0.4～0.5
	0.025
	0.020
	0.030
	0.025
	0.035
	0.030
	0.050
	0.040

	＞0.5～0.8
	0.030
	0.025
	0.040
	0.0350
	0.045
	0.040
	0.070
	0.060

	＞0.8～1.0
	0.040
	0.030
	0.045
	0.040
	0.050
	0.045
	0.080
	0.070

	＞1.0～1.2
	0.045
	0.035
	0.050
	0.045
	0.060
	0.050
	0.100
	0.080

	＞1.2～2.0
	0.050
	0.045
	0.060
	0.050
	0.080
	0.070
	0.120
	0.100

	＞2.0～3.0
	0.060
	0.050
	0.070
	0.060
	0.100
	0.080
	0.140
	0.120

	注：当要求允许偏差为单向时，其值为表中数值的2倍。


表7  JIS H3100：2006带材厚度允许偏差(普通级)

                                    (C2051除外)                    单位：mm

	        宽 度    

厚 度
	允  许  偏  差

	
	≤200
	＞200~300
	＞300~400
	＞400~700

	＞0.15～0.25
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.03

	＞0.25～0.35
	±0.02
	±0.03
	±0.03
	±0.04

	＞0.35～0.5
	±0.03
	±0.03
	±0.04
	±0.05

	＞0.5～0.8
	±0.03
	±0.04
	±0.04
	±0.06

	＞0.8～1.2
	±0.04
	±0.05
	±0.05
	±0.07

	＞1.2～2
	±0.05
	±0.06
	±0.06
	±0.08

	＞2～3
	±0.06
	±0.07
	±0.08
	±0.10


表8  JIS H3100：2006带材厚度允许偏差(特殊级)

                               (C2051除外)                     单位：mm

	        宽 度    

厚 度
	允  许  偏  差

	
	≤100
	＞100~300
	＞300~700

	＞0.15～0.25
	±0.010
	±0.015
	±0.020

	＞0.25～0.35
	±0.015
	±0.020
	±0.025

	＞0.35～0.50
	±0.020
	±0.025
	±0.030

	＞0.50～0.80
	±0.025
	±0.030
	±0.035

	＞0.80～1.2
	±0.030
	±0.035
	±0.040

	＞1.2～2.0
	±0.040
	±0.045
	±0.050

	＞2.0～3.0
	±0.050
	±0.055
	±0.060


5、等同JIS H3110：2006，修订了青铜、白铜带材的高精级厚度允许偏差，并相应修改了普通级的厚度允许偏差。表9为修订后的纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差；表10为对应的JIS标准尺寸允许偏差。
表9  GB/T 17793-xxxx青铜、白铜带材的厚度允许偏差          单位：mm
	厚度
	宽度

	
	≤400
	＞400~610

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级

	＞0.15～0.25
	0.020
	0.013
	0.030
	0.020

	＞0.25～0.40
	0.025
	0.018
	0.040
	0.030

	＞0.40～0.55
	0.030
	0.020
	0.050
	0.045

	＞0.55～0.70
	0.035
	0.025
	0.060
	0.050

	＞0.70～0.90
	0.045
	0.030
	0.070
	0.060

	＞0.90～1.20
	0.050
	0.035
	0.080
	0.070

	＞1.20～1.50
	0.065
	0.045
	0.090
	0.080

	＞1.50～2.0
	0.080
	0.050
	0.010
	0.090

	＞2.0～2.60
	0.090
	0.060
	0.120
	0.100

	注：当要求允许偏差为单向时，其值为表中数值的2倍。


表10  JIS H3110：2006青铜、白铜板、带材的厚度允许偏差      单位：mm
	厚度
	宽度

	
	≤400
	＞400~650

	＞0.15～0.25
	±0.013
	-

	＞0.25～0.40
	±0.018
	-

	＞0.40～0.55
	±0.020
	±0.045

	＞0.55～0.70
	±0.025
	±0.050

	＞0.70～0.90
	±0.030
	±0.060

	＞0.90～1.2
	±0.035
	±0.070

	＞1.2～1.5
	±0.045
	±0.080

	＞1.5～2.0
	±0.050
	±0.090

	＞2.0～3.0
	±0.060
	±0.100


6、等同JIS标准，修订了板材的宽度允许偏差。表11为修订后的板材的宽度允许偏差，表12为修订前的板材的宽度允许偏差，表13为对应的JIS标准尺寸允许偏差。
表11  GB/T 17793-xxxx板材的宽度允许偏差           单位：mm
	厚 度
	宽  度

	
	≤300
	＞300~700
	≤1000
	＞1000~2000
	＞2000~3000
	≤1000
	＞1000~2000
	＞2000~3000

	
	卷纵剪允许偏差
	剪切允许偏差
	锯切允许偏差

	0.20～0.35
	±0.3
	±0.6
	+3

0
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.35～0.80
	±0.4
	±0.7
	+3

0
	+5

0
	
	
	
	

	＞0.80～3.0
	±0.5
	±0.8
	+5

0
	+10

0
	
	
	
	

	＞3.0～8.0
	－
	－
	+10

0
	+15

0
	
	
	
	

	＞8.0～15.0
	
	
	+10

0
	+15

0
	+1.2℅

0
	±2
	±3
	±5

	＞15.0～25.0
	
	
	+10

0
	+15

0
	+1.2℅

0
	
	
	

	＞25.0～60.0
	
	
	–
	–
	－
	
	
	

	注1：当要求允许偏差为单向时，其值为表中数值的2倍。

注2：厚度＞15mm的热轧板，可不切边交货。


表12  GB/T 17793-1999板材的宽度允许偏差           单位：mm

	厚 度
	宽  度

	
	≤1000
	＞1000~2000
	＞2000~3000
	≤1000
	＞1000~2000
	＞2000~3000

	
	剪切允许偏差，±
	锯切允许偏差，±

	0.2～0.8
	1.5
	2.5
	-
	-
	-
	-

	＞0.8～3.0
	2.5
	5
	5
	
	
	

	＞3.0～12.0
	5
	7.5
	0.6%
	
	
	

	＞12.0～25.0
	7.5
	10
	0.7%
	2
	3
	5

	＞25.0～60.0
	–
	–
	－
	
	
	

	注1：当要求允许偏差为单向时，其值为表中数值的2倍。

注2：厚度＞15mm的热轧板，可不切边交货。


表13  JIS H3100：2006板材宽度允许偏差          单位：mm

	厚度
	宽度

	
	卷纵剪
	剪切
	锯切

	
	≤300
	＞300~700
	≤1000
	＞1000~2500
	＞2500~4000
	≤1500
	＞1500~2500
	＞2500~4000

	0.1～0.35
	±0.3
	±0.6
	+3

0
	–
	–
	–
	–
	–

	＞0.35～0.8
	±0.4
	±0.7
	+3

0
	+5

0
	
	
	
	

	＞0.8～3.0
	±0.5
	±0.8
	+5

0
	+10

0
	
	
	
	

	＞3.0～8
	－
	－
	+10

0
	+15

0
	
	
	
	

	＞8～15
	
	
	+10

0
	+15

0
	+1.2℅

0
	±2
	±3
	±5

	＞15～25
	
	
	+10

0
	+15

0
	+1.2℅

0
	
	
	

	＞25～125
	
	
	–
	–
	－
	
	
	


7、根据目前的设备能力，对板材的平整度进行了加严规定，而日本标准仅对锡黄铜、复杂铝黄铜和锌白铜进行了规定。由于加工方式的差异，该指标与JIS标准尚有一定差距。表14为修订后、表15为修订前的板材的平整度，表16为对应的JIS标准的板材的平整度。

表14  GB/T 17793-xxxx的板材平整度

	厚度
mm
	不平度

mm/m

	≤1.5
	≤15

	＞1.5～5.0
	≤10

	＞5.0
	≤8


表15  GB/T 17793-1999的板材平整度

	厚度/mm
	不平度

mm/m

	≤1.5
	≤20

	﹥1.5～5.0
	≤15

	＞5.0
	≤10


表16    JIS H3100：2006的板材平整度
 C4430·C4621·C4640·C6140·C6161

                         C6280·C6301·C7060·C7150      

                                                                   单位：mm

	精加工方法
	厚度
	长度或直径
	最大值(任意部位每米)

	
	
	
	C4430、C4621、C4640
	C6140、C6161 C6280、C6301
	C7060、C7150

	滚

压

加

工
	5~20
	≤2500
	3.0
	4.0
	3.0

	
	
	＞2500～3500
	3.5
	4.5
	3.5

	
	
	＞3500～5000
	3.5
	5.0
	4.5

	
	
	＞5000～7000
	4.0
	5.0
	5.0

	
	＞20~125
	≤1000
	1.2
	–
	–

	
	
	＞1000～1500
	1.6
	
	

	
	
	＞1500～2500
	2.5
	
	

	
	
	＞2500～3500
	3.0
	
	

	
	
	＞3500～5000
	3.5
	
	

	
	
	＞5000～7000
	5.0
	
	

	表

面

成

型

加

工
	15~125
	≤1000
	1.2
	1.2
	1.2

	
	
	＞1000～1500
	1.6
	1.6
	1.6

	
	
	＞1500～2500
	2.5
	2.5
	2.5

	
	
	＞2500～3500
	3.0
	3.0
	3.0

	
	
	＞3500～5000
	3.5
	-
	-


8、参照日本JIS标准，修订了带材侧边弯曲度的规定，并增加了高精级。除宽度＞50mm（厚度＞0.15～0.60档）的普通级、宽度＞100mm的高精级以外，其他完全等同JIS标准规定。表17为修订后的带材的侧边弯曲度，表18为修订前的带材的侧边弯曲度，表19、表20为对应的JIS标准侧边弯曲度规定。
表17� GB/T 17793-xxxx带材的侧边弯曲度

	宽  度

mm
	侧边弯曲度最大值
 mm/m

	
	普通级
	高精级

	
	厚度＞0.15～0.60
	厚度＞0.60～3.0
	所有厚度

	6～9
	9
	12
	5

	＞9～13
	6
	10
	4

	＞13～25
	4
	7
	3

	＞25～50
	3
	5
	3

	＞50～100
	2.5
	4
	2

	＞100～1200
	2
	3
	1.5


表18� GB/T 17793-1999带材的侧边弯曲度

	宽  度，mm
	侧边弯曲度， mm/m，不大于

	≤50
	5

	＞50～100
	4

	＞100～1000
	3


表19  JIS H3100：2006带材的最大弯曲度（普通级）     单位：mm 

	宽        度
	最  大  值   (按任意部位每1000 mm 计) 

	
	厚度为0.10～0.60
	厚度＞0.60～3.0

	6～9
	9
	12

	＞9～13
	6
	10

	＞13～25
	4
	7

	＞25～50
	3
	5

	＞50～100
	2
	4

	＞100～700
	1
	3


 表20   JIS H3100：2006带材的最大弯曲度（特殊级）     单位：mm 
	宽        度
	最  大  值   (按任意部位每1000 mm 计) 

	6～9
	5

	＞9～13
	4

	＞13～25
	3

	＞25～50
	3

	＞50～100
	2

	＞100～700
	1
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