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	序 号


	标准章条编号
	意   见   内   容
	提出单位
	处理

意见
	备注

	1
	封面
	将标准名称“铜合金棒材超声波探伤方法”改为“铜及铜合金棒材超声波探伤方法”

	中国有色金属工业无损检测中心
	采纳
	

	2
	前言
	将“扩大了铜合金棒材的探伤范围，由原标准的“棒材直径为Φ15mm—220mm” 扩大为“棒材直径为Φ10mm—280mm”改为“扩大了铜合金棒材的探伤范围，由原标准的“棒材直径为15mm—220mm” 扩大为“棒材直径为10mm—280mm”，增加了紫铜棒材的探伤范围为10mm—80mm。”
	讨论会
	采纳
	

	3
	范围
	将“本标准适用于A型脉冲反射法对直径为Φ10mm～280mm圆形和内切圆直径为Φ35mm以上的方形或六角形铜合金棒材的超声波探伤。”改为“本标准适用于A型脉冲纵波反射法对直径为10mm～280mm圆形、矩形、方形和正六边形铜合金棒材以及直径为10mm～80mm圆形、矩形、方形和正六边形紫铜棒材的超声波探伤。”


	讨论会
	采纳
	

	4
	原理
	 增加超声波探伤原理一章
	有色标委
	采纳
	

	5
	4.1
	删除“《 A型脉冲反射式超声波探伤仪通用技术条件》”
	讨论会
	采纳
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	6
	4.2.1
	删除“《超声探伤用探头性能测试方法》”
	讨论会
	采纳
	

	7
	5.2.1和5.2.2
	建议表1和表2中的表头文字和单位处在同一行

	讨论会
	采纳
	

	8
	7　探伤灵敏度和
8探伤
	建议将第7章“探伤灵敏度”和第8章“探伤”合为一章并改为“探伤步骤”

	讨论会
	采纳
	

	9
	9.1
	建议将“当缺陷反射波高度超过满幅的20%时，则判定为超声波探伤不合格”改为“当缺陷反射波高度超过满幅的50%时，则判定为超声波探伤不合格”。


	讨论会
	采纳
	

	10
	9.2
	建议将“液浸法探伤时，当缺陷反射波高度小于等于满幅的20%时，则该缺陷不计”改为“液浸法探伤时，当缺陷反射波高度小于等于满幅的50%时，则该缺陷不计”。


	讨论会
	采纳
	

	11
	9.3
	建议将“接触法探伤时，当缺陷反射波高度小于等于满幅的20%时，用6dB法测定缺陷的指示长度”改为“接触法探伤时，当缺陷反射波高度小于等于满幅的50%时，用6dB法测定缺陷的指示长度”。
	讨论会
	采纳
	


说明：① 发送《讨论稿》的单位数：10个；
② 收到《讨论稿》后回函没有意见的单位数：5个；
③ 收到《讨论稿》后回函并提出意见和建议的单位数：2个；
④ 没有回函的单位数：3个；
⑤ 参加标准审定会的单位8个，提出整改意见单位6个，没有提出意见的单位2个。                                            

