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1、 计划来源及要求

根据全国有色金属标准化技术委员会下发的《关于下达2006～2008年有色金属国家标准修订计划的通知》的要求，西部金属材料股份有限公司于向中国有色金属工业标准计量质量研究所上报了国家标准《深冲用粉末冶金钽板》制订任务书。本标准制订任务由中国有色金属工业协会下达，由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，任务号20079130-T-610，由西部金属材料股份有限公司负责起草，西北有色金属研究院参加起草。
本标准主要起草人及具体工作如下：
李高林负责确定标准的具体实施方案，控制项目进度，对标准制定过程中的每一个环节进行把关并组织实施；

武宇组织技术人员对国内粉冶钽板的市场需求及生产状况、产品质量状况进行调研，解决标准起草过程中出现的技术性问题，负责标准的验证工作；

宜楠组织人员进行标准的编写工作，并参与标准的验证工作；

赵鸿磊该项目主管，对整个项目全面管理及组织实施，协调内外部工作，审查标准文本内容及格式，组织标准审定，对技术性内容审核把关，并对送审稿进行审核把关工作。

二、编制过程（包括编制原则、征求意见单位、各阶段工作过程等）
按照相关文件及落实会议纪要精神，接到本标准制定任务后，本标准起草单位西部金属材料股份有限公司成立了标准编制组，组织起草人查阅了大量相关资料及国内外行业内厂家的产品技术指标和技术条件，于09年5月份完成修订稿。
1、本标准的编制原则：
依据标准计划要求，西部金属材料股份有限公司组织标准编制组检索、搜集国内外有关技术标准和调查国内外产品使用情况。粉末冶金钽板是以垂熔烧制的钽板（棒）条为原料，经后续轧制和热处理得到的一种成本低、综合性能优良的深冲用材料，其广泛应用于凝胶纤维、聚酯纤维等化工原料的生产设备、电容器外壳产品、蒸发坩锅等，其成品均为核心的耐腐蚀件。粉末冶金钽板制成的喷丝头是化学纤维设备中的一个关键部件，粉冶喷丝头钽板（PM）与传统的电子轰击钽板(EB)相比，具有成本低、生产工艺简单、成品率高、同板厚度差小、组织均匀、表面缺陷少等优点，一般均要求有良好的深冲性能，使用粉末冶金钽板可以使喷丝头的寿命提高2-3倍，大大降低了整套化纤设备的成本。日本、德国等发达国家均大量使用粉末冶金钽板制作喷丝头，因此，粉末冶金钽板具有很好的发展与应用前景，有必要制定出一套可供使用的相关标准，本标准制定后将指导及规范国内相关厂家对粉末冶金钽板的生产，以及带动其他相关产业的发展，同时，通过本标准的修订可以尽快完成粉末冶金钽板标准与国际标准的接轨，推进我国粉末冶金钽板产品的生产，提高产品质量，促使粉末冶金钽板及其相关产业早日进入国际市场。

本标准严格按照GB/T1.1-2000《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写规则》的要求进行编写。以范围—规范性引用文件—要求等内容的顺序编写，内容规范。
2、征求意见

共发出5份征求意见函，收到回函5份。编制组对回函意见进行了处理，并对标准进行了修改。征求意见单位有：宝钛集团有限公司、东方钽业股份有限公司、上海匠稀、株冶集团，西北有色金属研究院等5家单位。
3、工作进度

（1） 2009年5月底以前完成标准征求意见稿；

（2） 2009年8月底以前完成讨论稿；
（3） 预计2009年12月底以前完成送审稿。
三、标准的主要技术内容的确定
1、规定了深冲用粉末冶金钽板产品的牌号、供货状态和产品标记；
2、规定了深冲用粉末冶金钽板产品的化学成分和允许偏差。

3、规定了深冲用粉末冶金钽板产品的标记原则。

4、通过查阅相关文献资料，结合试验测试结果及产品用途规定了深冲用粉末冶金钽板产品的力学性能要求。

5、根据粉冶钽板材的轧制特性、国内实际技术状况和用户需求规定了深冲用粉末冶金钽板产品的表面质量要求。

6、规定了深冲用粉末冶金钽板产品的平直度要求。

7、规定了深冲用粉末冶金钽板产品的化学成分仲裁分析方法、室温力学性能检测方法、尺寸测量方法、平直度测量方法等试验方法。
8、规定了深冲用粉末冶金钽板产品的检验规则，包括：检查和验收、组批、检验项目、取样位置和取样数量、重复试验等。
9、规定了深冲用粉末冶金钽板产品的标志、包装、运输、贮存方法，包括：标签和标牌的规定，包装、运输和贮存的规定，对质量证明书的要求等。
本标准的编制立足于我国粉冶钽材的生产现状并结合我方长期生产粉冶钽板的情况，以及参照其他相关标准的规定，在编制标准的过程中力求数据的合理性和先进性，其中化学成份、产品规格、尺寸偏差、力学性能等参考GB 3629、ASTM B708-92标准，试验方法及化学分析参考GB/T4340.1、GB/T13298、GB/T228、GB/T15076、 GB/T 4156标准。
四、标准水平

   通过检索，国内标准以及ASTM标准都没有专门的深冲用粉末冶金钽板的标准。达到国际先进水平。
五、与现行法规，标准的关系

    本标准完全满足现行国家法规的要求，标准格式规范。
六、标准实施的建议

建议该标准为推荐性国家标准。
七、参考资料

GB/T3629            钽及钽合金板材、带材和箔材

ASTM B708-92        钽和钽合金中厚板、薄板和带材
GB/T4340.1          金属维氏硬度试验方法

GB/T13298           金属纤维组织检验方法

GB/T228             金属材料室温拉伸试验方法

GB/T15076           钽铌化学分析方法

GB/T4156            金属杯突试验方法
