
《偏钨酸铵》国家标准讨论稿
编 制 说 明

一、工作简况

1任务来源与协作单位
根据全国有色金属标准化技术委员会下发文件中色协综字【2007】237号文件精神，确定 GB/T XXXX-偏钨酸铵国家标准的制定计划，计划编号为20079118-T-610，项目完成年限为2009年。
2主要工作过程、标准主要起草人及其所做工作

  2008年4月    提出标准初稿；

  2008年5月    提出标准征求意见稿；
  2008年6月    将征求意见稿在有色标准网上发布，广泛征求国内生产厂商及用户的意见，修改后形成标准讨论稿；

2009年6月    召开标准讨论会，按意见及建议修改后形成标准送审稿；

            召开标准审定会，形成标准报批稿上报。
本标准由郴州钻石钨制品有限责任公司、株洲硬质合金集团有限公司负责起草。
二、国家标准编制原则和确定国家标准主要内容的论据

1标准编制原则

1）原则性：标准的格式严格按照GB/T 1.1-2000《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》以及《有色金属冶炼产品国家标准、行业标准编写示例》的规定进行。

2）适应性：制定的标准充分反映了当前国内各生产企业的技术水平，便于生产，同时满足大多数用户的使用要求，宜于应用。

3）先进性：没有相关国外先进标准，有利于促进国内生产企业及相关行业的对外交流和业务推广。
2确定标准主要内容的论据
2.1牌号及其化学成分
本标准牌号划分按化学成分和生产工艺不同，划分为AMT-P、AMT-J两个牌号，其中AMT-P为喷雾法生产工艺产品，AMT-J为结晶法生产工艺产品。偏钨酸铵标准各牌号化学成分见表1。
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	Al
	0.0010

	
	As
	0.0010

	
	Bi
	0.0001

	
	Ca
	0.0015

	
	Co
	0.0010

	
	Cr
	0.0010

	
	Cu
	0.0005

	
	Fe
	0.0020

	
	K
	0.0010

	
	Mn
	0.0010

	
	Mg
	0.0005

	
	Mo
	0.0030

	
	Na
	0.0015

	
	Ni
	0.0005

	
	P
	0.0007

	
	Pb
	0.0001

	
	S
	0.0015

	
	Sb
	0.0008

	
	Si
	0.0015

	
	Sn
	0.0005

	
	Ti
	0.0010

	
	V
	0.0010


2.2水溶性

室温下，用三氧化钨含量为650g/L溶液测定的水不溶物不大于0.05%。

2.3PH值

  室温下，用三氧化钨含量为650g/L溶液测定的PH值不大于4.5。

2.4外观质量

外观为白色粉末或浅黄色结晶，无目视可见夹杂物及结块。

2.5分析方法
本标准化学成分的分析方法引用YS/T 559-2006《钨的发射光谱分析方法》和GB/T xxxx        水不溶物分析方法
2.6标准对物料的包装给出了具体方式，每件重量由供需双方协商确定。同时对标志、运输和贮存也进行了合理规定。
三、调研和分析工作的情况
偏钨酸铵作为一种可溶钨化合物，被用作钨深加工的原料和生产催化剂的原料，由于钨的初级产品世界先进国家已很少进行生产，国际上没有相应的标准，我们国家有很多家企业生产此产品，但是多年来一直没有制定相应的国家标准或行业标准，郴州钻石钨制品有限责任公司前身为株洲硬质合金集团有限公司钨冶炼分厂，有着50多年偏钨酸铵生产经验，产品质量优良、技术指标先进，能代表整个行业的水平。郴州钻石钨制品有限责任公司及株洲硬质合金集团有限公司根据生产实际及当前市场情况，成立了生产、质控、营销等部门骨干、技术人员组成的标准工作组，收集整理了近年以来的产品规格及技术要求，对当前生产加工水平及质量水平进行了充分论证，作为本标准制定的依据。并于2008年6月起草了国家标准《偏钨酸铵》的讨论稿。

四、标准水平分析

    偏钨酸铵尚无相应的国际、国家及行业标准。本标准的起草制定填补了该产品的空白。因此本标准水平为国内先进。
五、与相关法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准符合国家相关法律法规。
本标准尚无相应的国际、国家及行业标准。所以本标准与其他标准无冲突。
六、重大分歧意见的处理经过和依据

    无

七、标准作为强制性或推建性标准的建议
建议该标准作为推荐性国家标准。
八、贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡办法）：

由于本标准为首次制定，考虑了我国偏钨酸铵工业企业生产体系的特点和工艺技术水平状况及产品应用发展需求，因此可积极向生产厂家及国内外用户推荐采用本标准。

九、废止现有有关标准的建议

无
十、预期效果
本标准为首次制定，它的制定推动了偏钨酸铵国家标准的实施与应用，达到了使其生产厂家对偏钨酸铵规范性生产的目的。
十一、其他应予说明的事项
   无
                        《偏钨酸铵》标准编制组

二○○九年五月十一日

