《铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法  板带材》
编制说明
1、工作简况
根据全国有色金属标准化技术委员会，有色标委（2007）第68号《关于编制2008年有色金属国家标准、行业标准项目计划的通知》要求，其中重标委2008年度有色金属国家标准修订项目表中第17项《铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法  板带材》国家标准由中铝洛阳铜业有限公司负责起草。
本标准为首次制定。
2、编制原则
铜及铜合金板带材应用广泛，其尺寸公差是板带材重要的技术指标之一，但至今尚无一个统一的检测方法。由于检测方法不规范，会造成检测数据不一致，由此产生异议。因此有必要制定一个国家标准，用以规范检验工作。
通过对国内外铜及铜合金相关标准的查阅，目前尚无板带材外形尺寸检测方法的专用标准。国标中仅有对不平度（GB/T2532-1997）、侧边弯曲度（GB/T2061-2004）检测方法的规定，国外标准SEMI G4-94《引线框架冲压生产中所用的集成电路引线框架标准》、EN1758：1997《铜及铜合金 引线框架用带材》中有对带材侧边弯曲度、卷弯、横弯、扭曲、毛刺检测方法的规定，而角度、圆弧半径等复杂几何参数在标准中仅给出了允许偏差。本标准是参考以上标准，结合实际操作情况制定的。
3  主要指标确定依据

3.1  检测项目的确定

经查阅现有铜及铜合金板带材国、行标，目前涉及到的外形尺寸检测项目主要有GB/T17793-1997《一般用途铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》中的厚度、宽度、长度、侧边弯曲度、不平度；GB/T2529《导电用铜板和条》中的倒角、圆角及圆边半径；GB/T20254.1~.2《引线框架用铜及铜合金带材》中的毛刺、角度、突台宽度等。另外增加了引线框架带材等产品中用常用的的横弯、卷弯、扭矩（扭曲角度）等检测项目。本标准最终确定13个板带材外形尺寸检测项目。
3.2  测量器具的确定
因板带材产品规格范围较宽，所以其尺寸偏差允许范围、精度也不尽相同，可以根据测量精度要求选择相应的仪器或量具，只要其精度能满足标准要求，同时各项性能应处于完好状态，具有有效的检定合格证书（或合格标示）即可。同时在标准中给出了目前在板带材外形尺寸检测中常用的测量仪器及量具。
3.3  测量环境要求

板带材外形尺寸测量通常在生产现场完成，在需仲裁时、或尺寸精度要求较高现场测量器具无法满足要求及对复杂几何参数测量等情况下，需要在试验室中进行，此时应按试验室的具体环境要求进行。
3.4  测量方法的确定

（1）、厚度、宽度及长度的测量主要依据国标规定，对测量位置距边部距离进行了规定。
（2）、板带材侧边弯曲度、横弯、卷弯、扭矩、毛刺等检测项目在框架材料等板带材产品中经常用到，其检测方法的确定参考了SEMI G4-94《引线框架冲压生产中所用的集成电路引线框架标准》、EN1758：1997《铜及铜合金 引线框架用带材》对相关检测项目的规定，并根据我国的实际检测情况进行规定。
（3）、对毛刺等复杂几何参数的测量，仅凭借常用的千分尺、卡尺等测量工具在生产现场完成有一定的困难，为保证其测量精度及准确性，此类检测项目规定测量仪器进行测量在试验实进行。
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