《超细碳化钨粉》国家标准编制说明
（征求意见稿）
一、工作简况
1、任务来源：

根据有色标委中色协综字[2008]242号《关于下达2008年第一批有色金属国家标准制（修）订项目计划的通知》下达的关于国、行标制（修）订项目计划的安排，厦门金鹭特种合金有限公司、国家钨材料工程技术研究中心负责《超细碳化钨粉》国家标准的制订，项目编号：20082081-T-610。
特别说明：

在一般情况下，超细钨粉末产品是指平均粒度为0.2～0.6μm的粉末，纳米钨粉末产品是指平均粒度≤0.1μm的粉末，由于在GB/T 4295《碳化钨粉》中已经包含了0.2～0.6μm的碳化钨粉的标准（详见该标准），此次制订的标准的平均粒度范围为≤100nm的碳化钨产品，为此建议把《超细碳化钨粉》标准名称更改为《纳米碳化钨粉》，标准制订内容也做相应变化。
2、主要工作过程：

2007年11月提交该标准的《推荐性国家标准项目建议书》和标准初稿，进行立项申请；
2008年11月26日中国有色金属标准工业协会下发中色协综字[2008]242号文件确定本标准由厦门金鹭特种合金有限公司负责起草。

2009年5月底完成了国家标准《超细碳化钨粉》征求意见稿。
2009年7月27～30日提交参加兰州中国有色标委会标准会议征求各位专家的意见。
3、标准主要起草单位及所做的工作：

3.1本标准的主要起草单位是厦门金鹭特种合金有限公司和国家钨材料工程技术研究中心。
厦门金鹭特种合金有限公司是一家中外合资的国家级高新技术企业，成立于1989年，主要从事钨粉、碳化钨粉、硬质合金、切削刀具等钨系列产品的生产；是中国最大的钨粉、碳化钨粉供应商和出口商；是高品质合金及其精密切削工具的制造商。

公司拥有一支自强不息的、高素质员工团队，拥有国际一流的工艺技术、生产设备和检测仪器；其生产的“金鹭”牌系列产品以优良的品质和完善的服务，享誉国内外；客户遍布全球四十多个工业发达国家和地区。公司建立了国家级技术中心，独立承担并完成了多项 “国家科技攻关计划”项目、“国家火炬计划”项目、“国家重点新产品”开发项目及省市重点研究课题，被评为“国家重点高新技术企业”、“先进技术企业”、“出口型企业”，获得众多的国家级、省级、市级奖项。公司坚持以诚信为本的理念，致力于不断创新、发展成为“设备一流”、“技术一流”、“管理一流”、“质量一流”、“服务一流”的现代化企业。
其中：用于生产纳米碳化钨粉的氧化钨《“紫钨原位还原法”超细硬质合金工业化生产技术》获得2008年国家科技进步二等奖。公司于2006年1月4日获得专利号：ZL03139228.8《高性能纳米及纳米钨粉的制备方法》的专利（2003年9月10日提出申请）。
3.2所做的工作主要有：

①接受任务后，厦门金鹭特种合金有限公司、国家钨材料工程技术研究中心积极组织成立标准编制小组，制定了详细的计划及进度安排。
②对厦门金鹭特种合金有限公司历来生产的超细碳化钨粉的检测数据进行统计分析。

③调查了解国内外先进碳化钨粉生产厂家的超细碳化钨粉的生产情况及相关数据。
④在参考GB/T 4295《碳化钨粉》、GB/T19588《纳米镍粉》等其他相关国家标准的基础上，按照GB/T 1.1《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》和最新的《有色金属矿产品、冶炼产品国家标准和行业标准编写示例》的要求，根据本公司生产的超细碳化钨粉检测数据的分析统计结果，结合从其他厂家了解相关信息的进行本标准的编写。
⑤本标准初稿制订完成之后，根据标准的各项要求进行分析验证，具体见本编制说明第三条。
⑥2009年5月底完成了国家标准《超细碳化钨粉》征求意见稿。

二、标准编制原则和确定主要标准内容的论据
1．标准编制原则

本标准在文本结构上严格按照GB/T 1.1－2000《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》和最新的《有色金属矿产品、冶炼产品国家标准和行业标准编写示例》而编写；在技术内容上做到先进性、普及性、适用性。
2. 确定主要标准内容的论据
本标准主要对超细碳化钨粉的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及合同内容等进行了规定。本标准适用于生产硬质合金等粉末冶金产品用的超细碳化钨粉。
本标准主要内容是：超细碳化钨粉的产品分类、平均粒径、比表面、总碳、游离碳、化合碳、氧含量以及Al、Ca、Fe、 K、Mg、Mo、Na、S、Si等杂质元素要求的规定。
由于小于平均粒径100nm的碳化钨粉都为超细碳化钨粉，范围比较宽，考虑实际生产的难易、应用情况及销售价格等因素，把超细碳化钨粉产品分为三个品级：FWCN20、FWCN50、FWCN80，对应的平均粒径为＜50nm、≥50～80nm、＞80～100nm。相对应的比表面要求分别为：＜7.60m2/g、≥7.60～4.77 m2/g、 ≥4.77～3.80 m2/g。
总碳、游离碳、化合碳、氧含量的值是根据实际生产情况，在满足后续工序的要求并保持先进性的情况下确定的，同时也保证了与GB/T 4295《碳化钨粉》的延续性，具体见表1：
表1

	对应标准
	规格
	氧含量 %
	总碳 %
	游离碳 %
	化合碳 %

	本标准
	FWCN20
	≤0.70
	6.25±0.05
	≤0.20
	≥6.07

	
	FWCN50
	≤0.60
	6.25±0.05
	≤0.20
	≥6.07

	
	FWCN80
	≤0.50
	6.20±0.05
	≤0.15
	≥6.07

	GB/T 4295 
《碳化钨粉》
	FWC02－04
	≤0.35
	6.25±0.05
	≤0.20
	≥6.07

	
	FWC04－06
	≤0.30
	6.20±0.05
	≤0.15
	≥6.07


Al、Ca、Fe、 K、Mg、Mo、Na、S、Si等杂质元素是根据实际生产情况及对后续工序生产的影响程度进行制订的，为了保证超细碳化钨粉后续加工产品的质量，在生产能力许可的情况下，本标准制订的这些杂质元素含量的要求比一般的碳化钨粉高，也就是说，本标准杂质元素的要求比GB/T 4295《碳化钨粉》的杂质元素的要求更严格，具体见表2：
表2

	对应标准
	杂质含量，不大于％

	
	Al
	Ca
	Fe
	K
	Mg
	Mo
	Na
	S
	Si

	本标准
	0.0008
	0.0010
	0.0080
	0.0010
	0.0005
	0.0020
	0.0010
	0.0008
	0.0008

	GB/T 4295 
	0.002
	0.002
	0.02
	0.0015
	0.002
	0.01
	0.0015
	0.002
	0.003


三、主要试验的分析、说明与综述

我们严格按照GB/T XXXX－20XX 《超细碳化钨粉》国际标准的要求进行了相关方面验证工作，具体如下。

1、试样

以厦门金鹭特种合金有限公司生产的超细碳化钨粉作为样品进行分析测试。各检测项目所用的标准样品为国家标准样品或由国标样品标定的内控标准样品。 
2、检测项目
根据本标准要求，分别对样品进行以下项目的检测验证：

1 比表面

2 总碳、游离碳、化合碳
3 氧含量
4 Al、Ca、Fe、 K、Mg、Mo、Na、S、Si等杂质含量
3、检测结果

3.1各规格超细碳化钨的比表面、总碳、游离碳、化合碳、氧含量均能达到本标准要求。
3.2各规格超细碳化钨的Al、Ca、Fe、 K、Mg、Mo、Na、S、Si杂质含量也能达到本标准的要求。
四、标准水平分析
由于超细碳化钨粉的生产具很高的技术难度，迄今为止尚无国际标准和国内标准颁布。根据本标准制订的主要内容，参照GB/T 4295《碳化钨粉》标准要求，参考国外先进生产厂家的相关信息，本标准具有国际先进水平。
五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准符合相关现行法律、法规和强制性国家标准，没有冲突。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

七、标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议本标准为推荐性国家标准。
八、贯彻标准的要求和措施建议

建议颁布本标准为推荐性国家标准，供相关组织参考采用。
九、废止现行有关标准的建议

    无。
十、其他应予说明的事项
本标准由厦门金鹭特种合金有限公司、国家钨材料工程技术研究中心负责起草。

本标准主要起草人：

十一、预期效果
超细碳化钨粉是一种高技术含量的高性能粉末材料，主要应用于生产硬质合金和各种硬面材料，超细碳化钨粉的应用对硬质合金行业将产生深远的影响。制定超细碳化钨粉国家标准填补了国内外尚无相关标准的空白，规范了国内超细碳化钨粉的主要技术要求，同时对国内厂家生产超细碳化钨粉提供了基本的技术规范和依据，对充分应用科技资源，发展技术经济，规范市场，合理竞争具有重大意义。

厦门金鹭特种合金有限公司

2009年06月
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