
意见汇总处理表
国家标准名称：铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 管材                                     

负责起草单位：浙江海亮股份有限公司         

承办人：魏连运
     电话：0575－87660776          2009年6月10日填写　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备 注

	1
	封面
	标准名称中：将测量方法改成检测方法；检测方法与管材之间的“-”改成空格，英文作相应的修改
	标准所
	采纳
	修改之后的名称为：铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 管材

	2
	前言
	将“本标准是首次制定”去掉，其他内容作文字上修改
	讨论会
	采纳
	

	3
	1
	范围中内定作文字上的修改
	讨论会
	采纳
	

	4
	2
	所有的引用文件去掉
	讨论会
	采纳
	关于量具及其检定不属于方法测量内容，所以涉及标准去掉。

	5
	3
	术语中“本标准中采用如下术语和定义”修改为“下列术语和定义适用于本标准。”
	讨论会
	采纳
	

	6
	3
	定义增加“壁厚”、“外径

”和“内径”
	讨论会
	采纳
	

	7
	3．2
	直度定义修改为“在规定长度上偏离轴线的最大距离。”
	讨论会
	采纳
	

	8
	3．4
	扭拧度的定义后加（或最大垂直距离）
	博威
	采纳
	扭拧度有的单位测角度，有的单位使用垂直距离

	9
	3．6
	异形管定义修改为：除圆形以外的管，统称为异形管。
	讨论会
	采纳
	

	10
	3．7
	对边距的定义修改为异形管两平行面之间的垂直距离。
	讨论会
	采纳
	

	11
	4
	将第四章测量仪器、量具的原内容进行修改、整理。
	讨论会
	采纳
	具体见标准正文

	12
	5
	试样制备中，异形管材制样修改为：试样长度不大于1m。
	讨论会
	采纳
	

	13
	5．3
	将对成圈或成盘管材测量的描述性文字删掉。
	讨论会
	采纳
	

	14
	6
	将第六章中“测量要求”的内容进行修改，只保留一句话：一般尺寸测量在室温下进行，在试验室环境条件下测定的项目，应按照试验室的具体要求进行。
	讨论会
	采纳
	

	15
	7
	测量方法中，在文字描述不清楚时，增加图形表示。
	讨论会
	采纳
	具体见标准正文，增加图形表示的尺寸有：切斜度、直度、轴长、三角形高、边长、圆角半径等。

	16
	7．1．1
	外径（内径）的测量时，增加“根据产品精度选用相应的仪器或量具”
	讨论会
	采纳
	

	17
	7．1．5
	直度的测量修改为：用长度适宜的直线与弯弧或不直部位靠在一起，用直角尺测量弯弧与直线之间的深度。
	讨论会
	采纳
	


说明：(发送“征求意见稿”的单位数：  12 个。

(收到“征求意见稿”后，回函的单位数： 1 个。

(收到“征求意见稿”后，回函并有建议或意见的单位数： 1 个。

(没有回函的单位数： 11 个
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