《钽及钽合金废料》国家标准（送审稿）

编制说明

一、任务来源及计划要求

根据中国有色金属工业协会文件“关于下达2008年第一批有色金属国家标准制（修）订项目计划的通知”（中色协综字[2008]242号），《钽及钽合金废料》被列入国家标准制修订计划，计划编号为20082147-T-610，项目完成年限为2009年。本标准由宁夏东方钽业股份有限公司负责起草，西部金属材料股份有限公司、宝钛集团有限公司参加起草。
二、编制目的及原则

本标准编制原则：为指导和规范钽及钽合金废料的贸易，促进钽及钽合金废料的循环利用，针对当前国内钽及钽合金的现有牌号和各类废料回收利用情况，规定钽及钽合金废料的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输等。
三、编制过程简介
根据任务落实会会议精神，我公司组建了标准起草小组，收集相关信息，查询国内外相关资料，于2008年11月完成了该标准的草案稿。2009年3月，对该标准进行了意见征求。2009年4月，由全国有色金属标准化技术委员会主持，在重庆市召开了该标准的讨论会。宝鸡钛业股份有限公司、遵义钛业股份有限公司、抚顺钛业有限公司、西部金属材料股份有限公司、株洲硬质合金集团有限公司、宁夏东方钽业股份有限公司等单位的代表对该标准进行了预审。宁夏东方钽业股份有限公司根据预审意见于2008年6月形成了该标准的送审稿，并报送全国有色金属标准化技术委员会进行了网上征求意见。

四、调研情况

我国钽生产始于1957年。20世纪60年代逐步开始采选、冶炼、加工工业生产，初期的生产规模、技术水平、产品档次和质量状况与发达国家比较相差甚远。1990年以来，我国的钽工业得到了迅速发展，现已达到或接近当今国际水平。

钽是不可再生的资源。随着钽的生产技术发展、应用领域的不断扩大和发展循环经济的现实需求，越来越多的钽产品和相关产品生产企业加大了钽废料的利用量，并产生了部分全部以钽废料为原料的钽产品生产企业。钽及钽合金废料的主要存在形式有：块状废料和屑状废料。
钽块状废料主要包括钽加工过程中的铸锭废料（铸锭的切头、切尾）和板棒管线材加工过程中产生的边角料、废品、测试样品以及废旧钽工艺制品、废旧设备拆下来的板、管等。此类废料可通过分类、分级的方法回收，并通过酸洗、水洗、烘干、制备电极、熔炼等工艺过程制备成合格的铸锭进行循环利用。屑状废料包括钽及合金制品生产过程中产生的颗粒分析样、扒皮屑料、加工屑末等。此类屑状废料可通过分类、分级的方法回收，并通过酸洗、水洗、热处理、制备电极、熔炼或氢化制粉、合金成分调配、成型、烧结、熔炼工艺等制备成合格的铸锭进行循环利用。
钽及钽合金废料在市场中回收、贸易和再生利用大致分为两种情况：

1、块状废料类：

由于不同合金中所含元素种类和含量不同，直接影响到再生利用方式和用途，绝大多数是以合金的牌号进行分类的，如各牌号的一、二级钽及钽合金废料(除铸件外)的化学成分应符合GB/T8182-2008、GB/T14841-2008和GB/T 3629-2006中相应牌号的规定，铸件废料的化学成分应符合铸件相关标准中牌号的规定。这一部分废料可直接应用于其合金的生产。

2、屑状废料类：

屑状废料包括钽及钽合金制品生产过程中产生的颗粒分析样、扒皮屑料、加工屑末等，此类废料中的铸锭和成品扒皮屑料以合金的牌号进行分类，然后分别进行酸洗、高温处理、油压成型、真空焊接的方法制备成电极再进行熔炼。对于样品分析颗粒、锯屑料，表面有涂层的中间产品处理屑末，则采用氢化制粉、合金成分调配、成型、烧结、熔炼工艺等制备成合格的铸锭进行循环利用。
五、主要技术内容的说明

本标准规定了钽材、钽制品及钽设备生产制造过程中产生的或废旧设备拆解的钽及钽合金废料的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等。

1、分类

本标准将钽及钽合金废料分为块状废料与屑状废料两大类，块状废料按尺寸分为大块和小块废料，废料按组别分为8组，按质量分为三级，其名称及要求应符合下表的规定。

钽及钽合金废料的分类
	类别
	组别
	一级
	二级
	三级

	I

类

块状

废

料

	锻造废料
	锻件和板坯、棒坯、管坯的锻造切头、口条及尺寸、表面、性能、组织、探伤等不合格的锻造废品、边角料等，经酸碱洗、喷砂或表面机加工的废料。
	同左，但表面氧化或有热加工氧化皮的废料。
	1.化学成分不合格的锻造废品及其切头、口条等残料。

2.含有冶金缺陷的废料。

3.带有表面分层及不见底的裂纹、皱折的废料。

	
	棒材废料
	轧棒、锻棒、挤棒的切头、切尾及尺寸、表面、性能和组织、探伤等不合格的棒、丝材废品，经酸碱洗、喷砂或表面机加工的废料。
	同左，但表面氧化或有热加工氧化皮的废料。
	1.化学成分不合格的棒、丝材废品及其切头、切尾。

2.挤压棒压余。

3.含有冶金缺陷的废料。

	
	板材废料
	1.冷轧板、带的切边、切头，尺寸、表面、性能、组织、探伤等不合格的冷轧板、带废品。

2.热轧板的切边、切头，尺寸、表面、性能、组织、探伤等不合格的，但经过碱酸洗或喷砂的热轧板废品。
	同左，但表面氧化的废料。
	1.化学成分不合格的板、带材废品及其切边、切头。

2.含有冶金缺陷的废料。

	
	管材废料
	1.冷轧管的切头、切尾、尺寸、表面性能及探伤等不合格的冷轧管废品。

2.挤压、穿孔的管材、管坯的切头、切尾、穿孔残料及尺寸、表面、性能、组织及探伤等不合格的，经过酸洗或喷砂的挤压管废品。

3.经过酸洗的挤压管压余。
	同左2，但表面氧化的废料。
	1.化学成分不合格的管材废品及其切头、切尾。

2.含有冶金缺陷的废料。

	
	铸锭废料
	铸锭的切头、切尾。
	同左，但表面氧化的废料。
	1.化学成分不合格的铸锭废品。

2.铸锭的杯口、飞边、熔炼喷溅物等。

	
	物检试样废料
	1.测试后的常温性能试样。

2.加工试样时的块状废料及机加工报废的试样。
	测试后的高温性能试样。
	不同牌号的试样混料。

	
	各种旧废料
	废旧设备拆下来的板、管等，不包括复合材。
	同左，但表面氧化或有氧化皮的废料。


	不同牌号的小块混料。

	Ⅱ

类

屑状

废

料

	屑状废料
	1.重熔铸锭的扒皮车屑。

2.各类半成品、成品、制品及钽铸件、钽设备机械加工屑及锯屑。

3.化学分析的剩余样品。
	同左，但表面氧化或有热加工氧化皮的废料。
	1.化学成分不合格的铸锭及其加工材的机械加工屑。

2.不同牌号的混屑。 

3. 熔炼喷溅物。


2、要求

本标准对合金废料的牌号不进行规定，由供需双方协商解决，并在合同中注明。如供需双方对牌号有异议时，则其化学成分应符合相关的国家标准，并在合同中注明；进口的钽及钽合金废料应当符合我国进口的相关标准。

钽合金废料应按照本标准规定的类别、组别、级别和名称（牌号）进行回收和贸易，不同类别、组别、级别和名称（牌号）的废料、废件不应相互混合。

 废钽中不允许混有密封容器、易燃、易爆物品、有毒、腐蚀性、医疗废物和带有放射性物品。进口的废钽中对环境造成影响的夹杂物和放射性污染的控制按照GB 16487.2、GB 16487.7、GB 16487.9的规定进行。

废旧武器零部件应由供方做安全检查处理后方可供货。

混入废钽中的文物，应按照国家有关规定处理。

钽及钽合金屑状废料应经破碎，长度不大于100mm。供需双方协商也可不经破碎。

钽及钽合金中的钽含量是指以金属或合金状态存在的钽，不含钽的化合物。

3、检验方法

本标准未规定具体化学成分分析方法。如果需对本标准中规定的各种废钽进行化学成分分析，由供需双方协商确定分析方法；未确定分析方法时，可按国标规定的相关钽及钽合金的分析方法进行。进口废钽的仲裁分析应按照以上方法进行，特殊情况时也可按照相关国家的相关标准规定进行，但需在合同中注明。

国内贸易时废钽的化学成分应由国家认可的检测部门进行测定；国际贸易时应由供需双方认可的检测部门或由货物到达国官方认可的检测部门进行检测；混合料的化学成分分析方法由供需双方商定。

废料的取样方法以及其它有关事宜由供需双方商定。

六、与国外同类标准水平的对比分析

目前国际国外尚无钽废料标准，本标准填补了该类标准空白。

七、与现行法规、标准的关系

当前我国尚无钽及钽合金废料标准，因此与其他标准无冲突。

八、本项目的意义

本标准的制定将对我国钽及钽合金废料贸易具有较强的规范和指导作用，对保证钽的正常生产和产品质量具有重要的意义，并符合我国钽资源的循环利用、节约钽原料的政策。

宁夏东方钽业股份有限公司

2009年6月
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