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1  工作简况：

1.1  任务来源

     国家标准GB/T 915－XXXX《铋》的制订项目由中国有色金属工业协会提出，于有色标委（2007）第68号文件列入2008～2009年度标准项目计划表，项目编号：30。该标准由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，株洲冶炼集团股份有限公司负责起草，阳谷祥光铜业有限公司参加起草，计划于2009年底完成。

1.2  铋的性质与用途

铋Bi，原子序数83，原子量208.98037，化学符号源于拉丁文，原意是“白色物质”。1450年德国化学家瓦伦丁发现铋。铋在地壳中的含量为十万分之二，在自然界中主要以单质或化合物的形式存在。自然界中只有一种稳定同位素：铋209。 
    铋为有银白色光泽的金属，质脆易粉碎；熔点271.3C，沸点1560C，密度9.8克/厘米³；导电导热性差；由液态到固态时体积增大。 铋在红热时与空气作用；铋可直接与硫、卤素化合；不溶于非氧化性酸，溶于硝酸、热浓硫酸。 
    铋可制低熔点合金，用于自动关闭器或活字合金中；碳酸氧铋和硝酸氧铋用作药物；氧化铋用于玻璃、陶瓷工业中。铋化合物作为漂白剂和珠光剂添加在化妆品中。亚硝酸铋是收敛剂，对皮肤有漂白作用。日本化妆品卫生标准规定最大允许用量为3%，国外资料报导，长期用含铋化合物的药品，对神经系统有副作用。
1.3  主要工作过程

1.3.1  2008年8月成立《铋》国家标准起草小组，确定起草人名单并明确起草任务。

1.3.2  起草《关于征求国家标准〈铋〉修订意见和收集有关资料的函》，共发函19封，对铋生产企业、用户进行函调。
1.3.3  2008年9～10月，通过各种渠道，广泛收集国内外铋先进标准。
1.3.4  2008年11月对函调和走访所调查收集的铋生产企业和用户关于修订GB/T 915－1995《铋》的反馈意见，进行汇总处理，编制反馈意见处理表。见附件一：国家标准《铋》修订反馈意见处理表。
1.3.5  2008年11月对函调和走访所调查收集的铋生产企业和用户的牌号进行统计汇总，作为确定产品牌号的依据。
1.3.6  2008年11月根据函调和走访收集的反馈意见，起草了GB/T 915－XXXX《铋》（征求意见稿）（一稿）和编制说明。标准起草小组多次召开会议，反复研究和讨论了GB/T 915－XXXX《铋》（征求意见稿），并决定将此稿向铋生产企业、用户及部分科研院所发函征求意见，同时在www.cnsmq.com网上广泛征求意见。
1.3.7  2009年2月，在采纳和部分采纳反馈意见的基础上，经过修改和完善，起草了GB/T 915－XXXX《铋锭》（讨论稿）及编制说明。

1.3.8  2009年3月18至21日在江苏镇江会议上，与会代表对GB/T 915－XXXX《铋锭》（讨论稿）进行了认真的讨论，达成共识并形成会议纪要如下：

1）GB/T 915－XXXX《铋锭》（讨论稿）中Bi9999中Cl含量保持0.0015％。
2）GB/T 915－XXXX《铋锭》（讨论稿）中划“－”杂质是否应报出相应结果，并参与减量。

3）起草单位对GB/T 915－XXXX《铋锭》（讨论稿）进行修改后，形成预审稿，并再次发函征求意见。根据征求意见的结果，修改预审稿，形成送审稿。
1.3.9  2009年4月起草了GB/T 915－XXXX《铋锭》（征求意见稿）（二稿）及编制说明。并向铋生产企业、用户及部分科研院所征求意见，同时在www.cnsmq.com网上广泛征求意见。
1.3.10  根据预审会议上的安排，对Bi9999、Bi9995的杂质Sn、Hg、Cd、Ni进行了测定，其含量均小于0.00005％。
1.3.11  2009年5月根据对GB/T 915－XXXX《铋锭》（征求意见稿）（二稿）的反馈意见处理结果，进行汇总处理，编制反馈意见处理表。见附件二：国家标准《铋》修订反馈意见汇总处理表。起草了GB/T 915－XXXX《铋锭》（送审稿）及编制说明。

2  标准的编制原则和依据

2.1  随着我国社会主义市场经济的建立与完善和对外开放的深入，铋产品已逐步走向国际市场，修订标准需满足国内外两个市场的用户需求。

2.2  修订标准应有利于产品出口，同时也可以起到规范和引导消费市场的作用。

2.3  修订标准应根据我国国情，积极采用国外先进标准，以保护我国矿产资源和生态环境，确保我国铋产品达到国际先进水平。

2.4  修订标准应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位的意见，以及用户的需求，为用户提供满意的产品。

2.5  修订后的标准应科学合理、切实可行、具有可操作性。

3  标准主要内容的确定

3.1  产品分类的确定

根据国内铋产品生产企业的实际情况和国内外市场的需求，用户对Bi998有需求，本标准修订时增加一个产品牌号即Bi998，将产品分为四个牌号，即Bi99997、Bi9999、Bi9995、Bi998。

3.2  关于化学成分的确定

3.2.1  铋的化学成分是根据市场用量较大的用户的要求设计的，以满足国内外各类用户的要求。Bi99997牌号铋产品的化学成分维持不变，对Bi9999牌号和Bi9995牌号铋产品的化学成分进行了调整，Bi9995中的Pb由0.010％修订为0.008％，Ag由0.020％修订为0.015％，Sb由0.002％修订为0.001％，Cl由0.005％修订为0.004％。
GB/T 915－1984中规定铋产品的化学成分如表1：

表1
	牌号
	化   学   成   分   /%

	
	Bi含量不小于
	杂质含量 不大于

	
	
	Cu
	Pb
	Zn
	Fe
	Ag
	As＋S
	Sb
	Cl
	总和

	Bi9999
	99.99
	0.001
	0.001
	0.0005
	0.001
	0.004
	0.0005
	0.0005
	0.0015
	0.010

	Bi9995
	99.95
	0.003
	0.01
	0.005
	0.001
	0.02
	0.001
	0.002
	0.005
	0.050


GB/T 915－1995中规定铋产品的化学成分如表2：

表2
	牌号
	化   学   成   分   /%

	
	Bi含量不小于
	杂质含量 不大于

	
	
	Cu
	Pb
	Zn
	Fe 
	Ag
	As 
	Te
	Sb
	Cl
	Sn
	Cd
	Hg
	Ni
	总和

	Bi99997
	99.997
	0.0003
	0.0007
	0.0001
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	-
	0.0003
	-
	0.0002
	0.0001
	0.00005
	0.0005
	0.003

	Bi9999
	99.99
	0.001
	0.001
	0.0005
	0.001
	0.004
	0.0003
	0.0003
	0.0005
	0.0015
	-
	-
	-
	-
	0.010

	Bi9995
	99.95
	0.003
	0.010
	0.005
	0.001
	0.020
	0.001
	0.001
	0.002
	0.005
	-
	-
	-
	-
	0.050


3.2.2  增加了Bi998产品牌号，其杂质化学成分为：Cu、Fe、As、Sb、Te、Cl、Zn含量为不大于0.005％，Pb含量为不大于0.02％，Ag含量为不大于0.025％。

本标准规定铋产品的化学成分如表3：

表3

	牌号
	化   学   成   分   /%

	
	Bi含量不小于
	杂质含量 不大于

	
	
	Cu
	Pb
	Zn
	Fe 
	Ag
	As 
	Te
	Sb
	Cl
	Sn
	Cd
	Hg
	Ni
	总和

	Bi99997
	99.997
	0.0003
	0.0007
	0.0001
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	-
	0.0003
	-
	0.0002
	0.0001
	0.00005
	0.0005
	0.003

	Bi9999
	99.99
	0.001
	0.001
	0.0005
	0.001
	0.004
	0.0003
	0.0003
	0.0005
	0.0015
	-
	-
	-
	-
	-

	Bi9995
	99.95
	0.003
	0.008
	0.005
	0.001
	0.015
	0.001
	0.001
	0.001
	0.004
	-
	-
	-
	-
	-

	Bi998
	99.8
	0.005
	0.02
	0.005
	0.005
	0.025
	0.005
	0.005
	0.005
	0.005
	-
	-
	-
	-
	-


3.2.3  取消Bi9999 、Bi9995、Bi998杂质总和的限定。
3.3  产品物理规格的确定

3.3.1  由于市场上有铋产品的规格多样化，主要有长方形、长方梯形、针形、粒状，本标准增加了铋粒的物理规格。

3.3.2  本标准新增了铋粒单重为M5g～M50g。
3.4  试验方法的确定

3.4.1  原标准规定Bi99997牌号铋中杂质铜、铁、银、锌的分析方法按GB/T 915－1995《铋》之附录A～D的规定进行。杂质砷、锡、镉、镍、汞的分析方法按GB/T 915《铋》之附录E～J的有关规定进行，现改为按YS/T 536《铋化学分析方法》的有关规定进行。
3.4.2  原标准规定Bi99997牌号铋中杂质铅、锑的分析方法和Bi9999牌号及Bi9995牌号中各项杂质的分析方法，按GB/T 8220《铋化学分析方法》的规定进行，现改为按YS/T 536《铋化学分析方法》的有关规定进行。
3.5  检验项目的确定

本标准确定每批铋应进行化学成分、表面质量的检验。
3.6  原标准对长方形铋锭、长方梯形铋锭、铋针的仲裁取制样进行了规定。由于本标准新增了铋粒，所以新增了铋粒仲裁的取制样方法。原标准对生产样检验的取制样方法没有进行规定，本标准修订时，根据各生产企业的实际情况，对生产样的取制样方法进行了规定，具有指导性作用。
3.7  编辑说明

    本标准的编辑格式采用TDS2标准模板和有色金属产品国家标准编写示例。在原标准的基础上，将第3章与第4章合并为第3章，另外增加了第七章“订货单（或合同）内容”。

4  采用国外先进标准情况

Bi99997牌号铋中的11个技术指标与国际铋学会所规定的药用铋技术指标等同。铋小锭、铋针，其物理规格与墨西哥PENOLE公司标准等效。本标准规定的各牌号具有先进性和国际通用性。
本标准达到国际先进水平。
5  下一步工作安排

根据标准审定会上专家组的意见和建议，修改标准送审稿，形成GB/T 915－XXXX《铋》（报批稿），上报全国有色金属标准化技术委员会。

  《铋》国家标准起草小组

                                         二○○九年五月
附件一：
国家标准《铋》修订反馈意见处理表
	序号
	提出单位
	意见和建议
	采纳情况
	备注

	1
	株洲冶炼集团股份有限公司
	1、建议铋产品增加一个Bi99.8牌号。
2、应规定铋针的制样方法、铋粒的取制样方法。

3、包装箱由木箱应改用环保型胶合板包装箱。
	部分采纳
	

	2
	水口山有色金属有限责任公司
	建议将牌号Bi99.99中的杂质Pb、Ag放宽要求。

	不采纳
	

	3
	贵溪冶炼厂
	Bi99.99杂质元素Cl含量0.0015％保持不变。
	采纳
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	

	7
	
	
	
	

	8
	
	
	
	

	9
	
	
	
	

	10
	
	
	
	

	11
	
	
	
	


附件二：
国家标准《铋》修订意见汇总处理表
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	表1
	将牌号中的小数点删除
	金川集团公司股份有限公司
	采纳
	

	2
	表1
	Bi9999、Bi9995、Bi998对杂质总和不规定
	中国有色金属工业标准研究所
	采纳
	

	3
	表1
	建议对Bi9999杂质Pb、Ag放宽要求
	湖南水口山有色集团有限公司
	不采纳
	

	4
	表1
	后三种牌号的Sn、Cd、Hg、Ni杂质是否应参与减量
	中国有色金属工业标准研究所
	不采纳
	

	5
	表1
	Bi9999杂质元素Cl含量0.0015％保持不变。
	贵溪冶炼厂
	采纳
	

	6
	5.4.1.5
	不应规定用“四分法”缩分
	山东阳谷祥光铜业有限公司
	采纳
	

	7
	5.4.1.5
	仲裁样制备后应分成三份
	金川集团公司股份有限公司
	采纳
	

	8
	6.2
	对包装箱材质不应规定
	山东阳谷祥光铜业有限公司
	采纳
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



