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一、计划来源及要求
根据全国有色金属标准化技术委员会下发的《关于下达2006～2008年有色金属国家标准修订计划的通知》的要求。2008年12月中国有色金属工业协会以中色协综字（2008）242号文下达标准编制任务，项目编号为20082146-T-610，技术归口单位为全国有色金属标准化技术委员会，由西部金属材料股份有限公司负责起草，宝钛集团有限公司、西北有色金属研究院参加起草，该项目计划于2009年完成。
本标准主要起草人：×××、×××、×××、×××。
2、 编制过程（包括编制原则、工作分工、征求意见单位、各阶段工作过程等）

按相关文件及落实会任务会议纪要精神，由西部金属材料股份有限公司组织成立了标准编制组。按计划要求，2009年3月完成了标准征求意见稿，2009年4月10日之前进行了标准征求意见稿的修改工作，并提出了讨论稿。
1、 本标准的编制原则：

根据标准计划要求，标准编制组检索、搜集国内外有关技术标准和调查国内外产品使用情况。据了解，目前国内使用的钛制管件标准仅有HG/T 3651-1999《钛制对焊无缝管件》，其规格尺寸是从DN15至DN300。如果需要制作更大尺寸规格的焊接钛管件，一般参考GB/T 12459《钢制对焊无缝管件》及GB/T 13401《钢板制对焊管件》或者借鉴国际上使用比较普遍的钛制管件标准是美国ASME SB-363《无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件》和ASTM B363《无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件》。目前随着石油、化工、纺织等行业对于钛及钛合金管件的需求量越来越大，有缝钛制管件的使用量已和无缝管件使用量相当，而国内钛及钛合金无缝和焊接管件并没有适用的国家标准，因此急需建立国家标准对钛及钛合金无缝和焊接管件质量进行规范。该标准是在参考上述标准并根据多年使用情况和生产经验积累的基础上制定的。
本标准严格按照GB/T1.1-2000《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写规则》的要求进行编写。以范围—规范性引用文件—要求等内容的顺序编写，内容规范。
2、工作分工

标准的起草、征求意见稿、送审稿及编制说明等均由西部金属材料股份有限公司主执笔，并负责征求意见及汇总；宝钛集团有限公司及西北有色金属研究院配合完成上述工作。
3、工作进度

（1） 2009年3月完成标准征求意见稿；

（2） 2009年4月10日以前完成讨论稿
（3） 2009年6月10日以前完成预审稿

4、征求意见
共发出两份征求意见函，收到回函两份。编制组根据回函意见对标准进行了修改。征求意见单位有：宝钛集团有限公司、西北有色金属研究院。
讨论稿编制完成后，于4月22日在重庆进行了讨论，参加单位共10家。与会代表对于本标准提出了14条修改意见，编制组对于修改意见分别予以采纳并对标准进行了修改。                                                                      
三、主要技术内容的确定

1、根据目前的国内行情，规定了钛管件的适用范围，尺寸由DN15到DN1200，与ASME B16.9：2007《工厂制造的锻钢对焊管件》保持一致；
2、对钛管件的有关符号进行了规定，并与现行的钢制管件标准符号保持一致；

3、对钛管件的分类、常用材料、尺寸与公差等内容作了规定；
    钛管件的类别和代号与ASME及钢制管件国家标准基本一致，唯一区别是有缝管件代号是在无缝管件代号前增加字母“W”，这在钢制管件国家标准中没有用到，但在ASME SB-363中有这种说法；标记示例与钢制管件国家标准相一致；
    钛管件尺寸与公差是依据ASME SB-363《无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件》和ASME B16.9：2007《工厂制造的锻钢对焊管件》来确定的；个别尺寸与钢制管件国家标准略有差异，如DN20管件“坡口处外径”，GB/T 12459为“26.9mm”，本标准为“26.7mm”。
    依据HG/T 3651-1999《钛制对焊无缝管件》、GB/T 12459《钢制对焊无缝管件》、GB/T 13401《钢板制对焊管件》、ASME SB-363《无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件》及制造和使用情况而积累的经验对钛管件焊缝位置及质量、外观质量及无损检测要求作了规定。
5、对钛管件的检验和验收、组批、检验项目及检验结果的判定进行了规定；
6、规定了钛管件的标志、包装、运输、储存的要求；
7、规定了钛管件在订货时合同或订货单应包含的内容；
四、与国内外同类标准水平的对比分析

　  通过检索和调查，目前国内仅有的行业标准HG/T 3651《钛制对焊无缝管件》中没有焊接管件的相关内容。本标准与美国标准ASME SB-363《无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件》和ASTM B-363《无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件》相比，其技术要求的尺寸、检验等内容更加细化，可操作性加强，达到国际先进水平。
五、与现行法规、标准的关系

本标准完全满足现行国家法规的要求，标准格式规范。
六、预期效果

    本标准是我国唯一一项较完整的钛制管件国家标准，它的适用范围能够满足目前国内行业的需求。本标准首次在无缝钛管件的基础上增加了有缝钛管件的标准内容，它的实施将为国内钛制管件在生产、使用及贸易等方面提供基本的技术依据，从而能够有效地推动行业的发展，使其更加规范化。
七、标准实施的建议

建议该标准为推荐性国家标准。

八、参考资料清单

HG/T 3651     钛制对焊无缝管件

GB/T 12459    钢制对焊无缝管件

GB/T 13401    钢板制对焊管件

GB/T 1047     管道元件  DN（公称尺寸）的定义和选用（ISO6708：1995，MOD）

GB/T 3620.1    钛及钛合金牌号和化学成分
GB/T 2965     钛及钛合金棒材

GB/T 3621     钛及钛合金板材
GB/T 3624     钛及钛合金管

GB/T 3625     换热器及冷凝器用钛及钛合金管

GB/T 8180     钛及钛合金加工产品的包装、标志、运输和贮存
GB/T 9118.1-2000    突面对焊环带颈松套钢制管法兰

GB/T 9118.2-2000    环连接面对焊环带颈松套钢制管法兰

GB/T 9124-2000      钢制管法兰  技术条件

JB/T 4730     承压设备无损检测

JB/T 4745     钛制焊接容器

ASTM B-363-06a  无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件
ASME B16.9：2007   工厂制造的锻钢对焊管件

ASME B16.5：2003   管法兰和法兰管件

ASME B36.10M：2004 焊接和无缝锻轧钢管
ASME B36.19M：2004 不锈钢管
ASME SB-363：2004 无缝和焊接的非合金钛和钛合金焊接管配件
《钛及钛合金无缝和焊接管件》编制组                                        
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