GB/T4435－××××镍及镍合金棒
编制说明
1、 任务来源及计划要求

根据中国有色金属工业协会«关于下达2009年有色金属标准制(修)订

和标样研(复)制项目计划的通知» (中色协中字[2008]242号)的要求，由中铝沈阳有色金属加工有限公司负责起草«镍及镍铜合金棒»国家标准。按计划要求2009年6月完成标准草案，并征求相关单位意见。现标准草案已完成。

2、 编制过程

此次标准修订是基于镍及镍铜合金棒国内市场发展和原料生产厂家研制

发展状况，进行数据收集、分析和研制后，再参考国外同类标准，几方面综合考虑得出的。

计划时间安排为：
2008.12～2009.4完成标准修订前的调研、数据收集工作。

2009.4～2009.5修订稿出稿征求意见阶段。
2009.6～2009.7召开讨论会，文本修改，形成送审稿。

2009.10～2009.12召开审定会，文本修改，形成报批稿，上报。

3、 调研和分析工作情况

在标准修订前，我们经过调研了解到现国内市场对镍及镍铜合金棒材的需

求集中在以下几方面：

1、化工行业：利用镍棒的耐蚀性制作化工设备的零部件。
2、机械电子行业：用镍棒制作各种装置及电子、电气零部件；利用镍铜合金棒材的高强性和耐蚀性制作石油工业深井潜油泵泵轴等。

在调研镍及镍合金棒的生产厂家，国内生产镍及镍合金棒材的厂家有中铝沈阳有色金属加工有限公司、沈阳合金厂等。在收集了中铝沈阳有色金属加工有限公司(原沈阳有色金属加工厂)近年来生产镍及镍铜合金棒材的各方面力学性能后，并查阅了国外同类标准，我们开始了«镍及镍铜合金棒»标准的修订工作。

4、 主要技术内容的说明

本次主要对以下几方面内容进行了修订：
1、牌号、状态和规格

根据国内市场对N4、NCu30-3-05棒材的需求，在原84版的基础上，增加了N4、NCu30-3-05两个牌号；NCu30-3-05增加了“淬火+拉制+时效”状态；棒材的最小直径由原来的5㎜扩展到3㎜，NCu40-2-1拉制、挤制棒材的最大直径由原来的30mm和50mm分别扩展到40㎜和60㎜。
2、公差
棒材的外形尺寸及其允许偏差主要参照了JIS H 4553-91和GB4435—84,在考虑国内生产设备能力情况下，将镍及镍合金棒材的直径偏差按照精度来划分,精度分为高精级和普通级，精度比原标准略有提高，同时对棒材的规格组距进行了调整，拉制棒尺寸公差与原标准对比见表1，挤制棒尺寸公差与原标准对比见表2 。

表1    拉制棒尺寸公差与原标准对比

	本标准
	原标准

	直径
	允许偏差
	直径
	允许偏差

	
	高精级
	普通级
	
	较高级
	普通级

	≥5～≤6
	±0.03
	±0.05
	5、5.5、6
	-0.08
	-0.12

	>6～≤10
	±0.04
	±0.06
	6.5、7、7.5、8、8.5、9、9.5、10
	-0.09
	-0.15

	>10～≤20
	±0.05
	±0.08
	11、12、13、14、15、16、17、18
	-0.11
	-0.18

	>20～≤30
	±0.06
	±0.09
	19、20、21、22、23、24、25、26、27、28、29、30
	-0.13
	-0.21

	>30～≤40
	±0.10
	±0.15
	32、34、35、36、38、40
	-0.25
	-0.39


挤制棒尺寸公差与原标准对比见表2 。

	本标准
	原标准

	直径

	允许偏差
	直径
	允许偏差

	
	高精级
	普通级
	
	

	≥32～≤40
	±1.00
	±1.20
	32、34、35、36、38、40
	±1.25

	>40～≤60
	±1.20
	±1.45
	42、44、45、46、48、50、52、54、55、56、58、60
	±1.50


3、直度

对棒材的直度按长度来划分，直度分为每米直度和全长直度，直度比原标准略有提高。

4、力学性能

棒材的力学性能与原标准相比：抗拉强度以Rm表示，单位为mpa，数值与原标准持平；伸长率由原标准的δ10调整为δ5，以A表示。

5、 验证试验情况和结果

对中铝沈阳有色金属加工有限公司近年来上百组以上镍棒材力学性能统计

数据和顾客使用要求分析，以上各性能指标修订合理有效。

6、 与国外同类标准水平的对比分析

本标准主要参照JISH 4553-91，其中直径公差和长度公差严于JIS H 

4553-91，直度公差与JISH 4553-91基本相同，力学性能与JISH 4553-91相比略低或相同。拉制棒尺寸公差与日本标准对比见表1,  挤制棒尺寸公差与日本标准对比见表2, 棒材直度与日本标准对比对比见表3.
表1    拉制棒尺寸公差与日本标准对比

	本标准
	日本标准 JIS H 4553-91

	直径
	允许偏差
	长度

公差
	直径
	允许偏差
	长度

 公差

	
	高精级
	普通级
	
	
	
	

	≥5～≤6
	±0.03
	±0.05
	+15mm(倍尺锯切量5mm)
	≤10
	±0.08
	+40mm(倍尺锯切量7mm)

	>6～≤10
	±0.04
	±0.06
	
	
	
	

	>10～≤20
	±0.05
	±0.08
	
	>10～≤25
	±0.11
	

	>20～≤30
	±0.06
	±0.09
	
	>25～≤65
	±0.13
	

	>30～≤40
	±0.10
	±0.15
	
	
	
	


表2   挤制棒尺寸公差与日本标准
	本标准
	日本标准  JIS H 4553-91

	直径
	允许偏差
	长度

公差
	直径
	允许偏差
	长度

 公差

	
	高精级
	普通级
	
	
	长度小于3500mm
	长度大于3500mm
	

	≥32～≤40
	±1.00
	±1.20
	+15mm(倍尺锯切量5mm)
	≥25～≤50
	±1.5
	±2.6
	+40mm(倍尺锯切量7mm)

	>40～≤60
	±1.20
	±1.45
	
	>50～≤100
	±2.0
	±2.9
	


表3   棒材直度与日本标准对比

	
	长度
	直径

	
	
	3～≤20
	>20～60

	
	
	全长直度
	每米直度
	全长直度
	每米直度

	本标准
	<1000
	≤3
	—
	≤5
	—

	
	≥1000～2000
	≤3×长度(m)/1m
	≤3
	≤5×长度(m)/1m
	≤5

	
	≥2000～5000
	≤4×长度(m)/1m
	≤4
	≤6×长度(m)/1m
	≤6

	日本标准
	<1000
	≤4
	
	无要求
	无要求

	
	≥1000～2000
	
	≤4
	
	

	
	≥2000～5000
	
	
	
	


七、参考资料清单
1、GB4435-84 镍及镍合金棒

2、JIS H 4553-99镍及镍合金棒

3、ASTM B673-03 Standard Specification for Precipitation-Hardening Nickel Alloy Bars，Forgings，and Forging Stock for High-Temperature Service

4、ASTM B673-04 Standard Specification for Precipitation-Hardening Nickel-Copper-Aluminum Alloy(UNS N05500) Bar，Rod，Wire，Forgings Stock 

5、ASTM B160-05 Standard Specification for Nickel Rod and Bar 

