国家标准《电解镍》编制说明

一、 任务来源及计划要求
本标准的修订任务由中国有色金属工业协会以中色协综字[2008]242号文件《关于下达2008年第一批有色金属标准制（修）订项目计划的通知》下达，项目序号20082085-T-610。本标准由金川集团有限公司负责起草，计划2009年12月完成。

二  本项目意义

《电解镍》国家标准制定于1997年，标准编号为GB/T6516—1997。随着镍工业发展及市场原料和需求发生变化，标准中部分内容已不能适应现有镍产品的发展需要，因此对《电解镍》国家标准进行修订。

通过对现行《电解镍》GB6516—1997标准的修订，有针对性地将镍的化学成分指标结合所应用的行业进行修订，促进拓宽镍的应用领域，尤其是在不锈钢、合金等行业领域的应用。
三、 工作内容
1．调研国内不锈钢、合金行业对镍的市场需求及生产状况，以及目前国内在不锈钢、合金、镍盐等行业对镍需求的变化，确定修订标准的具体内容，并拟定修订方案。
2．修定标准中所需的化学指标，并确定其含量范围。

3. 确定检验方法，标准中的化学指标检验的元素：钴、碳、硅、磷、硫、铁、铜、锌、砷、镉、锡、锑、铅、铋、锰。
4. 化学分析方法采用国家标准。

5．对标准文本进行预审，进一步完善标准中的各项内容。
6．对标准文本进行审定后，形成报批稿。
四、工作进度

2008年4月提出标准草案，编制组组织相关人员讨论后于2008年5月形成标准预审稿。
五、主要技术内容变化
1. 将电解镍原国家标准（GB/T 6516—1997）中的五个牌号变更为四个牌号；Ni9999牌号删除另纳入高纯镍国家标准之中。 
2. 由于近年来镍原料紧缺，所进原料复杂多样，原料进铅量逐步在上升，08年是05年的1.65倍，进铅量的增加给净化生产工艺带来很大压力，工艺适应原料能力及现有装备水平已至极限，净化生产出现不稳定现象。在深度除杂过程中，工艺控制难度增大，有害气体氯气用量增加，造成环境污染严重，影响员工身体健康；同时消耗材料试剂量大，使电镍加工成本增加，最终影响生产持续稳定。同时在生产中电解镍含磷长期控制持续稳定，根据实际生产情况对磷元素进行降低修订。为减轻电解镍生产工艺负荷，改善工作环境，降低成本，同时满足市场需求，因此对电解镍标准中的铅、磷元素进行修订。将现行的《电解镍》GB6516—1997标准中Ni9996牌号中P含量由原来的0.001%修订为0.0005%，Pb含量由0.001%修订为0.002%； Ni9990、Ni9950牌号电解镍中的Pb含量分别由0.001%、0.002%均修订为0.003%。

电解镍标准修订后对产品本身质量无不良影响，只是针对生产原料进行相应调整，以保证生产更好的运行，适应市场需求，提高资源综合利用率。历年来原料进铅量具体见表1。

表1   原料进铅量
	时间
	进铅量kg/t.Ni

	2005年
	0.51

	2006年
	0.598

	2007年
	0.83

	2008年
	0.845


六、标准水平
本标准达国际先进水平。
七、与相关法律法规的关系

本标准不存在与相关法律法规相抵触之处，也不与其他标准相冲突。

八、 标准属性
本标准为推荐性国家标准。
                                    《电解镍》编制组
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