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前    言

本标准首次制定。
本标准由中国有色金属工业协会提出。 

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。
本标准由株洲冶炼集团股份有限公司负责起草。

本标准由深圳市中金岭南有色金属股份有限公司参加起草。
本标准主要起草人： 
本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。
无汞锌粉
1  范围

本标准规定了无汞锌粉的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于以纯度不小于99.99％的锌锭和缓蚀剂In、Bi、Pb、Al、Ca为原料，经喷雾法、化学置换法、电解共沉积法、真空蒸发-冷凝法等制得纯度不小于99.999％的无汞锌粉产品。
2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 1479  金属粉末松装密度的测定 第一部分 漏斗法

GB/T 1480  金属粉末粒度组成的测定 干筛分法
GB/T 8170—2008  数值修约规则与极限数值的表示
GB/T 12689（所有部分）  锌及锌合金化学分析方法
3  要求

3.1  产品分类

    无汞锌粉按In、Bi、Pb、Ca含量分为InBiAl系列（IBA）、InBiCa系列（IBC）、InBiPa系列（IBP）三类。

3.2  化学成分

3.2.1  各牌号的无汞锌粉化学成分应符合表1规定。

表1
	牌号
	Zn
	杂质含量  %

	
	
	In
	Bi
	Al
	Pb
	Ca
	Cu
	Cd
	Fe
	ZnO
	锌膏膨胀率

	IBA
	余量
	0.015～0.060
	0.010～0.055
	0.003～0.015
	≤0.003
	-
	≤0.0001
	≤0.0010
	≤0.0002
	0.30
	5～30

	IBC
	余量
	0.010～0.060
	0.010～0.050
	-
	≤0.003
	0~0.020
	≤0.0001
	≤0.0010
	≤0.0002
	0.30
	3～16

	IBP
	余量
	0.010～0.060
	0～0.060
	0～0.015
	0.020~0.060
	-
	≤0.0001
	≤0.0010
	≤0.0003
	0.30
	3～16

	其他要求：松装密度2.9±0.40g/cm3，析气量≤0.1mL/5g·3d。


3.2.2  粒度要求（见表2）

表2
	牌号
	粒度分布/％

	
	≥450μm
	450-300μm
	300-150μm
	150-105μm
	105-75μm
	≤75μm

	IBA
	＜5
	5~30
	30~60
	10~35
	5~15
	≤10

	IBC
	＜5
	5~30
	30~60
	10~35
	5~15
	≤10

	IBP
	＜5
	5~30
	30~60
	10~35
	5~15
	≤10


3.2.3  无汞锌粉的杂质末位后数值的修约和修约后数值的判定分别按GB/T 8170－2008中第3章和4.3.3的规定进行。
3.3  无汞锌粉外观是银灰色粉末，有金属光泽，不规则颗粒形貌。

3.4  需方如对无汞锌粉的化学成分和物理规格有其它特殊要求，可由供需双方另行商定。
4  试验方法
4.1  无汞锌粉中主要成分的分析方法按GB/T 12689《锌及锌合金化学分析方法》的有关规定进行。

4.2  无汞锌粉的松装密度按GB/T 1479《金属粉末松装密度的测定 第一部分 漏斗法》的有关规定进行。

4.3  无汞锌粉的粒度分布按GB/T 1480《金属粉末粒度组成的测定 干筛分法》的有关规定进行。

4.4  无汞锌粉的重量用称量法检验。 

4.5  无汞锌粉的表面质量用目视法检验。
4.6  无汞锌粉的析气量测试采用集气法。

4.7  无汞锌粉的锌膏测试采用体积膨胀法。  

5  检验规则

5.1  无汞锌粉应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准或订货单（或合同）的规定，并填写质量证明书。

5.2  需方应对收到的产品按本标准的规定进行检查，如检验结果与本标准或订货单（或合同）的规定不符，应在收到产品之日起20天内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样供需双方共同进行。

5.3  无汞锌粉应成批提交检验，每批应由同一牌号、同物理规格的产品组成。批重不予规定。

5.4  仲裁取样方法按如下规定进行：从每批产品中任取1～2袋，每袋任取5g～10g，混合均匀。

5.5  分析检验结果不合格时，则加倍取样对不合格项目进行复验。如仍有一个结果不合格时，则该批产品为不合格。

5.6  无汞锌粉的物理规格的检验结果与本标准或订货单（或合同）的规定不相符时，则该批产品为不合格。
5.7  无汞锌粉的化学成分仲裁分析结果为最终结果。

6  标志、包装、运输与贮存

6.1  产品室及包装设备一定要处理干净，洁净度达到相应的产品要求。包装人员要穿着专门的工作服和使用专用工具。

6.2  产品包装：无汞锌粉目视检查物理规格是否符合要求。合格后用塑料袋按10kg装好，然后再按每5袋装入大号塑料袋并装入塑料桶内密封保存。

6.3  每瓶产品应贴好临时产品标签，注明日期、批号、牌号和净重，并存放在待检粉区域内。

6.4  当正式检测结果合格后，产品应换上正式标签，其上注明产品名称和商标、牌号、批号、净重、检验日期、厂名和厂址、“勿倒置”标志。然后放入干燥的成品库内。

6.5  产品应存放于清洁、干燥、无酸碱的环境中。保质期为出厂后六个月。

6.6  产品在运输过程中应防潮，不允许剧烈碰撞。

6.7  需方如对产品的标志、包装、运输、贮存有特殊要求时，由供需双方商定。

6.8  每批产品应附有质量证明书，注明：

a)  生产厂家和商标；

b)  产品名称和牌号；

    c)  批号；

    d)  净重和件数；

e)  分析检验结果和检验部门印记；

f)  本标准编号；

g)  出厂日期。
7  订货单（或合同）内容

本标准所列材料的订货单（或合同）内应包括下列内容：

7.1  产品名称。

7.2  产品牌号。

7.3  化学成分、物理规格、表面质量等特殊要求。

7.4  数量。

7.5  标准编号、年代号。

7.6  其他需要协商或增加标准以外要求的内容。
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