国家标准《有色金属选矿回收铁精矿》（送审稿）编制说明
1 工作简况
1.1 任务来源

我国是世界上钢铁生产第一大国，也是钢铁原料缺口大国，因此，综合回收各种钢铁原料既是补充资源不足的需要，也是资源节约的需要，有色金属选矿回收铁精矿是有色金属矿山共生磁性铁矿经选矿分离回收的产品，在钢铁冶炼中占有一定比重。据不完全统计国内该类产品年产量近5000万吨，多数作为钢铁原料，少量低品位铁精矿用作水泥生产的添加剂。

目前国内的有色金属选矿回收铁精矿产品尚无统一的可执行现行标准，2008年全国有色金属标准委员会在广泛征求意见的基础上下发了中色协综字[2007]237号（国标委综合[2008]154号20079090-T-610）文件，正式下达了本标准的起草任务，并由铜陵有色金属控股有限公司负责起草，大冶有色金属公司参加起草。计划起始年为2008年，完成年限为2009年。

1.2 主要工作过程和内容

铜陵有色金属集团控股有限公司自接受起草任务后，根据国家标准的制修订程序，落实了负责起草部门、协助起草部门及责任人，先后走访了山东省莱芜钢厂等5个需求单位和大冶有色公司铜绿山铜矿等8个生产单位，搜集到安徽省马钢集团公司《铁精矿》等6家企业标，在8家生产单位共取样品24个，分析元素110个，在此基础上完成标准讨论稿，2009年3月18日～21日在江苏省镇江市召开了该标准的讨论会。编制小组于2009年3月底完成了该标准的征求意见稿，并向全国各有关生产单位征求意见，2009年4月完成了本送审稿。

2   标准起草所遵循的基本原则

1） 以广泛搜集的生产和使用单位相关标准为基本参照依据；

2） 确定有色金属选矿回收铁精矿的主要技术内容；

3） 根据生产和使用单位提供技术参数及测试数据确定技术指标取值范围；

4） 要有广泛的适应性和可操作性。
3   标准主要内容说明

3.1 关于本标准名称

    为区别于冶金矿山与有色金属矿物非共生达斡尔磁性铁矿石所选的铁精矿，并突出有色金属伴生铁矿物的特性和生产方法，标准定义为：有色金属选矿回收铁精矿。

3.2 最低品位的确定
根据目前国内该产品生产情况，铁精矿品位范围一般在55－65％之间。对最低品位确定，主要考虑是：虽然钢铁生产企业尽可能使用高品位铁精矿可降低生产成本，但在能够满足钢铁生产企业以配料方式添加可接受的前提下，且不影响钢铁产品质量为基本要求，同时，也是考虑资源利用最大化，确定最低品位55%。                  
3.3 品级划分
本标准根据有色金属选矿回收铁精矿品位实际情况和钢铁生产企业对使用原料的要求，本标准以全铁含量高低确定划分为三个品级，即一级品大于65％，二级品65％－60％，三级品60％—55％。

3.4 水分含量要求确定
参照山东省冶金企业总公司《铁精矿》企业标准水分含量要求为12％，安徽省马钢集团公司《铁精矿》企业标准水分含量要求为12％、湖北新冶钢铁厂《铁精矿》企业标准水分含量要求为10％，湖北大冶铁矿《铁精矿》企业标准13％，铜陵球团厂采购要求为12％，同时，考虑水分高低对选矿、运输成本和运输损耗的影响，本标准确定为12％。考虑到冬季特别是北方地区水分过大易冻结，增加“冰冻期水分应不大于8％”的要求。

3.5 杂质元素确定
杂质元素项目和具体数值要求，主要考虑的是对钢铁质量影响程度而确定。

3.5.1 杂质元素项目

参照所考察钢铁企业要求而确定，所需限制的杂质元素确定为P、As、SiO2、Al2O3、S、Cu五个元素。对部分钢铁生产企业生产特殊产品，对铁精矿杂质有特殊要求（如Pb、Zn、Sn 、CaO、MgO）未作要求。但在3.2条款中加注：对杂质元素和含量如有特殊要求，可在合同中另行约定。

3.5.2 杂质元素限量要求
以考察搜集的8个生产矿山铁精矿产品杂质分析和5个钢铁生产厂对杂质限量要求为基准，兼顾供需双方利益为准则，确定不同品级下不同限量要求，见下表：
铁精矿杂质情况统计分析表 
 
一品级：≥ 65％                          

	企业类型
	单位名称
	生产单位
	杂质含量％

	
	
	
	S
	P
	SiO2
	As
	Al2O3
	Cu

	生

产

类
	铜陵有色公司
	凤凰山铜矿
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	铜山铜矿
	0.3
	0.005
	2.0
	0.002
	-
	0.3

	
	
	金口岭铜矿
	0.32
	0.014
	4.7
	0.0004
	-
	0.107

	
	
	安庆铜矿
	1.2
	0.002
	4.54
	0.001
	0.34
	0.02

	
	大冶有色公司
	铜禄山铜矿
	0.3
	0.03
	7
	－
	－
	0.2

	
	山东省冶金厅
	金岭铁矿
	0.04
	-
	2
	0.07
	0.4
	0.1

	
	
	鲁中铁矿
	0.05
	-
	2
	0.07
	1.8
	0.1

	
	山东省黄金公司
	沂南金矿
	0.1
	-
	4
	0.07
	0.5
	0.1

	需

求

类
	马鞍山钢铁公司
	0.6
	0.08
	5
	－
	1
	－

	
	山东省莱芜钢厂
	0.3
	－
	7
	－
	1 
	－

	
	铜陵球团厂
	0.6
	0.1
	6
	-
	-
	0.1

	
	铜陵县润丰公司 （球团厂）
	0.3
	0.01
	5
	0.05
	1.3
	0.05

	
	湖北新冶钢铁厂
	0.6
	0.08
	6
	－
	－
	0.12

	平均值
	0.40
	0.035
	5.01
	0.038
	0.91
	0.092

	本标准拟定值
	≤0.6
	≤0.04
	≤6
	≤0.05
	≤1
	≤0.1


二品级：65％－60％                          

	企业类型
	单位名称
	生产单位
	杂质含量％

	
	
	
	S
	P
	SiO2
	As
	Al2O3
	Cu

	生

产

类
	铜陵有色公司
	凤凰山铜矿
	0.068
	0.014
	2.18
	0.003
	0.56
	0.124

	
	
	铜山铜矿
	0.4
	0.01
	3.0
	0.015
	-
	0.3

	
	
	金口岭铜矿
	0.54
	0.031
	5.8
	0.002
	0.4
	0.036

	
	
	安庆铜矿
	0.8
	0.028
	5.97
	0.02
	0.66
	0.08

	
	大冶有色公司
	铜禄山铜矿
	0.4
	0.04
	8
	－
	－
	0.3

	
	山东省冶金厅
	金岭铁矿
	0.05
	-
	4
	0.07
	0.5
	0.1

	
	
	鲁中铁矿
	0.06
	-
	4
	0.07
	1.9
	0.1

	
	山东省黄金公司
	沂南金矿
	0.2
	-
	6
	0.07
	1
	0.1

	需

求

类
	马鞍山钢铁公司
	0.7
	0.1
	8
	－
	1.5
	－

	
	山东省莱芜钢厂
	0.5
	－
	9
	－
	1.2
	－

	
	铜陵球团厂
	0.5
	0.1
	6
	-
	-
	0.1

	
	铜陵县润丰公司 （球团厂）
	0.5
	0.01
	6
	0.05
	1.5
	0.05

	
	湖北新冶钢铁厂
	0.7
	0.09
	8
	－
	－
	0.16

	平均值
	0.44
	0.048
	5.43
	0.038
	0.99
	0.11

	本标准拟定值
	≤0.7
	≤0.06
	≤8
	≤0.1
	≤1.5
	≤0.2


三品级：60％－55％                          

	企业类型
	单位名称
	生产单位
	杂质含量％

	
	
	
	S
	P
	SiO2
	As
	Al2O3
	Cu

	生

产

类
	铜陵有色公司
	凤凰山铜矿
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	铜山铜矿
	0.5
	0.02
	5.0
	0.02
	-
	0.3

	
	
	金口岭铜矿
	0.66
	0.035
	9.2
	0.004
	0.44
	0.048

	
	
	安庆铜矿
	－
	－
	－
	－
	－
	－

	
	大冶有色公司
	铜禄山铜矿
	0.5
	0.05
	10
	－
	－
	0.3

	
	山东省冶金厅
	金岭铁矿
	0.06
	-
	5
	0.07
	0.6
	0.1

	
	
	鲁中铁矿
	0.08
	-
	5
	0.07
	2
	0.1

	
	山东省黄金公司
	沂南金矿
	0.30
	-
	8
	0.07
	1.5
	0.1

	需

求

类
	马鞍山钢铁公司
	0.8
	0.15
	10
	－
	2
	－

	
	山东省莱芜钢厂
	0.8
	－
	10
	－
	1.5
	－

	
	铜陵球团厂
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	铜陵县润丰公司 （球团厂）
	0.6
	0.01
	7
	0.05
	1.5
	0.05

	
	湖北新冶钢铁厂
	0.8
	0.1
	10
	－
	－
	0.2

	平均值
	0.52
	0.069
	7.85
	0.046
	1.37
	0.15

	本标准拟定值
	≤0.8
	≤0.08
	≤10
	≤0.15
	≤2
	≤0.3


3.6 水分、主品位和杂质元素测定和化验

直接引用GB/T 6730《铁矿石化学分析方法》。

3.7 检验方确定

目前多数铁精矿销售是以供方检验结果作为结算依据，需方进行复验，也有以需方检验结果作为结算依据，考虑到将来市场依然会出现周期性变化，在5.1条款中增加“也可由供需双方商定交验地点和检验方”。

3.8 取样、制样方法引用
经查询比对GB/T 2007.1《散装矿产品取样方法》和GB/T 2007.2、《散装矿产品制样方法》只适用于块矿，而本产品为粉状物料，针对本产品物料特性，经查询GB/T 14263 《散装浮选铜精矿取样、制样方法》其程序和方法能够满足实际需要，但取样点数（份样数）偏多，精密度过剩。而GB/T 1246《硫铁矿和硫精矿采样与样品制备方法》无论是精密度，还是取制样的程序和方法与实际操作相同，因此本标准直接引用该标。
4 预期效果

本标准首次制定，是在广泛参照具有代表性的生产和使用单位基础上而制定， 因此，本标准即符合钢铁冶炼质量对原料要求，又能够符合多数生产厂铁精矿质量要求。 该标准的制定可以规范铁精矿的生产和贸易，减少异议的产生，能够积极引导和推进我国矿产资源综合利用水平不断提高。具有较强的适应性和可操作性。其整体内容达到国内先进水平。建议作为推荐性国家标准发布实施。
