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前　　言

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由中国铝业股份有限公司贵州分公司负责起草。

本标准由×××参加起草。

本标准主要起草人：×××、×××、×××、×××。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

铝用炭素材料炭胶泥灰分含量测定

1 范围

本标准规定了炭胶泥灰分含量的测定方法。

本标准适用于炭胶泥灰分含量的测定。

2 方法提要

试样以一定的速度加热到850℃±10℃，灼烧灰化到质量恒定，以剩余残物（即灰分）的质量计算灰分的含量。

3 仪器

3.1瓷方舟：瓷质，长方形，尺寸应不小于60mm×25mm×16mm。 
3.2干燥器：内装干燥剂。

3.3天平：感量0.0001g。
3.4马弗炉：温度控制在850℃±10℃。
4 试样

炭胶泥为黑色黏稠状铝用炭素材料，每批取1个分析试样(每批不大于1t)，每个试样取1l，取样时要充分进行搅拌，然后用密闭容器盛装，48小时之内进行检测分析，分析前将试样再次充分搅拌。

5 分析步骤

5.1称样量

称取1.0000g试样，精确至0.0001g（m0）。
5.2测定次数

平行地进行两次测定，取其平均值。
5.3测定
5.3.1将瓷方舟（3.1）置于850℃±10℃的马弗炉中灼烧1h，取出，置于干燥器（3.2）中冷却，称量，精确至0.0001g；重复灼烧，称量至恒重（m 1）。

5.3.2将试样置于已恒重的瓷方舟（5.3.1）中，称量，精确至0.0001g，放在炉温约200℃的马弗炉（3.4）炉门边，炉门打开，在不少于30min的时间内将炉温缓慢升至500℃，当试样灰化至大部分挥发物挥发后，将瓷方舟推进炉中恒温区，炉门微开，继续升温至850℃±10℃时，在此温度灼烧1h。

5.3.3从炉中取出瓷方舟，置于空气中冷却3～5min，再放入干燥器中冷却至室温，称量，精确至0.0001g；重复灼烧至恒重（m2）。

注：炭胶泥试样灼烧过程，必须从低温灼烧，慢慢跑烟，不能着火，否则试验结果作废。
6 测定结果的计算

按公式（1）计算灰分的含量
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式（1）中：

m2 — 灼烧后瓷方舟及残余物的质量，单位为克（g）；

m 1 — 灼烧前瓷方舟的质量，单位为克（g）；

m0 — 试样的质量，单位为克（g）。

测定结果取平行测定试样灰分含量的平均值，计算结果修约至小数点后两位数字。

7 精密度

6.1 重复性

在重复性条件下获得的两次独立测试结果的测定值，两个测试结果的绝对差值不超过重复性限（r）：0.2%，超过重复性限（r）情况不超过5%。

6.2 允许差

实验室之间分析结果的差值应不大于0.5%。

8 检测报告

检验报告包含以下内容：

a) 本部分编号
b) 识别样品的所有细节；

c) 检验结果：

d) 检验日期；

e) 在检测过程中出现的异常情况；

f) 本部分或引用的标准中不包括的任何操作或可选择的任意操作。
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