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铝箔企业清洁生产
1  范围
本标准规定了铝箔企业清洁生产审核、清洁生产水平评价及统计范围。

本标准适用于铝箔企业清洁生产的评定、审核，以及新建铝箔项目清洁生产的参考。
2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB8978  污水综合排放标准
GB/T24001  环境管理体系  规范及使用指南

ISO14001  环境管理体系
3 术语和定义

3.1 清洁生产  Cleaner Production

不断采取改进设计、使用清洁的能源和原料、采用先进的生产工艺技术与设备、改善管理、综

合利用等措施，从源头削减污染，提高资源利用效率，减少或者避免生产、服务和产品使用过程中污染物的产生和排放。
3.2  基础油  Base Oils 

用于铝箔轧机轧制铝箔时，起润滑、冷却、冲洗作用的窄馏分矿物油。
3.3  过滤助剂  Filtration Functional Additives
    用于铝箔轧机配置的板式过滤器所使用的过滤助剂。通常指硅藻土、活性白土。
4  技术要求

4.1  指标分级

本标准给出了铝箔企业生产过程清洁生产水平的三级技术指标：

一级：国际清洁生产先进水平；

二级：国内清洁生产先进水平；

三级：国内清洁生产基本水平。

4.2 生产工艺与装备

4.2.1 铝箔企业主要工艺流程与设备见表1。

表1

	主要工艺流程
	设备要求

	坯料贮存
	卷状铝板带材用作铝箔坯料。

	轧制工序
	四辊不可逆轧机，使用轧制油润滑及板式过滤器过滤轧制油

	合卷工序
	可以单独合卷，也可以利用双开卷轧机合卷

	分切工序
	包括薄剪、厚剪，用刮胡刀片或圆盘刀片

	退火工序
	箱式强制热风循环电阻加热退火炉

	包装工序
	

	铝箔成品贮存
	


4.2.2 铝箔企业清洁生产的生产工艺与装备要求见表2。
表2
	指  标
	一  级
	二  级
	三  级

	生产工艺与装备要求
	- 企业所采用的生产工艺与装备不得在《淘汰落后生产能力、工艺和产品的目录》之列，应符合国家产业政策、技术政策和发展方向  
- 排水系统划分正确，未受污染的雨水和工业废水全部有相应独立系统； 

	
	采用最佳的清洁生产工艺和先进设备，设备全部实现自动化
	采用最佳的清生产工艺和先进设备，主要设备实现自动化
	采用清洁生产工艺和设备，主要生产工艺先进，部分设备实现自动化


4.3 指标要求

铝箔企业清洁生产指标要求见表3。

表3

	指标等级             清洁生产指标
	一级
	二级
	三级

	一、资源消耗指标

	1、原辅材料合格率

（％）
	100

	2、铝箔坯料消耗

（吨/吨产品）
	≤1.17
	≤1.25
	≤1.39

	3、综合电耗

（万千瓦时/吨产品）
	≤0.18
	≤0.22
	≤0.28

	4、基础油消耗

（公斤/吨产品）
	≤65
	≤80
	≤98

	5、过滤助剂消耗

（公斤/吨产品）
	≤4.5
	≤5.4
	≤6.5

	6、新鲜水消耗

（吨/吨产品）
	≤3.2
	≤3.8
	≤4.6

	二、污染物产生指标

	1、 废水排放量

      （立方米/吨产品）
	≤1.6
	≤1.9
	≤2.3

	三、废物回收利用指标

	

	1、工业用水循环利用率

（％）
	≥95
	≥92
	≥87

	四、环境管理要求

	1、环境法律法规标准
	符合国家和地方有关环境法律、法规，污染物排放达到国家和地方排放标准、总量控制和排污许可证管理要求

	2、组织机构
	设专门环境管理机构，开展环保和清洁生产有关工作

	3、环境审核
	按照GB/T24001（或ISO14001）建立并运行环境管理体系，环境管理手册、程序文件及作业文件齐备
	按照GB/T24001（或ISO14001）的要求进行审核；环境管理制度健全，原始记录及统计数据齐全有效

	4、废物处理
	
	用符合国家规定的废物处置方法处置废物，严格执行国家或地方规定的废物转移制度。对危险废物要建立危险废物管理制度，并进行无害化处理

	5、生产过程环境管理
	
	1、 每个生产工序要有操

作规程，对重点岗位要有作业指导书；易造成污染的设备和废物产生部位要有警示牌；生产工序能分级考核。

2、 建立环境管理制度，

其中包括：

-开停工、停工检修时的环境管理程序；

-新、改、扩建项目管理及验收程序；

-储运系统污染控制制度；

-环境监测管理制度；

-污染事故的应急程序；

-环境管理记录和台帐
	1、每个生产工序要有操作规程，对重点岗位要有作业指导书；生产工序能分级考核。

2、建立环境管理制度，其中包括：

-开停工、停工检修时的环境管理程序；

-新、改、扩建项目管理及验收程序；

-环境监测管理制度；

-污染事故的应急程序

	6、相关方环境管理
	
	-原材料供应方的管理；

-协作方、服务方的管理程序
	-原材料供应方的管理程序


5 数据采集和计算方法

5.1 本标准各项指标的采样和监测按照国家标准的采样和监测方法执行。
5.2 各项指标的计算方法

5.2.1 铝箔坯料消耗

      铝箔坯料消耗（吨/吨产品）＝坯料年消耗量÷年产量
5.2.2 综合电耗

      综合电耗（千瓦时/吨产品）＝总用电量÷年产量
5.2.3 基础油消耗

      基础油消耗（吨/吨产品）＝基础油新油年消耗量÷年产量
5.2.4 过滤土消耗
      过滤土消耗（吨/吨产品）＝过滤土年消耗量÷年产量
5.2.5 新鲜水消耗

      新鲜水消耗（吨/吨产品）＝新鲜水年用量÷年产量
5.2.6 废水排放量

      废水年排放量（立方米/吨产品）＝废水年排放量÷年产量
5.2.7 工业水重复利用率

      工业用水循环利用率（％）＝年循环水利用量÷（年循环水利用量+年补充新水量）
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