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前    言

本标准首次制定。
本标准由中国有色金属工业协会提出。 

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SC2/TC243）归口。
本标准由株洲冶炼集团股份有限公司、江苏春兴合金集团有限公司共同起草。
本标准主要起草人： 
电缆护套用铅合金锭
1  范围

    本标准规定了电缆护套用铅合金锭的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存及质量证明书。

本标准适用于电缆护套用铅合金锭。电缆护套用铅合金锭适用于动力、通讯电缆的护套用铅基合金。
2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 469  铅锭
GB/T 4103  铅及铅合金化学分析方法（部分）
GB/T 8170－2008  数值修约规则与极限数值的表示和判定
3  术语和定义

电缆护套用铅合金锭
Cable sheath bond lead ingot
用铅为原料，添加Sb、Cu、Sn、Te等金属，经熔炼和合金化处理后浇铸的铅合金。主要用于动力、通讯电缆的护套用铅基合金。
4  要求

4.1  产品分类

电缆护套用铅合金锭按Sb、Cu、Sn、Te的组成和含量可以组合成多个牌号。

	表1  电缆护套用铅合金锭的牌号及化学成分              %

	牌号
	合金成分
	杂质，不大于

	
	Sb
	Cu
	Sn
	Te
	Pb
	As
	Te
	Ag
	Cd
	Bi
	Zn
	Mg
	Cu
	Sn
	Fe
	Ni

	HTP1
	0.20~0.30
	-
	0.10~0.35
	0.02~0.10
	余量
	0.001
	-
	0.005
	0.005
	0.005
	0.002
	0.005
	0.01
	-
	0.001
	0.01

	HTP2
	0.30~0.50
	-
	0.10~0.35
	0.02~0.10
	余量
	0.001
	-
	0.005
	0.005
	0.005
	0.002
	0.005
	0.01
	-
	0.001
	0.01

	HTP3
	0.30~0.50
	0.01~0.10
	-
	-
	余量
	0.001
	0.005
	0.005
	0.005
	0.005
	0.002
	0.005
	-
	0.01
	0.001
	0.01

	HTP4
	0.40~0.70
	0.01~0.10
	-
	0.02~0.10
	余量
	0.001
	-
	0.005
	0.005
	0.005
	0.002
	0.005
	-
	0.01
	0.001
	0.01

	HTP4
	-
	0.02~0.05
	-
	0.03~0.05
	余量
	0.001
	-
	0.006
	0.001
	0.03
	0.001
	0.005
	-
	0.01
	-
	0.01

	HTP4
	0.10~0.30
	-
	0.25~0.55
	-
	余量
	0.001
	0.005
	0.005
	0.005
	0.005
	0.002
	0.005
	0.002
	-
	-
	0.01



4.2  化学成分

电缆护套用铅合金锭的化学成分应符合表1的规定。
4.3  物理规格

4.3.1  电缆护套用铅合金锭单重为：48kg±2kg。

4.3.2  电缆护套用铅合金锭呈长方锑形，锭两端有突出耳部，底部有两条打捆凹槽。

4.4  表面质量

4.4.1  电缆护套用铅合金锭表面无熔渣、粒状氧化物及外来污染物。

4.4.2  电缆护套用铅合金锭不得有冷隔、外来夹杂，不得有大于10mm的飞边、毛刺（允许修整）。

4.5  需方若对电缆护套用铅合金锭产品的化学成分、物理规格和表面质量有特殊要求时，由供需双方商定。
5  试验方法

5.1  电缆护套用铅合金锭的化学成分仲裁分析方法按GB/T 4103《铅及铅合金化学分析方法》的有关规定进行，或由供需双方商定。

5.2  电缆护套用铅合金锭的重量用称量法检验。

5.3  电缆护套用铅合金锭表面质量用目视法检验。

6  检验规则

6.1  检查和验收

6.1.1  电缆护套用铅合金锭应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准或订货单（或合同）的规定，并填写质量证明书。
6.1.2  需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验。如检验结果与本标准或订货单（或合同）的规定不符时，应在收到产品之日起30天内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样在需方由供需双方共同进行。

6.2  组批

    电缆护套用铅合金锭应成批提交检验。每配制一锅合金所产出的合金锭为一批，批重不予规定。

6.3  检验项目

 每批电缆护套用铅合金锭应进行化学成分、物理规格和表面质量的检验。

6.4  取样和制样

6.4.1  生产样的采取

每批合金在铸锭时，按前、中、后取光谱分析块样，即分别在批产量的1/6（第一块样）、1/2（第二块样）、5/6（第三块样）时采取。
6.4.2  化学成分的仲裁取样和制样

化学成分的仲裁取样和制备按GB/T 469《铅锭》中的有关规定执行或由供需双方商定。

6.5  检验结果的判定

6.5.1  电缆护套用铅合金锭的化学成分检验结果的数值修约和修约后数值的判定分别按GB/T 8170中第3章和4.3.3的规定进行。
6.5.2  电缆护套用铅合金锭每块试样分别化验，当其中任一块试样的化学成分与本标准表1或订货单（或合同）的规定不符时，按批判不合格。

6.5.3  电缆护套用铅合金锭的物理规格、表面质量与本标准的规定或订货单（或合同）的要求不符时，按锭判不合格。

7  标志、包装、运输与贮存、质量证明书
7.1  标志

每块电缆护套用铅合金锭上应有供方名称（商标）、批号、产品牌号（代号）。

7.2  包装

电缆护套用铅合金锭包装采用镀锌冷轧钢带或PET塑料带捆扎包装。
7.3  运输与贮存

7.3.1  电缆护套用铅合金锭应用无腐蚀、无污染的运输工具装运。防止被雨淋。

7.3.2  电缆护套用铅合金锭应贮存在通风、干燥、无腐蚀性物质的库房内。

7.3.3  电缆护套用铅合金锭堆码高度，在仓库里不得超过六捆，在运输中不得超过三捆。

7.3.4  吊装、转运电缆护套用铅合金锭过程中，不得钩吊、碰撞捆扎带。

7.3.5  电缆护套用铅合金锭在运输与贮存过程中，表面生成的灰色或灰白色薄膜，系铅的自然氧化而成，不作报废依据。

7.4  需方如对电缆护套用铅合金锭的标志、包装、运输与贮存有特殊要求时，由供需双方商定。

7.5  质量证明书

    每批电缆护套用铅合金锭出厂时应附质量证明书，其上注明：

 a)  供方名称；

 b)  产品名称和牌号；

 c)  批号；

 d)  净重和件数；

 e)  分析检验结果和技术监督部门印记；

 f)  本标准编号；

     g)  出厂日期。

8  订货单（或合同）内容

本标准所列材料的订货单（或合同）内应包括下列内容：
8.1  产品名称。
8.2  产品牌号。
8.3  锭形、尺寸、杂质含量等特殊要求。
8.4  数量。
8.5  标准编号、年代号。
    8.6  其他需要协商或增加标准以外要求的内容。
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