《铸造铜合金锭》行业标准编制说明（送审稿）

1、 工作简况

根据有色标委［2005］52号《关于编制2006年有色金属行业标准项目计划的通知》要求，《铸造铜合金锭》（序号11）由浙江海亮股份有限公司进行制定。

根据该通知，我们成立了《铸造铜合金锭》行业标准编制小组。编制小组成员根据标委会的制定精神，对GB 8737-1988《铸造黄铜锭》和GB 8739-1988《铸造青铜锭》的使用情况、市场反映及两标准存在的缺陷进行了充分的了解，之后，起草形成了该标准的讨论稿。

在有色标委会的主持下，该标准于2007年9月在成都进行了讨论会，与会专家对标准进行了细致深入地探讨，提出了宝贵意见，根据这些意见，该标准进行了修改，于2008年6月形成了标准送审稿。

2、编制原则、主要技术指标确定依据

    在调研、查阅了相应的国外、国内的标准，同时根据我国几年对铜棒产品的性能测试、分析，决定以GB 8737-1988，GB 8739-1988,　ASTM B 584-2000，EN 12164-2000，等标准为依据，在此基础上根据国内外市场需求，加入了无铅易切削铜合金锭的内容，制订了本标准。

2.1牌号的确定

根据厂家对产品性能、使用情况的要求，同时根据我国生产中的实际情况，在原标准牌号的基础之上，该标准增加了ZHPb60-1A、ZHPb60-1B、ZHPb59-2C、ZHPb62-2-0.1、ZHBi60-0.8、

ZQPb85-5-5、ZQPb80-7-3七个牌号。

2.2形状的确定

    根据市场的实际情况，及参照相应的国内外标准，该标准确定了长条状等三种形状。如客户需要，也可供应其他形状的铸锭。

2.3尺寸规格及其允许偏差的确定（mm）

    根据市场实际使用情况，由于要重新熔化，对尺寸要求不高，只作参考。 

2.4状态的确定

    因铜锭是铸造成形的，状态为铸态。

2.5力学性能的确定

    因铜锭为铸造形态，不经过加工变形，因此本标准不对力学性能做出规定，如客户需要，可提供相应的测试。

2.6工艺性能的确定

    如需方要求，供方可对产品进行镜面抛光、宏观组织检验、耐脱锌腐蚀试验的测定。。
2.7 与原YS/T 544-2006、YS/T 545-2006的不同之处
在原标准YS/T 544-2006《铸造黄铜锭》和YS/T 545-2006《铸造青铜锭》中牌号的基础之上，标准增加了ZHPb60-1A、ZHPb60-1B、ZHPb59-2C、ZHPb62-2-0.1、ZHBi60-0.8和ZQPb85-5-5、ZQPb80-7-3七个牌号。

2.8与国外同类标准水平的对比情况

    本标准与ASTM B 584-2000，EN 12164-2000等标准的化学成份对比见下表。

表1-1 ASTM B 584-2000的化学成份

	合金牌号
	Cu
	Pb
	Fe
	Sn
	Zn

	C83600
	84~86
	4~6
	<0.3
	4~6
	4~6

	C84400
	78~82
	6~8
	<0.4
	2.3~3.5
	7~10


表1-2 EN 12164-2000的化学成份

	合金牌号
	Cu
	Pb
	Fe
	Sn
	As
	Ni
	Zn
	杂质总和

	CW602N
	61~63
	1.7~2.8
	<0.1
	<0.1
	0.02~0.15
	<0.3
	余量
	<0.2


表1-3本标准化学成份

	牌号
	主成分/%
	杂质成分/%，不大于

	
	Cu
	Pb
	As
	Sn
	Al
	Bi
	P
	Zn
	Fe
	杂质总和

	ZHPb60-1A
	59~61
	1.0~2.0
	
	<0.1
	0.5~0.7
	
	0.005
	余量
	<0.1
	<0.5

	ZHPb60-1B
	59~61
	1.0~2.0
	
	<0.2
	0.5~0.7
	
	0.01
	余量
	<0.2
	<1

	ZHPb59-2C
	58~60
	2~3
	
	<0.8
	0.4~0.8
	
	
	余量
	<0.8
	<3

	ZQPb85-5-5
	84~86
	4~6
	
	4~6
	
	
	
	4~6
	<0.3
	<1.0

	ZQPb80-7-3
	78~82
	6~8
	
	2.3~3.5
	
	
	
	7~10
	<0.4
	<1.0

	ZHPb62-2-0.1
	61~63
	1.5~3
	0.08~3
	<0.1
	0.5~0.7
	
	0.005
	余量
	<0.1
	<0.5

	HBi60-0.8
	59~61
	<0.1
	
	<0.5
	
	0.5~1
	
	余量
	<0.5
	<0.5


