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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	封面


	“Copper-beryllium alloy wires”修改为“Copper-beryllium alloy wire”。
	沈阳铜兴产业有限公司
	采纳。
	

	2
	前言
	“本标准参照了ASTM B197/197M《铜铍合金线》和ASTM B250/250M《加工铜合金线材的一般要求》。” 修改为“本标准修改采用了ASTM B197/197M-01《铜铍合金线》。”

增加：本标准与ASTM B197/197M-01的不同之处。

增加：新增加牌号QBe1.9。

增加：对文本格式进行了重新编辑。
取消：增加了订货单（或合同）内容。
	中国有色金属工业标准计量质量研究所
中铝洛阳铜业有限公司
	采纳。


	

	3
	1
	“本标准适用于高强度铍铜合金QBe2、QBe2-0.4和QBe1.9的线卷、线盘或除直材以外的具有均匀截面的线材产品。”修改为“本标准适用于制造精密弹簧、仪表元件及其他弹性元件用的铍青铜圆形线材。”
	中国有色金属工业标准计量质量研究所
	采纳。


	

	
	2
	GB/T 228修改为GB/T 228-2002。
	中国有色金属工业标准计量质量研究所
	采纳。


	

	4
	3.1


	表1中：“软态（M）、四分之一硬态（1/4 Y）、半硬态（Y/2）、四分之三硬态（3/4 Y）” 修改为“软（M）、1/4硬（Y4）、半硬（Y2）、3/4硬（Y1）”；“硬态、软时效态、硬时效态”分别修改为“硬、软时效、硬时效”；
硬时效中增加TH01、TH02、TH03状态。
	中国有色金属工业标准计量质量研究所

中铝洛阳铜业有限公司
	采纳。
	

	5
	3.2
	“产品的化学成分应符合表2的规定。” 修改为“QBe2、QBe1.9产品的化学成分应符合GB/T5231的规定，QBe2-0.4的化学成分应符合表2的规定。”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳。
	

	6
	3.3
	表2：取消QBe2 、QBe1.9牌号及杂质总和要求。
注1中：Cu+所列出元素总和≥99.5%修改为Cu量可用100%与所有被分析元素含量总和的差值求得。
	中铝洛阳铜业有限公司


	采纳。
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	7
	3.3.2

	“产品圆度应不使直径超出其允许偏差范围。如需方要求，可供应圆度不超出直径允许偏差之半的线材，但必须在合同中注明。” 修改为“产品圆度应不使直径超出其允许偏差范围。用户要求并在合同中注明时，可供应圆度不超出直径允许偏差之半的线材。”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳。
	

	8
	3.4
	表4中增加状态及时效工艺。

3.4.2改为注2。
	中国有色金属工业标准计量质量研究所

中铝洛阳铜业有限公司
沈阳铜兴产业有限公司
	采纳。
	

	9
	3.5
	“当用户要求，并在合同中注明时，供方可提供线材在室温时的电阻系数的实测数据。” 修改为“当用户要求并在合同中注明时，可进行电阻系数的测定，具体性能要求由供需双方协商确定。”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳。
	

	10
	3.6
	表5中增加弯曲半径。
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳。
	

	11
	3.7
	“产品断口应致密，无缩尾、气孔、分层和夹杂。供方可不进行断口检验，但必须保证。” 修改为“产品断口应致密，无缩尾、气孔、分层和夹杂。当用户要求并在合同中注明时，应进行断口检验。”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳。
	

	12
	4.3
	“产品的室温力学性能检验方法按GB/T 228的规定进行。直径不大于4mm的线材，试样号为R17、R18；直径大于4mm的线材，标距长度为100mm。” 修改为“产品的室温力学性能检验方法按GB/T 228-2002的规定进行。直径不大于4mm的线材，试样号为R17、R18；直径大于4mm的线材，标距长度为100mm。”

”


	中铝上海铜业有限公司
	采纳。
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	13
	5.3.1
	“每批产品应进行化学成分、时效前（后）的力学性能、外形尺寸偏差和表面质量的检验。” 修改为“每批产品应进行化学成分、时效前的力学性能、外形尺寸偏差和表面质量的检验。”
	中国有色金属工业标准计量质量研究所


	采纳。
	

	14
	7
	订货单内容中：内部质量改为断口检验。时效处理前（后）力学性能、电阻系数、反复弯曲试验、断口检验均增加（有要求时）。 
	中国有色金属工业标准计量质量研究所


	采纳。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：4个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：4个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：4个；

（4）没有回函的单位数：0个。


