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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备 注

	1
	4、5
	删除RoHS检测方法
	有色标委
	采纳
	

	2
	3、4
	牌号修改：HSb59-0.7→HSb59-0.9、 HSb60-1.2→HSb60-0.8、HBi59-1.5→HBi59-1.3
	
	采纳
	

	3
	3、4
	规定卫生安全性没有必要，删除
	
	采纳
	

	4
	附录C
	建议参考四川鑫炬起草的《易切削铜合金棒》中切削性测试方法
	
	不采纳。与国际接轨，国际上通用的是通过测试切削力来评价切削性
	

	5
	3.1.2、

4.2.6、

4.5
	将“1000～6000mm” 改为“1000 mm～6000mm”，将“5～25mm” 改为“5 mm～25mm”，将将“15～80mm” 改为“15 mm～80mm”
	宁波市技术监督局
	采纳
	

	6
	3.1

4.1.2
	表格编排不规范，适当位置增加“续表”二字
	宁波市技术监督局
	采纳
	

	7
	4.2.7
	增加一条：“4.2.7 经供需双方协议，可按要求倒角。”
	用户
	采纳
	

	8
	前言
	将第一段中“本标准是首次制定”删去，将“本标准代替GB/T 13812-1992《黄铜磨光棒》”改为“本标准是对GB/T 13812-1992《黄铜磨光棒》调整为行业标准的修订”，并将修改后的第一段与第二段位置互换
	讨论会
	采纳
	

	9
	4.1
	对表2、表3中相关含量范围进行限定修改，并加上备注说明
	讨论会
	采纳
	

	10
	4.1
	表4中加上“注3”，对“0.15%”和“0.30%”进行说明
	讨论会
	采纳
	

	11
	4.2.6
	将“5mm～25 mm”该为“不大于25 mm”
	讨论会
	采纳
	

	12
	4.9、5.9、6.4
	增加4.9、5.9、6.4等有关切削性的章条
	讨论会
	采纳
	

	13
	附录C
	完善相关内容
	讨论会
	采纳
	

	14
	前言
	增加本标准与美国标准的差异
	有色标委
	采纳
	


说明：①发送《征求意见稿》的单位数： 11  个；

      ②收到《征求意见稿》后，回函的单位数： 5   个；

      ③收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：  3  个

④没有回函的单位数：  3  个。

