国家标准《钨精矿化学分析方法  钼量的测定  
硫氰酸盐分光光度法》编制说明

1 任务来源

根据全国有色金属标准化技术委员会的安排，国家标准《钨精矿化学分析方法》由赣州有色冶金研究所负责起草修订，
其中：《钨精矿化学分析方法 钼量的测定 硫氰酸盐分光光度法》国家标准由赣州有色冶金研究所负责修订，赣州华兴钨制品有限公司、江西下垄钨业有限公司参加起草。
2 起草单位情况

赣州有色冶金研究所创建于1952年，是我国冶金系统最早成立的三个研究所之一。是我国有色行业中科技开发与生产等综合实力较为突出的骨干企业，是南方离子吸附型稀土发现命名单位。先后承担过国家火炬计划、国家“863”项目、“八五”国家重点科技攻关项目、国家高新技术产业化示范工程项目；完成与钨、稀土、钽铌、矿山机械及自动化设备相关的各类科研、工程项目近200项，取得科研成果100余项，获国家发明奖6项，获国家科技进步奖7项，拥有专利16项。从事钨、稀土、钽铌等新技术、新材料研究。
赣州有色冶金研究所分析检测中心长期从事钨、稀土等有色金属矿产品、产品的分析方法研究和检验工作，曾著有《钨矿石中钨及其伴生元素的分析》和《水质分析》两本书；修、制订了《钨精矿部颁标准化学分析方法》、《钨精矿国家标准分析方法》、《南方离子型稀土矿混合稀土氧化物的化学分析方法》及部分稀土产品国标分析方法。
3 试验情况

赣州有色冶金研究所接受标准起草任务后，积极组织相关人员制好样品，分别对上述几个分析方法开展了方法认证和试验工作，经过半年多的努力，于2008年8月完成了上述几个分析方法的起草实验报告和讨论稿，并送验证单位验证。从结果可见分析数据准确可靠、可行。（结果见表1-6）
2008年8月21～24日在辽宁省丹东市对方法进行了初审，根据与会代表提出的修改意见，赣州有色冶金研究所补充完善了相关标准内容，形成了送审稿。

表1加标回收试验
	试样编号
	加入钼量(μg)
	试样含钼量(μg)
	测得总钼量(μg)
	回收率(%)

	国试黑钨-1
	300
	1200
	1503.8
	101.3

	国试黑钨-2
	300
	150.0
	454.8
	101.6

	国试白钨-1
	200
	1260.0
	1463.6
	101.8

	国试白钨-2
	300
	290.0
	586.8
	98.93


表2 精密度试验
	试样编号
	试样分析结果（%）
	平均结果（%）
	标准偏差
	相对标准偏差（%）

	国试黑钨-1
	0.12、0.13、0.13、0.13、0.12、0.12、0.13、0.12、0.12、0.13、0.12
	0.12
	0.0050
	4.00

	国试黑钨-2
	0.015、0.016、0.016、0.015、0.016、0.016、0.015、0.016、 0.015、0.015、  0.014
	0.015
	0.00064
	4.18

	国试白钨-1
	0.64、0.64、0.64、0.64、0.64、0.64、0.62、0.62、0.62、0.62、0.62
	0.63
	0.010
	1.58

	国试白钨-2
	0.030、0.028、0.028、0.028、0.029、0.029、 0.029、0.029、0.028、0.029、0.029
	0.029
	0.00062
	2.14


表3第一验证单位回收试验数据
	试样编号
	试样量（g）
	加入钼量(μg)
	试样含钼量(μg)
	测得总钼量(μg)
	回收率(%)

	黑钨-1
	0.5
	300
	600
	901.24
	100.41

	黑钨-2
	1
	300
	150.0
	450.93
	100.31

	白钨-1
	0.2
	200
	1300
	1494.47
	97.23

	白钨-2
	1
	300
	260
	545.75
	95.25


表4第一验证单位精密度试验数据

	试样编号
	试样分析结果（%）
	平均结果（%）
	标准偏差（%）
	相对标准偏差（%）

	黑钨-1
	0.12、0.13、0.13、0.13、0.12、0.12、0.13、0.12、0.12、0.13、0.12
	0.12
	0.0050
	4.17

	黑钨-2
	0.015、0.016、0.016、0.015、0.016、0.015、0.015、0.016、 0.015、0.015、  0.014
	0.015
	0.00071
	4.73

	白钨-1
	0.65、0.65、0.65、0.65、0.65、0.65、0.63、0.63、0.63、0.63、0.63
	0.65
	0.010
	1.54

	白钨-2
	0.027、0.025、0.025、0.025、0.026、0.026、 0.026、0.026、0.025、0.026、0.026
	0.026
	0.00062
	2.38


表5第二验证单位回收试验数据

	矿样编号
	试样含Mo量（ug）
	加入Mo量（ug）
	测得总Mo量（ug）
	回收率（%）

	国试黑钨——1#
	121
	200
	320
	99.69

	国试黑钨——1#
	121
	300
	420
	99.76

	国试白钨——1#
	650
	200
	860
	101.18

	国试白钨——1#
	650
	300
	950
	100.00


表6第二验证单位精密度试验数据

	矿样编号
	测得Mo值（%）
	平均值（%）
	标准偏差
	相对标准偏差（%）

	国试黑钨——1#
	0.119
	0.121
	0.122
	0.120
	0.121
	0.0019
	1.59

	
	0.118
	0.120
	0.120
	0.120
	
	
	

	
	0.120
	0.124
	0.125
	0.120
	
	
	

	国试黑钨——2#
	0.015
	0.017
	0.015
	0.017
	0.016
	0.00085
	5.20

	
	0.016
	0.017
	0.016
	0.016
	
	
	

	
	0.016
	0.016
	0.018
	0.017
	
	
	

	国试白钨——1#
	0.62
	0.64
	0.67
	0.66
	0.65
	0.146
	2.26

	
	0.63
	0.66
	0.65
	0.64
	
	
	

	
	0.64
	0.65
	0.67
	0.65
	
	
	

	国试白钨——2#
	0.029
	0.030
	0.030
	0.031
	0.030
	0.0010
	3.40

	
	0.028
	0.031
	0.030
	0.031
	
	
	

	
	0.028
	0.030
	0.029
	0.030
	
	
	


4 标准的制定原则与标准的主要内容
标准的制定原则：在原有国标基础上，充分考虑目前厂矿的生产和使用情况，使修订后的标准更先进，更能满足生产和贸易的需要。
标准的主要内容：

本部分与GB/T6150.10-1985相比主要变化如下：

——样品熔融由过氧化钠—氢氧化钠熔融改为由过氧化钠熔融；
——扩大了测定范围，由0.005％～0.500%调整为0.005％～1.00%；
——增加了重复性限条款。
5 遵守标准

    本标准遵守下列基础标准：
    GB/T1.1-2000 标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则

    GB/T20001.4-2001 标准编写规则 第4部分：化学分析方法

    GB/T17433-1998 冶金产品化学分析基础术语

    GB/T11792-1989  测试方法的精密度  在重现性或再现性条件下所得测试结果可接受的检查和最终测试结果的测定。

    GB/T3101－1993 有关量、单位和符号的一般原则

    GB/T3102.8－1993 物理化学和分子物理学的量和单位

    GB/T1467－1978 冶金产品化学分析方法标准的总则及一般规定

GB/T8170－1987 数字修约规则
6起草、验证人员
本部分由赣州有色冶金研究所负责起草。

本部分由赣州华兴钨制品有限公司、江西下垄钨业有限公司参加起草。
本部分主要起草人：邝静、刘红英、谢友贞、何栋梁。

本部分主要验证人：王长基、曾芳、许景光。

7 水平比较、评价
目前《钨精矿化学分析方法》是具有“中国特色”的标准，没有找到相关的国际标准。本标准方法成熟，分析数据准确可靠、可行，已达到国际先进水平。

8 属性

　  建议颁布本部分为推荐性国家标准。

