《手机及数码产品外壳用铝合金板、带材》
行业标准编制说明
（送审稿  2008-12-08）
1 工作简况

1.1 任务来源

据不完全统计，截至2006年我国两大通讯运营商拥有手机客户数量超过1.2亿，手机已经成为广大民众的日常消费品拥有非常广阔的市场前景，而手机的铝质外壳以其环保、美观、耐蚀、抗冲击等特性被日益推广。一些国际著名的手机生产商如诺基亚、摩托罗拉、三星等均在国内开设生产厂，但其所用的铝材原料主要依靠进口。究其原因：一是国内生产的铝基材产品质量尚不能稳定保证，另一方面，手机外壳用铝材个性化要求非常强，国内还没有出台一个规范化的产品标准用于指导行业生产。为此，中国有色金属工业协会于2007年6月25日以中色协综字[2007]第132号文下达了该标准的制定项目计划，由中铝河南铝业有限公司任主编单位，主持编制该行业标准。
该标准同时适用于手机、数码相机、DVD机、MP3、MP4、移动硬盘等数码产品外壳用铝合金板、带材。
1.2 主要工作过程

根据有色轻标委项目任务书要求，中铝河南铝业有限公司于2007年7月成立了标准编制组，确定了阶段任务和目标，并进行了初步的数据采集和市场调研。

2008年1月完成了征求意见稿，并征求各铝加工企业意见，2008年5月形成讨论稿，提交5月份在景德镇召开的标准会上讨论，经过广泛征求与会专家的意见，并结合2008年6月份最新一次市场调研，部分指标数据做了进一步修改，形成了标准预审稿提交6月份在山东龙口召开的标准会上审核，根据与会专家提出的修改意见及进一步征求国内各铝加工企业意见，于2008年12月形成送审稿。
1.3 标准调研

先后调研了广东佛山、东莞、深圳等地的该类铝材用户，收集相关信息，并搜集到日本、韩国同类企业的产品技术标准进行吸收和转化，为标准的编制工作提供了条件。2008年6月初编制组再次考察东莞、深圳市场，对冲压成型和后续阳极氧化工艺做了进一步了解。
2 标准制定原则
2.1 满足专业化的市场需求，标准所规定的指标是针对用户的实际要求制定的；

2.2 具有广泛的适用性，对于同类产品不同的个性化要求，本标准分别作了规定；

2.3 具有一定的技术创新性，尤其在外观质量方面增加了检查项目和检测方法，使其更有针对性；

2.4 在一些环保指标方面考虑与国际接轨，有利于技术的创新和发展。
3  标准的主要内容

3.1 产品牌号状态分类
本标准所规定的产品主要包括三类：①拉丝氧化类面板；②普通阳极氧化类面板；③镜面抛光类面板。所有产品后续均需要做阳极氧化处理，对应的牌号、状态分别为1070/1060/1050/1100-H14/H24和5052-H32，产品厚度为0.25～1.0mm，板材或卷材供货。
3.2 化学成分

本标准所列牌号的化学成分除符合GB/T3190的规定外，对于外贸产品，Hg（汞）、Pb（铅）、Cd（镉）Cr6+（六价铬）等有害元素必须符合欧盟委员会规定的环保要求。
3.3 尺寸偏差

    厚度偏差参考日本同类企业标准及市场现行的产品要求，指标严于GB/T3880－2006的要求，达到国际一般水平。宽度公差和平直度公差参考市场现行产品要求，指标严于GB/T3880要求。
3.4 力学性能
按照产品分类和使用特性，分别规定了产品的力学性能范围，使标准更具有针对性。其中1070/1060/1050/1100-H14/H24产品的力学性能指标对应GB/T3880－2006标准介于H14和H16状态之间，且所有力学性能指标范围均在GB/T3880－2006标准基础上明显加严。
本标准与EN485、GB/T3880、B209指标对比如表1所示。

3.5 外观质量

    对产品外观质量要求是本标准的核心内容之一，也是本标准的创新点之一，主要体现在产品后续表面处理工艺上的差异：一是在板带材领域首次引进了阳极氧化检验项目以丰富表面质量检测手段；二是对拉丝氧化类、普通阳极氧化类、镜面抛光类等三类产品经阳极氧化前、后的表面质量要求分别做出了规定。 

表1
	检测

项目
	牌号

状态
	厚度（mm）
	本标准
	EN485.2
	GB/T3880
	B209

	抗拉强度Rm,/MPa
	1系（H14/H24）
	0.25~1.0
	115～145
	110~140
	110~145
	110~145

	
	5052(H32)
	
	225～250
	210~260
	210~260
	215~265

	规定非比例伸长强度Rp0.2 /MPa
	1系（H14/H24）
	
	≥105
	≥70
	≥95
	≥75

	
	5052(H32)
	
	≥160
	≥130
	≥130
	≥160

	断后伸长率/％
	1系（H14/H24）
	0.25~0.5
	≥4
	≥4
	≥2
	≥2

	
	
	0.5~1.0
	≥5
	≥4
	≥3
	≥3

	
	5052(H32)
	0.25~0.5
	≥5
	≥5
	≥5
	≥4

	
	
	0.5~1.0
	≥6
	≥6
	≥6
	≥5


3  标准水平分析

本标准是首次起草，主要指标借鉴国外同类产品标准，其尺寸公差、力学性能及外观质量均严于国内标准的要求，标准总体水平达到国际一般水平。

4  预期效果

    本标准借鉴和引用国外企业标准（日本住友轻金属、加铝大韩铝业等）的基础上编制的，所规定的指标达到或接近同类进口产品的水平，这对于国内铝材加工企业的生产具有指导意义，对于手机外壳用铝合金材料国产化、产业化具有指导和促进作用。
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