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前    言
本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。
本标准主要起草单位： 
本标准参加起草单位： 
本标准主要起草人： 
建筑门窗用铝塑复合型材
1　 范围
本标准规定了门窗用铝塑复合型材的要求、试验方法、检验规则和标志、包装和贮存、运输及合同（或订货单）内容。

本标准适用于通过开齿、穿条、滚压等工序，将塑料型材穿入铝合金型材槽内，并使之被铝合金型材复合而制成的铝塑复合型材（以下简称复合型材）。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 3199
 铝及铝合金加工产品 包装、标志、运输贮存

GB 5237.1    铝合金建筑型材 第1部分：基材

GB 5237.2    铝合金建筑型材 第2部分：阳极氧化型材

GB 5237.3    铝合金建筑型材 第3部分：电泳涂漆型材

GB 5237.4    铝合金建筑型材 第4部分：粉末喷涂型材

GB 5237.5    铝合金建筑型材 第5部分：氟碳漆喷涂型材

GB/T 8814    门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC－U）型材
GB/T XXXX.1-XXXX  铝合金建筑型材用辅助材料  第1部分：聚酰胺隔热条

3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

铝-塑复合型材
将一根塑料型材与一根铝合金型材复合制成的复合型材。
铝-塑-铝复合型材

将一根塑料型材内外两侧分别与两根铝合金型材复合制成的的复合型材。
特征值
    根据75％置信度对数正态分布，按95％的保证概率计算的性能值。
4　 要求

4.1　 产品分类

4.1.1  类别

产品按力学性能特性分为A、B两类，如表1所示。

表1

	类别
	力学性能特性
	备注

	A
	剪切失效后不影响横向抗拉性能（图1a为A类截面复合部位示意图)。
	1．产品适用于外界温度为-25℃~35℃、室内温度不低于5℃的门窗，且使用过程中的产品外表面最高温度低于55℃。

2．产品不适用于抗风压要求大于5000Pa的门窗，不适用高层建筑或冷库或无采暖措施的厂房等建筑用门窗，产品不适用于尺寸超过2.8m×2.8m的洞口。

3．门窗抗风压要求大于3000Pa时，塑材部分应加强。

	O
	纵向抗剪性能不足或不能承受纵向剪切力（图1b为O类截面复合部位示意图)。
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          a) A类截面复合部位示意图       b) O类截面复合部位示意图
1――塑料型材；
2――铝型材。
图1 复合型材截面复合部位示意图
4.1.2 标记
产品标记应按产品名称、产品类别、截面代号、铝合金牌号和状态及表面处理方式（用与该表面处理方式相对应的GB5237.2～5237.5分部分的顺序号表示）、产品定尺长度和本标准号组成。
示例1:

A类铝-塑-铝复合型材，截面代号为5501，由PVCABS（PVC材料代号）与两根6063牌号、T5状态、表面分别经电泳涂漆处理和粉末静电喷涂处理的、定尺长度为6000mm的铝型材复合制成时，标记为：
复合型材ALSL5501PVCABS 6063T5/3-4 6000 YS XXX-200X
示例2:

0类铝-塑复合型材，截面代号为5503，由PVCU（PVC材料代号）与一根6063牌号、T5状态、表面经粉末静电喷涂处理的、定尺长度为6000mm的铝型材复合制成时，标记为：
复合型材OLS5503PVCU 6063T5/4 6000 YS XXX-200X
4.2　 铝合金型材

复合型材用铝合金型材，应符合GB5237.2～5237.5的相应规定。

4.3　 塑料型材

4.3.1成分

复合型材用塑料型材按照材质分为ABS改性PVC型材、普通改性PVC型材。
4.3.2  尺寸偏差
4.3.2.1塑料型材的壁厚尺寸按照工程设计计算选择。A型复合型材用塑料型材主要受力部位最小局部壁厚实测值应不小于2.0mm。O型复合型材用塑料型材主要受力部位最小局部壁厚实测值应不小于2.2mm。
4.3.2.2 塑料型材复合部位的横截面尺寸偏差应参照GB 5237.1的要求，由供需双方协商确定，并在合同（或订货单）中注明。其他部位的横截面尺寸偏差应符合GB/T 8814相关规定。
4.3.2.3 塑料型材的长度采用正偏差，公称长度小于等于6m时，允许偏差为+15mm；长度大于6m时，允许偏差由供需双方协商确定，并在合同（或订货单）中注明。

4.3.3  性能

复合型材用塑料型材的性能应符合表2的规定。
表2  
	项  目
	要求

	
	ABS改性PVC
	普通改性PVC

	密度 
	1.20 g/cm3±0.20 g/cm3
	1.38 g/cm3～1.43 g/cm3

	线膨胀系数
	4.5×10-5 K-1
	(6.3～6.8)×10-5 K-1

	维卡软化温度
	≥93℃
	≥90℃

	轴钉应力开裂试验结果
	孔口无裂纹
	孔口无裂纹

	邵氏硬度（HD）

	80±2
	70±5

	无缺口冲击强度
	≥40kJ/m2
	≥15 kJ/m

	弹性模量
	≥2000MPa
	≥2500 MPa

	断裂伸长率
	≥25％
	≥40％

	室温横向抗拉特征值
	≥40MPa
	≥28MPa

	高温横向抗拉特征值 
	≥30 MPa 
	≥20MPa

	低温横向抗拉特征值 
	≥50 MPa 
	≥35MPa


4.3.4  外观质量

塑料型材外观应光滑、平整，色泽均匀，表面不应有影响使用的外观缺陷存在。

4.3.5  其他

需方对其他性能有要求时，由供需双方协商确定，并在合同（或订货单）中注明。

4.4　 复合型材
4.4.1 尺寸偏差

参照GB 5237.1的要求，由供需双方协商确定，并在合同（或订货单）中注明。

4.4.2 纵向剪切、横向拉伸、高温持久负荷、热循环试验结果
产品纵向剪切试验、横向拉伸试验、高温持久负荷试验和热循环试验的结果应符合表3的规定。

表3
	试验项目
	类别
	试验结果a

	
	
	纵向抗剪特征值

N/mm
	横向抗拉特征值

N/mm
	隔热材料变形量平均值

mm

	
	
	室温
	低温
	高温
	室温
	低温
	高温
	

	纵向剪切试验

横向拉伸试验
	A
	≥24
	≥24
	≥18
	≥24
	≥24
	≥24
	-


	
	O
	≥12
	≥12
	≥12
	≥24
	≥24
	≥24
	-

	高温持久负荷试验
	A
	-
	-
	-
	-
	≥24
	≥24
	待定

	
	O
	－
	－
	－
	－
	≥24
	≥24
	待定

	热循环试验
	A
	待定
	-
	-
	-
	-
	-
	待定

	
	O
	待定
	-
	-
	-
	-
	-
	待定

	a  需方有特殊要求时，可供需双方商定其他指标，并在合同（或订货单）中注明。


4.4.3 外观质量
复合型材复合部位，涂层允许有轻微裂纹，铝基材不允许有裂纹。
4.4.4 其他

4.4.4.1 铝塑复合型材在使用时受力部位必须是铝材。
4.4.4.2需方对产品有其他特殊质量要求时，应供需双方协商，并在合同（或订货单）中注明协商结果。
5　 试验方法 

5.1　 铝合金型材

铝合金型材按GB 5237.2~5237.5的相应规定进行检测。
5.2　 塑料型材
5.2.1 尺寸偏差
塑料型材的尺寸偏差按GB/T 8814进行检测。

5.2.2性能
塑料型材性能按GB/T XXXX.1-XXXX第5章隔热条的相应试验方法进行检测。
5.2.3 外观质量
外观质量以目视检查。
5.3　 复合型材
5.3.1 尺寸偏差

复合型材尺寸采用相应精度的卡尺、千分尺、R规、塞尺、钢卷尺等工具进行测量。表面经粉末喷涂或氟碳漆喷涂处理的复合型材，其横截面尺寸偏差需在去除表面涂层后测定。

5.3.2 纵向剪切试验、横向拉伸试验、高温持久负荷试验、热循环试验

5.3.2.1 试验温度

A类：室温：（+23±2）℃、低温：（-30±2）℃、高温：（+70±2）℃

O类：室温：（+23±2）℃、低温：（-30±2）℃、高温：（+55±2）℃

5.3.2.2 试验方法

    按照GB/T XXXX.1-XXXX相应试验方法进行。

5.3.3 复合型材外观质量检测

外观质量以目视检查。
6　 检验规则

6.1  检查和验收

6.1.1  复合型材应由供方技术监督部门进行检验，保证复合型材质量符合本标准的规定，并填写质量证明书。

6.1.2  需方可对收到的复合型材按本标准的规定进行复验。复验结果与本标准及合同（或订货单）的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于表面质量及尺寸偏差的异议，应在收到复合型材之日起一个月内提出，属于其他性能的异议，应在收到复合型材之日起三个月内提出。如需仲裁，仲裁取样应由供需双方共同进行。
6.2  组批

铝塑复合型材应成批提交验收，每批应由同一牌号和状态的铝合金型材与同一种塑料型材通过同一种复合方式制作成的同一类别、规格和表面处理方式的复合型材组成。

6.3  出厂检验
每批复合型材出厂前应对铝合金型材、复合型材尺寸偏差、复合型材室温纵向抗剪特征值、复合型材外观质量进行检验。

6.4  型式检验 

有下列任一情况时,应按本标准规定的要求进行复合型材的型式检验:

a) 新型复合型材试制鉴定时；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响复合型材性能时；

c) 连续二年未进行型式检验时。

6.5 取样

铝塑复合型材的试样端头应平整，取样应符合表4的规定。
表4
	检验项目
	取样规定
	要求的章条号
	试验方法的章条号

	铝合金型材
	生产厂在复合前取样，需方可在复合型材上直接取样。

取样符合GB 5237.2～5237.5相应型材规定。
	4.2
	5.1

	塑料型材
	按GB/T XXXX.1-XXXX表3中隔热条的取样规定, 试样端头应平整，无缺口或裂纹。
	4.3
	5.2

	复合型材

	尺寸偏差
	符合GB 5237.1中表16的规定
	4.4.1
	5.3.1

	
	纵向剪切试验
	每项试验应在每批取2根，每根于中部和两端各切取5个试样，并做标识。将试样均分三份（每份至少包括3个中部试样），分别用于低温、室温、高温试验。试样长100mm±1mm。 
	4.4.2
	5.3.2

	
	横向拉伸试验
	
	
	

	
	热循环试验
	每批取4根，每根于中部切取1个试样，于两端分别切取2个试样，对试样进行标识。将试样均分二份（每份至少包括2个中部试样），分别用于低温、高温拉伸试验。试样长100mm±1mm。
	
	

	
	外观质量
	逐根检查
	4.4.3
	5.3.3


6.6  检验结果的判定

检验结果的判定符合表5规定。
表5
	不合格的检验项目
	检验结果的判定

	铝合金型材
	按GB/T 5237.2～5237.5相应型材的检验结果判定原则判定

	塑料型材
	按GB/T XXXX.1-XXXX 6.6条隔热条的检验结果判定原则进行判定

	复合

型材


	尺寸和外观质量的检测
	判该根不合格，该批其余复合型材逐根检验，合格者交货。

	
	纵向剪切试验
	从该批复合型材中另取4根型材，每两根型材为一组，每组按表2取样进行重复试验。如仍有特征值不合格，判该批复合型材不合格。

	
	横向拉伸试验
	

	
	温度循环试验
	特征值不合格时，判该批复合型材不合格。

	


7　 标志、包装、运输、贮存
7.1  标志

在检验合格的复合型材上，应附有如下内容的标签（或合格证）：

a) 供方技术监督部门的检印；
b) 供方名称、商标；

c) 型材牌号和状态；

d) 塑料型材名称或代号；

e) 产品名称、类别、横截面图样和表面处理方式；

f) 生产日期或批号；

g) 本标准编号；

h) 生产许可证编号。

7.2  包装、运输、贮存

复合型材的包装、运输、贮存应符合GB/T 3199的规定。贮存温度5～35度，堆垛高度不大于1.5m。铝-塑形式的型材堆垛时必须保持铝型材部分朝下。
7.3  质量保证书

每批型材应附有产品质量证明书，其上注明：

a) 供方名称、地址、电话、传真；

b) 型材牌号和状态；

c) 产品名称、类别、规格和表面处理方式； 

d) 生产日期或批号；

e) 净重或复合型材根数；

f) 各项分析检验结果和供方技术监督部门的印章；
g) 本标准编号。

8　 合同（或订货单）内容

订购本标准所列材料的合同（或订货单）内应包括下列内容：

a) 产品名称、类别、规格和表面处理方式；铝型材牌号和状态；

b) 铝型材表面涂层种类、等级、光泽、颜色等有关要求；

c) 铝型材尺寸允许偏差精度等级；

d) 净重或复合型材根数；

e) 特殊的试验要求；

f) 特殊的包装方式要求；
g) 本标准编号
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