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1 任务来源及制订经过

随着高钛渣产品行业标准的不断制（修）订，对制订一套完整的高钛渣、金红石化学分析方法标准提出了迫切要求。目前我国的现行标准中只有YS/T 514.1～12-2006《高钛渣、金红石化学分析方法》可以使用。但该方法由于是由原国家标准GB/T4102.1～.12-1983《高钛渣、金红石化学分析方法》变更而来，已不能满足高钛渣、金红石的分析需要。基于此，全国有色金属标准化技术委员会稀有金属、粉末冶金、贵金属分标委会于2006年4月25日至28日在浙江省杭州市召开了会议，提出由遵义钛业股份有限公司负责起草制订高钛渣、金红石化学分析方法标准，以满足高钛渣、金红石化学分析的要求。经文献调研、方法试验研究后，经两个标准验证单位（金川集团有限公司和抚顺钛业有限公司）验证，于2008年4月形成征求意见稿。2008年6月在山东威海召开了标准预审会，对标准征求意见稿进行了讨论，提出了修改意见，最终形成审定稿。
2 试验情况

本部分采用高频感应炉燃烧后红外线吸收法方法测定高钛渣、金红石中硫量。本法是新增加方法，替代行业标准YS/T 514.5-2006《高钛渣、金红石化学分析方法  燃烧-碘量法测定硫量》和YS/T 514.6-2006《高钛渣、金红石化学分析方法  硫酸钡重量法测定硫量》。其基本原理是：试样在适量的助熔剂存在条件下，于高频炉中富氧燃烧。试样中的硫以SO2的形式释放并随氧气流经红外检测池，产生红外检测信号，经放大和一系列转换后得到试样中的硫量。此方法快速、稳定，扩大了检测限，分析方法技术先进，使工作效率得以提高。
测定范围：硫酸钡重量法0.20～5.00%，高频红外吸收法0.0010～0.40%。适用于高钛渣、金红石中硫量的测定，相对标准偏差：硫酸钡重量法0.29%～0.79%，高频红外吸收法0.39%～2.24%。加标回收率：硫酸钡重量法92.1%～106.1%，高频红外吸收法96.63%～103.2%。

由遵义钛业股份有限公司提供相应的高钛渣、金红石样品，起草单位和验证单位对实验的精密度、重复性限进行了实验，并规定了不同实验室间的允许差。

3 遵守标准

本标准遵守下列基础标准：

GB/T 1.1-2000　标准化工作导则　第1部分：标准的结构和编写规则

GB/T 20001.4-2001　标准编写规则　第4部分：化学分析方法

GB/T17433-1998　冶金产品化学分析基础术语

GB/T11792-1989　测试方法的精密度　在重复性或再现性条件下所得测试结果可接受的检查和最终测试结果的确定

GB/T3101-1993　有关量、单位和符号的一般原则

GB/T3102.8-1993　物理化学和分子物理学的量和单位

GB/T1467-1978　冶金产品化学分析方法标准的总则及一般规定

GB/T7729-1987　冶金产品化学分析　分光光度法通则

GB/T8170-1987　数字修约规则
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