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前     言
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                    （国营第四三二六厂）

本标准起草人：王安玖、梁正书、蒋春强、朱强、马强、肖毅

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释

本标准为首次发布。
银铜合金材
1　 范围

本标准规定了用于制造非固体电解质钽电容器外壳用银铜合金材的技术要求、检验和试验方法、验收准则及交货准备等内容。
本标准适用于制造非固体电解质钽电容器外壳的银铜合金材，包括合金棒、管和带材。

2　 规范性引用文件

下列文件中的有关条款通过本规范的引用而成为本规范的条款。凡是注日期或版次的引用文件，其后的所有修改单（不包括勘误的内容）或修订版本均不适用于本规范，然而，鼓励根据本规范达成协议的各方探讨是否使用这些文件的最新版本。凡是不注日期或版次的引用文件，其最新版本适用于本规范。
GB/T228                金属材料室温拉伸试验方法

GB/T4340.1             金属维硬度试验方法
GB/T11067,1-11067,6    银化学分析方法
GB/T15077              贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法
3 技术要求

3.1 化学成份

合金棒、管和带材的化学成份见表1规定。
表1    化学成分要求
	银含量不小于

%
	铜含量

%
	杂质含量不大于   %

	
	
	铁
	铅
	锑
	铋
	杂质总和

	99.45
	0.5±0.05
	0.002
	0.002
	0.0025
	0.002
	0.05

	需方如对合金材料的化学成分有特殊要求时，可由供需双方商定。


3.2外形尺寸和允许偏差

3.2.1 银铜合金棒的尺寸及其允许偏差见表2规定。
表2   银铜合金棒的尺寸及要求
单位为毫米

	尺  寸
	直径允

许偏差
	长度允

许偏差
	不圆度

	直径
	长
	
	
	

	φ4.5～φ9.5
	1500
	-0.06～0
	±10
	0.04

	φ10～φ20
	1500
	-0.08～0
	±10
	0.05

	注：长度要求可根据用户要求进行协商。


3.2.2 银铜合金管的尺寸及其允许偏差见表3规定。
表3   银铜合金管的尺寸及要求
                                                        单位为毫米
	尺寸
	内径允
许偏差
	长度允
许偏差
	银管壁厚
	允许偏差
	同心度及
允许偏差

	内径
	长
	
	
	
	
	

	φ4.5～φ7.0
	1200
	0～+0.1
	±10
	0.25
	±0.05
	0.03±0.005

	φ7.4～φ9.0
	
	
	
	0.30
	±0.06
	

	＞φ9.0
	
	
	
	0.35
	±0.07
	

	注：长度要求可根据用户要求进行协商。


3.2.3 银铜合金带的尺寸及其允许偏差见表4规定。
表4   银铜合金带的尺寸及要求
                                                         单位为毫米
	厚度
	厚度偏差
	宽度

	＜0.30
	0 -0.03
	≥150

	0.30～0.46
	0 -0.04
	

	＞0.46
	0 -0.05
	

	注：其他规格双方协商。


3.3 外观及断面要求

3.3.1外观

3.3.1.1银铜合金棒、管及带的内外表面应光亮，不应有断裂、波纹、起皮、夹杂、砂眼、气泡、黑点、锈斑、明显的氧化层、金属或非金属压入、水迹、油迹以及凹坑、划痕、辊印等缺陷。
3.3.1.2银铜合金带的表面应平整，允许有不明显的波浪，但当卷在直径为50～60mm的卷筒上时，其波浪应消除；不应有折迭的缺陷，两边应整齐，无裂边、卷边和锯齿状。
3.3.1.3产品边缘部分应剪切整齐，无裂口，允许有轻微的剪切毛刺。

3.3.1.4断面质量

银铜合金棒、管及带的断面结构应致密。银铜合金棒、管壁及带的任一横断面无缩孔、气孔、分层、夹杂物、疏松等缺陷。

3.3.2银铜合金棒、带的表面粗糙度不应低于Rz1.6μm（▽9）。

3.3.3 银铜合金管的外壁表面粗糙度不低于Rz6.3μm（▽7）。
3.4 室温力学性能

3.4.1银铜合金棒为硬态供货，其维氏硬度为：950HV100。
3.4.2银铜合金管为硬态供货，其维氏硬度为：700HV100。
3.4.3银铜合金带为软态供货，其抗拉强度和延伸率见表5规定。
表5  银铜合金带的抗拉强度、延伸率要求
	厚度

mm
	抗拉强度  R

MPa
	延伸率  A

%

	0.20
	≥147
	≥161.7

	0.30
	≥156.8
	≥176.4

	0.46～0.50
	≥166.6
	≥225.4


4 检验和试验方法
4.1 化学成份仲裁分析方法

化学成分仲裁分析方法按GB/T11067,1-11067,6《银化学分析方法》进行。

4.2 外形尺寸

外形尺寸检测按GB/T15077《贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法》中规定的直接测量法及下列要求进行：

在距边部不小于100mm处及中间位置，用一级千分尺测量其直径和厚度；用钢尺或卷尺测量其宽度和长度；银铜合金带应逐卷进行尺寸测量，银铜合金带的厚度在距离端部不少于100mm处和距离边部不少于10mm处测量。
外形尺寸仲裁测量方法按GB/T15077《贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法》进行。

4.3 外观及断面

4.3.1用目测法对银铜合金材的外观质量进行检查。
4.3.2银铜合金材断面的致密度应采用10倍放大镜观察。棒、管、带在距离长度两端部20～50mm处观察。

4.3.3表面质量用肉眼或10倍放大镜观察；用测表面粗糙度的仪器进行检查。

4.4 室温力学性能

4.4 1银铜合金带的抗拉强度及延伸率

按GB/T228《金属材料室温拉伸试验方法》规定的方法进行。

4.4.2 银铜合金棒和管的维氏硬度

按GB/T4340.1《金属维氏硬度试验方法  第一部分：试验方法》的规定进行。
5 检验准则

5.1检查和验收

银铜合金棒、管及带的质量由供方质量检验部门进行检验，并保证产品质量符合本标准的要求。需方可对收到的产品进行检验，如果检验结果与本标准规定不符时，订购方在收到产品之日起的三个月内向供方退货或协商解决。

5.2组批

银铜合金材应成批提交检验。每批应由同一规格、同一炉次的银铜合金材组成。

5.3检验项目

每批银铜合金材应进行化学成分、外形尺寸、外观及断面、室温力学性能的检测。

5.4取样规则及数量

5.4.1检验项目、取样规则及数量见表6
表6 检验项目、取样规则及数量
	检验项目
	取样数量
	要求章节号
	检验章节号

	化学成分
	在原铸锭或板坯上取样，按总根（卷）数的10%随机抽取样品，但不得少于一锭。原铸锭或板坯取样方法见5.4.2规定
	3.1
	4.1

	外形尺寸
	按总根（卷）数的10%随机抽取样品，但不得少于三个样
	3.2
	4.2

	外观及断面
	
	3.3
	4.3

	室温力学性能
	每批产品任取三个试样
	3.4
	4.4


5.4.2原铸锭或板坯取样方法
5.4.2.1单锭取样方法：在锭（板坯）的两个大面上做对角线，其中心点距两边顶角的三分之一和三分之二处为取样点，共取8点。

5.4.2.2两个或两个以上的锭（板坯）取样方法：取样点按4n（n为锭数）规定进行。将银锭平行排列成长方形，在每个锭的两个大面上，做边长的平行线，将锭宽分成3等分，再做两个面的对角线，平行线与对角线相交处为取样点。
5.4.2.3试样的制备
用直径12mm钻头钻取试样，钻取深度不小于锭厚的三分之二，将取得的钻屑经磁铁处理后混匀，用四分法缩分至不少于300g，分为3份（每份100g）,一份由供方保存，一份由需方保存，一份仲裁分析用。
5.5 检验结果判定

5.5.1化学成分不合格时，则判定该批产品为不合格。

5.5.2外观及断面质量的AQL=（1，2），外形尺寸、室温力学性能的AQL=（0，1）。若如果有一个试样检验不合格，则应从该批中再取双倍试样进行复验。复验结果中若仍有一个试样不合格时，应整批报废或逐根（卷）检查，合格者单独编批验收，再不合格应退货。

6 交货准备

6.1标志

产品除应附有检查标志外，还应在每个包装箱上应有标签或标牌，其上至少应注明：

a.供方名称；

b.规格和状态；

c.产品批号或炉号；

d.包装数量和重量；

e.生产日期或出厂日期。

6.2包装、运输和贮存

6.2.1 银棒和银管采用软质纸张单根隔离包裹每6～12根一捆，每捆用牛皮纸包裹之后，再用麻布或塑料包裹膜扎紧，每卷7kg～10kg，然后装入木箱用纸屑塞紧，每箱重量不超过30kg。

6.2.2 银带成卷供货，每片之间用软质纸张隔开成卷、用牛皮纸包裹之后，再用麻布或塑料包裹扎紧，然后装入木箱用纸屑塞紧，每箱重量不超过30kg。

6.2.3箱内应衬有防潮纸，箱外应注明“防潮”、“轻放”等字样或标示。

6.2.4运输和贮存时，应避免强烈振动，防止擦伤、碰伤、受潮和活性化学试剂的侵蚀。

6.3质量证明书（合格证）

每批产品应附有质量证明书（合格证）。其上至少应注明：

a.供方名称；

b.产品名称、牌号、规格和状态；

c.产品批号或炉号；

d. 包装数量或重量；
e.各项分析试验结果及检验部门印记；

f.本标准编号；

g.生产日期。

6.4订货文件内容

合同或订单中至少应载明下列内容：
a.产品牌号、规格和状态；

b.数量或重量及包装要求；

c.本标准的编号。
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