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保险管用银铜合金丝

1 范围

本标准规定了保险管用银铜合金丝的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于保险管用银铜合金丝材。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。凡是不注年代的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T1424  贵金属及其合金电阻系数测试方法
GB/T15072.2  贵金属及其合金化学分析方法 银合金中银的测定

GB/T10573  有色金属细丝拉伸试验方法

GB/T15077  贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法

3 要求
3.1产品分类
3.1.1丝材产品的牌号、规格、状态及直径允许偏差
丝材产品的牌号、规格、状态及直径允许偏差见表1。
表1                             单位为毫米
	合金牌号
	产品规格
	供货状态
	直径允许偏差

	Ag45Cu
	0.08
	—
	0.10
	0.14
	0.20
	0.25
	0.32
	Y
	±0.002

	Ag50Cu
	—
	—
	0.10
	—
	—
	0.25
	—
	
	

	Ag72Cu
	—
	0.09
	—
	0.14
	—
	0.25
	0.32
	
	


3.1.2标记示例
产品按产品名称、牌号、状态、规格的顺序进行标记，示例如下：

银铜合金丝  Ag72Tu  Y  Ф0.09mm

3.2化学成分

丝材产品的化学成分应符合表2的规定。

表2

	合金牌号
	化学成分，%

	
	Ag
	Cu

	Ag72Cu
	72±0.5
	余量

	Ag50Cu
	50±0.5
	余量

	Ag45Cu
	45±0.5
	余量


3.3丝材产品的表面质量要求

用目视法观察，丝材表面应光滑，不应有印痕、可见的麻点、污点及不良变色等现象,然后放在100倍显微镜下观测，不应有凹孔、条形凹槽和枝状突起等。
3.4 力学性能

3.4.1丝材产品抗拉强度要求为500～800N/mm；
3.4.2丝材产品延伸率要求为1.0～3.5%。
3.5 米电阻

Ag72Cu、 Ag50Cu 、Ag45Cu丝材产品米电阻要求分别符合表3、表4、表5的规定。
表3    

	Ag72Cu
	丝径规格mm
	0.09
	0.14
	0.25
	0.32

	
	米电阻Ω/m
	2.888～3.066
	1.200～1.270
	0.385～0.410
	0.235～0.247


表4   

	Ag50Cu
	丝径规格mm
	0.10
	0.25

	
	米电阻Ω/m
	2.728～2.926
	0.440～0.460


  表 5 

	Ag45Cu
	丝径规格mm
	0.08
	0.10
	0.14
	0.20
	0.25
	0.32

	
	米电阻Ω/m
	4.414～

4.687
	2.745～

2.915
	1.472～

1.564
	0.706～

0.750
	0.440～

0.460
	0.272～

0.292


注：需方对产品如有特殊要求时，由供需双方协商解决。
4 试验方法

4.1直径测量方法

产品的直径按照GB/T15077的规定进行。测量应使千分尺垂直线材方向的同一截面，选择旋转角度大约等于120度的三处测量，取其平均值。

4.2化学成分分析方法

丝材产品的化学成分的分析方法按GB/T15072.2的规定进行。

4.3表面质量检测方法

首先用目视法去观察，然后放在显微镜下经过100倍放大后观测。
4.4抗拉强度和延伸率测量方法

按GB/T10573的规定进行测量。
4.5米电阻测量方法
按GB/T1424的规定进行测量。
5检验规则

5.1检查和验收

5.1.1每批产品应由供方技术监督部门进行验收，保证产品合格，并填写产品质量证明书。

5.1.2需方可对收到的产品进行质量检验，如结果与本标准规定不符，可在收到产品之日起三个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，由供需双方在需方收到的产品中共同取样，并在双方认可的单位进行。

5.2组批


每批丝材产品应由同一牌号、同一状态和规格的丝材组成。

5.3检验项目

保险管用银铜合金丝的检验项目及检验规定见表5。

表5

	检验项目
	取样位置
	取样数量
	要求章条号
	检验方法的章条号

	直径规格
	按GB/T15077
	逐轴测量
	3.1.1
	4.1

	化学成分
	任意部位
	每批一个
	3.2
	4.2

	表面质量
	任意部位
	逐轴检查
	3.3
	4.3

	抗拉强度
	任意部位
	总轴数的5%，不小于3轴，
每轴取1点。
	3.4.1
	4.4

	延伸率
	任意部位
	总轴数的5%，不小于3轴，

每轴取1点。
	3.4.2
	4.4

	米电阻
	任意部位
	总轴数的5%，不小于3轴，

每轴取1点。
	3.5
	4.5


5.4 检验结果的判定

5.4.1化学成分不合格，则判该批丝材产品为不合格。
5.4.2 直径或表面质量不合格，则判该轴丝材产品为不合格。
5.4.3其它各项试验中若有1项结果不合格，则从该批丝材产品中再取双倍试样对不合格项目进行复验。若复验结果仍有一个试样不合格，则判该批丝材产品为不合格。
6 标志、包装、贮存和运输

6.1标志

每轴丝材都应有标签，至少应包含以下项目：生产商的名称或商标、材料品名、规格、生产日期、生产批号、本轴包装的毛重及净重。

6.2包装、贮存和运输

6.2.1 用塑料线轴包装，线轴的内孔径不小于16mm，长度不大于160mm，其外径不大于160mm，每轴线为一种规格，中间无接头，线头要在轴旁的孔上缠紧，每轴线用塑料薄膜裹紧后装入木箱。

6.2.2丝材产品在贮存和运输过程中应防止磕碰、雨淋；产品应贮存在10～40℃，湿度不大于75%，无腐蚀性气氛，避免阳光直射。

6.3 质量证明书

每批丝材产品应附有质量证明书，注明：

a）供方名称、地址、电话；

b) 合同号或订单号；

c) 产品名称、牌号、规格和状态；

d) 产品批号；

e) 净重和件数；

f) 各项分析检验结果和技术监督部门印记；

g) 本标准编号；

h) 出厂日期。

7订货单（或合同）内容

本标准所列产品的订货单（或合同）应包括下列内容：

a.产品名称；

b.合金牌号；

c.规格、数量；

d.供货状态

e.本标准编号；

f.其他。
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