《铝及铝合金深冲用板、带材》（审定稿）编制说明

1 工作简况（工作来源、协作单位、主要工作过程）
1.1 任务来源

全国有色金属标准化委员会有色标委（2004）第02号文件，下达了编制《铝及铝合金深冲用铝板、带材》标准的任务，并确定了东北轻合金有限责任公司为主编单位。

2004年7月21日，全国有色金属标准化技术委员会在黑龙江省伊春市召开了《铝及铝合金深冲用板、带材》标准草案稿的讨论会，并提出修改意见。

2005年8月17日，全国有色金属标准化技术委员会在新疆乌鲁木齐市召开了《铝及铝合金深冲用板、带材》标准草案稿的讨论会，会议达成了一致修改意见，并形成会议纪要。于2006年6月在黄山召开了预审会议，并提出了修改意见。2007年3月东轻公司编制组成员分别到重庆铝制品厂、西南铝、福建瑞闵进行了标准调研，收集标准数据。本次修改主要参照预审会会议纪要及调研结论。

1.2  起草单位情况

东北轻合金有限责任公司现生产能力8.25万吨，生产《天鹅》牌铝、镁及其合金板、带、箔、管、棒、型、线、锻件和深加工制品等18大类产品，228种合金，公司每年有10%左右的产品远销美国、日本、新加坡、香港等16个国家和地区。

公司现已装备各类铝镁加工设备5615台套，其中有2000mm四重可逆式热轧机、1700mm四重可逆式冷轧机、50MN卧式挤压机等，以及从美国、德国、日本、意大利等国引进的1400mm薄板冷轧机、1200mm和1350mm箔材轧机、16MN油压机等先进设备，其中从美国引进的40MN拉伸机是我国目前唯一的铝合金厚板拉伸机。东轻公司科研所具有着国内领先的大型铝、镁合金理化及性能检测设备仪器装置。具有多套恒温、恒湿、模拟自然、模拟环境及全谱直读理化万能电子拉伸机等高精仪器设备。

公司拥有各类专业技术人员2100人，其中特高工6人、高级工程师108人，工程师503人。公司所拥有的科技力量和检测仪器，无论从质量上，还是数量上，在国内轻合金加工行业中处于领先地位。几十年来公司曾完成多项国家重点军工科技攻关项目和多项国家标准的制定。

多年来稳定生产了多种深冲制品，如容器、反光灯罩、电饭锅内胆、化妆品盖、手机电池壳、电容器壳、雷管外壳、汽车及飞机结构件用铝板、带材等。

1.3  主要工作过程和工作内容

根据任务落实会议精神，我公司组建了铝及铝合金深冲用板、带材标准起草小组，主要有技术部、检测中心、轧板分厂、薄板分厂人员组成。

1.3.1制定编制原则

1.3.1.1  本标准在编制过程中，积极向国际标准靠拢，做到标准的先进性。

1.3.1.2  根据国内铝加工企业具体生产设备状况和用户对深冲产品的要求，力求做到标准的合理性与实用性。

1.3.1.3  完全按照GB/T 1.1和有色加工产品标准和行业标准编写示例的要求进行格式和结构编写。

1.3.1.4  本标准参照美国ASTM B209《铝及铝合金带、材》标准、欧共体EN485《铝及铝合金：薄板、厚板和带带》及日本JIS4000《铝及铝合金板和条》。

1.3.2编制过程

1.3.2.1 本标准编制组由中国有色金属工业标准计量研究所主持于2003年11月20~25日在广州市工作会议上成立。

1.3.2.2  本标准由中国有色金属工业标准计量质量研究所任主办部门，由东北轻合金有限责任公司任主编单位。

1.3.2.3  本标准的编制原则是在GB/T3194-1998《铝及铝合金板、带材的尺寸偏差》、GB/T3880-1997《铝及铝合金轧制板材》和GB/T8544-1997《铝及铝合金冷轧带材》的基础上起草的。并于2004年6月形成了草案稿。

1.3.2.4  本标准编制组由中国有色金属工业标准计量研究所主持于2006年6月在黄山召开了预审会议，并提出了修改意见。

1.3.2.5  2007年3月东轻公司编制组成员分别到重庆铝制品厂、西南铝、福建瑞闽进行了标准调研，收集标准数据。

1.3.2.6  在2007年4月GB/T 3880-2006标准正式发行后，大量参照新版标准的力学性能部分。

2 标准的主要内容

2.1 范围

本标准与一般工业用铝板、带材相比，具有对产品深冲性能方面的要求，本标准的产品范围：主要适用于工业深冲用铝板、带材。不适用于手机电池壳、瓶盖及易拉罐用铝板、带材。

2.2 规范性引用文件

接到制定本标准的计划后，编制组成员收集了国内外相关的深冲铝板带的标准，进行了详细对比，根据国内生产及科研成果，研究分析ISO、EN、ASTM、JIS等国际国外标准以及我国标准现状来确定力学性能。

2.3要求

2.3.1合金及化学成分

本标准中规定的合金有： 1070、1070A、1060、1050、1050A、1035、1100、1200、2A12、3003、3004、3005、3104、5005、5A02、5A43、5A66、5052、8A06、8011、8011A，共21种用于深冲用铝板、带的合金，除3104、8011A合金其余化学成分按GB/T3190-1996《变形铝及铝合金化学成分》国家标准。3104、8011A合金其化学成分按欧洲标准EN 573-3：2003制定。

2.3.2状态

本标准中规定的状态为：0、H12、H22、H32、H14、H24、H34、H16、H26、H36、H18。

2.3.3力学性能

本标准的力学性能部分参考了东北轻合金有限责任公司企业标准Q/Q102-2003 《深冲板材》、中铝瑞闽铝板带有限公司的企业标准Q/SMBD 005-2006《电容器外壳用铝带材》、重庆铝制品厂提供的1060/1070合金O、H12、H22、H16、H26状态及1100合金H16、H26状态力学性能数据、西南铝业（集团）有限责任公司提供的1035-O、8A06-O、5A43-O、5A43-H14、5A43-H18的力学性能数据、中铝河南铝业有限公司提供的1060-H22、1060-H24、1100-O的力学性能数据，同时参照GB/T 3880-2006、EN485-2标准及东轻公司大量的生产及科研成果而制定。
2.3.3.1  标准中力学性能数据采纳单位及参照标准见表1。

表1

	牌号
	状态
	提供数据单位
	参照标准

	1070/1060
	O
	东轻公司、重庆铝
	

	
	H12/H22
	东轻公司、重庆铝、河南铝业
	

	牌号
	状态
	提供数据单位
	参照标准

	1070/1060
	H14/H24
	东轻公司、河南铝业
	

	
	H16/H26
	东轻公司
	GB/T 3880-2006

	1050
	O
	东轻公司、福建瑞闽
	

	1035
	O
	西南铝
	

	1100
	O
	东轻公司、福建瑞闽、河南铝业
	

	
	H12/H22
	东轻公司、福建瑞闽
	GB/T 3880-2006

	
	H14/H24
	东轻公司、福建瑞闽
	

	
	H16/H26
	重庆铝
	

	2A12
	O
	
	GB/T 3880-83

	3003
	O、H12/22、H14/24
	东轻公司
	

	3005
	O
	东轻公司
	

	5005
	O
	东轻公司
	

	5052、5A02
	O、H12/22/32、H14/24/32
	东轻公司
	GB/T 3880-1997

	5A43
	O、H14、H18
	西南铝
	

	5A66
	O
	西南铝
	

	
	H24
	东轻公司
	

	8A06
	O
	西南铝
	

	8011、8011A
	O、H12/22、H14/24、H16/26
	东轻公司
	GB/T 3880-1997

	其他
	所有
	
	GB/T 3880-2006


2.3.3.2  本标准表7中所规定的力学性能根据深冲制品要求塑性高，且许多厂家采用铸轧卷生产深冲制品，其强度高的特点，在大量生产实践的基础上制定。
2.3.3.3  本次修改将典型产品的力学性能取消。

2.3.3.4  根据预审会议纪要以及标准调研收集的数据，增加了1060、1070合金O、H12/H22、H14/H24、H16/H26状态及1100H16、H26状态的力学性能数据；增加了1035、2A12、5A43、8A06合金的力学性能数据；增加了所列合金的规定非比例延伸强度。

2.3.4深冲性能

本标准对深冲性能规定了测试方法和制耳率指标的参考数据。取消了典型产品的制耳率指标。本标准制耳率指标的制定收集了东轻公司大量的生产及科研成果并得到了福建瑞闵提供的数据支持。
2.3.5尺寸及允许偏差

2.3.5.1  为了满足深冲产品对板、带的要求，本标准的厚度偏差较美国ASTM B209、欧共体EN485、JIS4000标准要严，同时也严于GB/T 3194的要求。

本标准板、带材的厚度及其允许偏差见表2规定。


表2

	厚度
	宽度

	
	≤500
	＞500～1000
	＞1000～1500
	＞1500

	
	允许偏差(±)

	＞0.20～0.25
	0.01
	0.02
	0.03
	0.04

	＞0.25～0.50
	0.02
	0.03
	0.03
	0.05

	＞0.50～0.80
	0.03
	0.04
	0.04
	0.06

	＞0.80～1.30
	0.04
	0.05
	0.05
	0.07

	＞1.30～1.50
	0.05
	0.06
	0.06
	0.08

	＞1.50～2.00
	0.06
	0.07
	0.08
	0.09


ASTM　B209（公制）标准厚度及其允许偏差见表3规定。

表3
	厚度
	宽度

	
	≤1000
	＞1000～1500
	＞1500

	
	允许偏差(±)

	＞0.15～0.25
	0.025
	0.040
	－

	＞0.25～0.40
	0.025
	0.040
	－

	＞0.40～0.63
	0.040
	0.050
	0.05

	＞0.63～0.80
	0.045
	0.06
	0.09

	＞0.80～1.00
	0.05
	0.08
	0.09

	＞1.00～1.20
	0.06
	0.09
	0.11

	＞1.20～1.60
	0.08
	0.09
	0.13

	＞1.60～2.00
	0.09
	0.10
	0.14


EN485-4标准厚度及其允许偏差见表4规定。
表4
	厚度
	宽度

	
	≤1000
	＞1000～1250
	＞1250～1600

	
	允许偏差(±)

	＞0.20～0.40
	0.02
	0.04
	0.05

	＞0.40～0.50
	0.03
	0.04
	0.05

	＞0.50～0.60
	0.03
	0.05
	0.06

	＞0.60～0.80
	0.03
	0.06
	0.07

	＞0.80～1.00
	0.04
	0.06
	0.08

	＞1.00～1.20
	0.04
	0.07
	0.09

	＞1.20～1.50
	0.05
	0.09
	0.10

	＞1.50～1.80
	0.05
	0.10
	0.11

	＞1.80～2.00
	0.06
	0.11
	0.12


2.3.5.2  本标准板、带材的宽度及其允许偏差严与GB/T 3194，与GB/T 8544相近。

本标准板、带材宽度及允许偏差应符合见表5的规定。

表5                 
	厚度
	宽       度
	允许偏差

	0.20～2.0
	≥18～100
	±0.5

	
	＞100～500
	±1.0

	
	＞500～1500
	±2.0


GB/T 3194板、带材宽度及允许偏差见表6的规定。  

表6
	厚度
	宽       度
	允许偏差

	≤4.5
	≤1000
	+5

-3

	
	＞1000～2000
	+10

-5

	
	＞2000～2400
	±10


GB8544带材宽度及允许偏差见表7的规定。

表7                        
	厚度
	宽       度
	允许偏差

	≤3.2
	≤300
	±0.5

	
	＞300～600
	±1.0

	
	＞600～1200
	±1.5

	
	＞1200
	±2.0


2.3.5.3  本标准板材不平度参照GB/T 3194

2.4 试验方法

采用本标准的产品的化学成分仲裁，力学性能检验，取样方法都应采用新推行的国家标准。

2.5 检验规则

    参照最新版本的GB/T 3880。

3  与国外产品对比情况

本标准的厚度偏差较美国ASTM B209、欧共体EN485、JIS4000标准要严，同时也严于GB/T 3194的要求。

本标准表7中所规定的力学性能中断后伸长率很多指标高于EN485-2、ASTM B209的规定。

本标准反映深冲性能的制耳率指标没有国外数据对比。

4  预期效果

本标准是我国第一部较完整的深冲用铝合金板、带材行业标准。它将为生产、使用、贸易三方提供最基本的技术依据，在本标准的基础之上促使生产方正确采用原材料，合理调整生产工艺，完善检测手段更细致地划分本企业的产品牌号，为用户生产出更满意的产品来，让使用方合理、高效率低消耗地使用本产品。它将会带来技术进步、品种增多、性能提高的竞争局面。

5 评语

本标准是根据我国实际生产使用情况制定的，其整体内容达到国际先进水平。建议作为推荐性行业标准发布实施。

本标准在起草过程得到了全国有色金属计量质量研究所的指导与帮助，同时对提供过帮助与方便的兄弟单位表示感谢！

标准起草过程也是我们学习的过程，由于条件所限应细致深入的工作未能进行，还存有许多缺憾。请与会专家代表多多赐教，好的经验、办法、建议我们一定采纳学习。以便使本标准更加完善。

《铝及铝合金深冲用板、带材》编制组

2007年8月2日
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