《铝及铝合金熔体净化用泡沫陶瓷过滤板》行业标准编制说明

（送审稿），2007-06-30

1、 工作简况

1、1 任务来源

随着我国国民经济的迅猛发展，我国对铝及铝合金类产品的需求量越来越大，对该类产品质量的要求也越来越高，与之生产配套使用的泡沫陶瓷过滤板的消耗量也随之越来越大。为了适应市场的需要，同时确保泡沫陶瓷过滤板的生产和使用企业在生产、检验及使用过程中有章可循，我们根据全国有色轻金属标准化委员会长沙会议的安排，起草了该产品的有色金属行业标准。

本标准主要是根据我国一般工业用铝及铝合金生产的需要和西南铝 (集团)有限责任公司和西南铝重庆渝西化工厂十多年使用和生产泡沫陶瓷过滤板的经验以及西南铝重庆渝西化工厂企业标准《铝及铝合金熔体净化用泡沫陶瓷过滤板》（Q/YF103-2000）编制。
1、2 编制组情况

本标准在2004年11月2～5号在长沙由全国有色标准化技术委员会年会上成立编制组，主编单位为西南铝重庆渝西化工厂，参加单位为福州麦特新高温材料有限公司。
1、3 主要工作过程

1、3、1  本标准于2005年4月提出《初稿》，于2005年4月10日在江西省景德镇市召开的铝镁标准工作会议上，与会代表对该标准的初稿进行了认真细致的讨论，并提出了一系列修改意见和建议。该标准起草工作小组经过慎重考虑，采纳和部分采纳了与会专家的意见，并严格按照讨论会的会议纪要对初稿进行了修改，提出了标准的《征求意见稿》。

1、3、2   2006年7月11日，在全国有色金属标准化技术委员会在山西省太原市召开了《冰晶石》等十四项国家标准工作会议，与会代表对《意见征求稿》进行了认真细致的讨论，并提出了一系列修改意见和建议。现根据太原预审会精神和对《征求意见稿》的讨论意见，提出本标准的《送审稿》。 

2、标准的主要修改部分
2、1  征求意见稿表1中的型号以p表示，本送审稿中将其改为国际上通用的ppi表示，英文字母ppi前面的数字代表产品的孔密度，且与孔隙均匀度相对应。如型号为10ppi，即表示任意25.4mm长度上孔隙均匀度为7～13孔的泡沫陶瓷过滤板产品。修改前后的对比情况详见表1和表2。
表1（修改前的产品的型号及规格表）
	型        号
	孔密度

（任意25.4mm长度上的孔数）
	规格（长×宽×高）

mm
	侧斜角



	10p
	7～13
	178×178×50

230×230×50

305×305×50

381×381×50

432×432×50

508×508×50

584×584×50
	17.5°

90°

	20p
	17～23
	
	

	30p
	27～33
	
	

	40p
	37～43
	
	

	50p
	47～53
	
	

	60p
	57～63
	
	

	注： 需要其他型号、规格的产品，供需双方协商。



表2（修改后的产品的型号及规格表）

	型        号
	孔密度

（任意25.4mm长度上的孔数）
	规格（长×宽×高）

mm
	侧斜角



	10ppi
	7～13
	178×178×50

230×230×50

305×305×50

381×381×50

432×432×50

508×508×50

584×584×50
	17.5°



	20ppi
	17～23
	
	

	30ppi
	27～33
	
	

	40ppi
	37～43
	
	

	50ppi
	47～53
	
	

	60ppi
	57～63
	
	

	注： 需要其他型号、规格和倾斜角的产品，供需双方协商。


2、2  征求意见稿表1中列出了侧斜角90°这一规格，本送审稿中取消了这一规格，主要原因是该规格在市场上用得相当少，但在表1的备注中增加了对侧斜角的说明，即“注：需要其他型号、规格和倾斜角的产品，供需双方协商。”
2、3  征求意见稿表2中对过滤板产品的尺寸偏差没有分级，为了适应不同用户对该产品质量的不同需要，本送审稿中对尺寸偏差中的边长允许偏差、对角线长允许偏差、侧斜角允许偏差进行了分级，分为普通级和高精级二级，其中普通级的数据为征求意见稿表2 中的数据，高精级的边长允许偏差、对角线长允许偏差、侧斜角允许偏差则在普通级的基础上进行了调低处理。考虑到厚度偏差对过滤板使用效果的影响不是太大，所以根据与会代表的意见，在本送审稿中将其由原来的±2调整为±3。修改前后的具体数据详见表3和表4。
表3（修改前的过滤板外形尺寸及允许偏差）

	项    目
	下列边长上过滤板的尺寸允许偏差

	
	≤381mm
	381mm～430mm
	≥430mm

	边长允许偏差，mm
	±3
	±4
	±5

	对角线长允许偏差，mm
	±5
	±7
	±9

	平面间隙，mm
	≤3
	≤6

	厚度允许偏差，mm
	±2

	侧斜角的允许偏差
	±1°

	注 1：对角线偏差是指过滤板大面上两条对角线的长度之差；

注 2：平面间隙是将过滤板的大面置于平台上，测量过滤板与平台之间的间隙；

注 3：侧斜角是指侧斜面与大面之间的夹角。


表4（修改后的过滤板外形尺寸及允许偏差）

	项    目
	下列边长上过滤板的尺寸允许偏差

	
	≤381mm
	381mm～430mm
	＞430mm

	
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级
	普通级
	高精级

	边长允许偏差，mm
	±3
	±2
	±4
	±3
	±5
	±4

	对角线长允许偏差，mm
	±5
	±3
	±7
	±5
	±9
	±7

	平面间隙，mm
	≤3
	≤6

	厚度允许偏差，mm
	±3

	侧斜角的允许偏差
	±2°
	±0.5°
	±2°
	±0.5°
	±2°
	±0.5°

	注 1：对角线偏差是指过滤板大面上两条对角线的长度之差；

注 2：平面间隙是将过滤板的大面置于平台上，测量过滤板与平台之间的间隙；

注 3：侧斜角是指侧斜面与大面之间的夹角。


2、4  对意见征求稿中2.4款中过滤板的外观质量的要求进行了必要的修改，将裂纹和直孔由原来的不影响使用为前提改为不允许存在，同时对掉渣提出了不允许存在的要求。同时对密封垫的材质进行了规范，要求使用具有一定弹性的硅酸铝纤维毡作为密封垫。
2、5  意见征求稿中将透光率、通孔率、孔隙均匀度、抗压强度及抗热震性能的试验方法上一并列在附录A中，本送审稿中将陶瓷过滤板的透光率、通孔率、孔隙均匀度、抗压强度及抗热震性能这五个指标的试验方法分别列在附录A、附录B、附录C、附录D、附录E中。
2、6  由于一时疏忽，在意见征求稿中错误的将抗压强度试验方法中抗压强度（P）的计算公式中本为压力试验机压头的面积书写成了待测过滤板试样的表面积，在本送审中对此作了必要的更正。更改后的抗压力强度P的计算公式为：
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式中：
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 --- 试验时指示的最大载荷，单位为N；

     S
--- 压力试验机压头的表面积，单位为mm2。

3、标准水平分析

本标准的高精级的的主要技术指标超过中华人民共和国建材行业标准《泡沫陶瓷过滤板》（JC/T895-2001），因此本标准水平达到国内先进水平。

4、预期效果
本标准颁布实施后，将会给各企业生产铝及铝合金用泡沫陶瓷过滤板产品的检验以及各个泡沫陶瓷过滤板的使用用户在该产品的选型招标与质量监督工作提供必要的技术依据，促进与指导生产企业泡沫陶瓷过滤板产品质量的提高，规范铝及铝合金生产领域的泡沫陶瓷过滤板市场
                   《铝合金熔体净化用泡沫陶瓷过滤板》有色金属行业标准起草小组                                             
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