《烧结不锈钢过滤元件》国家标准编制说明

国家标准GB/T 6886-2001于2001年发布，标准采用了液压传动—过滤器—测定过滤特性的多次通过法，对烧结不锈钢过滤元件牌号进行划分。目前ISO4572已经有了新的测试标准ISO16889。资料报道ISO4572与ISO16889的测试方法虽然相同，但是由于试验用标准粉尘的变化，以及粉尘颗粒标定方法的变化对测试结果有一定的影响。因此，按新的国际标准方法ISO16889重新测试过滤元件的过滤精度，进行标准修订是必要的。

1、工作简况

GB/T 6886-2001“烧结不锈钢过滤元件”的修订任务由国家质量技术监督局下达，中国有色金属工业标准计量质量研究所归口，西北有色金属研究院、西安宝德粉末冶金有限责任公司负责修订，计划完成时间为2007年10月。
西北有色金属研究院接到任务后，成立了国标修订小组，于2007年4月初开始工作，首先查阅了ISO标准、美国军用标准、俄罗斯国家标准、中国国家标准和军用标准、机械工业部标准等国内外有关不锈钢多孔材料的标准资料，根据资料调研和目前国内生产使用不锈钢多孔材料的状况，提出了主要对过滤元件的过滤精度表征方式按ISO16889修订的意见。
其次，详细审核原标准，整理近几年多孔不锈钢滤材生产中的产品性能数据，并及时按原标准牌号，对多孔材料进行了取样测试，试验样品达50多个，仅过滤效率试验的样品就达20多个。在试验结果基本稳定的情况下，在航空航天部过滤与分离机械产品监督检测中心进行校核试验，校核结果基本一致。试验中及时组织专家对试验结果进行分析，调整、完善级别划分办法。根据产品需求情况，考虑生产难易因素调整了材料规格形状。

在上述工作基础上起草了烧结不锈钢过滤元件修订征求意见稿。

2、主要修订内容

2.1规格、型号

增加了A4型滤管；

对元件规格尺寸及偏差作了适当调整与补充。

2.2牌号或“过滤精度”

标准按ISO16889规定的方法测试过滤效率，以过滤效率为98%和99.9%时的阻挡颗粒尺寸值将多孔材料进行分级，并以此作为标准过滤元件牌号的重新划分依据。

增加过滤精度为1微米的烧结不锈钢过滤元件，将原标准中牌号为SG080的烧结不锈钢过滤元件删去。

考虑到ISO16889的适用范围和国外的制造水平及国内的生产和液压过滤器的实际使用状况要求，本标准采用依据ISO16889（原标准：ISO4572）测定的过滤效率为98%、99.9%时的阻挡颗粒尺寸值同时表征该过滤元件的“过滤精度”值，使用单位和设计部门可以根据自己的工艺流程特点来确定选择符合自己要求的过滤元件。
3、修订后标准的水平

3.1有关“过滤精度”表征方法采用国际标准的状况

根据联机检索结果，除GB/T6887《烧结金属过滤元件》按ISO16889修订的外，尚未发现各国有类似的国家标准和军用标准，国外目前还没有根据ISO16889检测数据制订的国家标准，但一些大的国外企业样本中均采用了以“过滤精度”为依据划分多孔材料级别的方法。

3.2 经过修订的国家标准的水平

综上所述，经过修订的国标水平达到了国内先进水平。

4、修订标准所用经费

测试了近50多个样品的气泡试验最大孔径、透气度、耐压破坏试验，20余个试样进行了过滤效率试验，总经费约20万元。

5、结论

综上所述，经过修订的烧结不锈钢过滤元件国家标准，是继烧结金属过滤元件国家标准引入ISO16889国际标准检测“过滤精度”值之后，过滤精度标准检测方法的又一次的推广，这对于保持“烧结金属过滤元件”国家标准的一致性和先进性有积极的意义。起到了国标的率先和指导作用，大大有利于各领域的使用部门和设计部门依据各自的工艺流程特点选择需要的过滤元件。经过修订后的国标，可使我国过滤元件和材料的引进及国产化工作在技术参数上有了依据，有规可循，从而将大大加速国产化工作的进程，促进我国过滤元件生产的发展，期待着它将带来巨大的经济效益。

6、致谢

谨借此机会向在本标准的修订过程中给予真诚帮助和指导的领导、专家及所有兄弟单位致以衷心谢意。

                                                     标准修订组   

 2007年7月18日

