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行  业  标  准

YS /T 310－XXXX《热镀用锌合金锭》（送审稿）

编  制  说  明
1  工作简况：

1.1  任务来源

     行业标准YS/T 310－XXXX《热镀用锌合金锭》的制订项目由中国有色金属工业协会提出，于有色标委（2005）第48号文件列入2006～2007年度标准项目计划表，项目编号：21。该标准由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，株洲冶炼集团股份有限公司负责起草，计划于2007年底完成。

1.2  主要工作过程

1.2.1  2006年2月成立《热镀用锌合金锭》行业标准起草小组，确定起草人名单并明确起草任务。

1.2.2  起草《关于征求行业标准〈热镀用锌合金锭〉修订意见和收集有关资料的函》，共发函25封，对热镀用锌合金锭生产企业、用户进行函调。

1.2.3  2006年1～2月，通过各种渠道，广泛收集国外热镀用锌合金锭先进标准，经过翻译、对比后，确定等效采用美国材料与试验协会ASTM B 750—2003《热浸镀用锌5%铝铈合金锭的标准规范》标准并修改采用美国材料与试验协会ASTM B 852－2001《薄钢板热浸镀锌用连续热浸镀锌级锌合金的标准规范》标准。见附件三：《美国材料与试验协会热镀用锌合金锭产品标准汇总表》。
1.2.4  2006年4月组织三批5人次对部分热镀用锌合金锭生产企业和用户走访调研，听取并收集各单位对热镀用锌合金锭标准修订的意见。

1.2.5  2006年5月对函调和走访所调查收集的热镀用锌合金锭生产企业和用户关于修订YS/T 310－1995《热镀用锌合金锭》的反馈意见，进行汇总处理，编制反馈意见处理表。见附件一：《热镀用锌合金锭行业标准修订反馈意见处理表》。

1.2.6  2006年5月对函调和走访所调查收集的热镀用锌合金锭生产企业和用户的牌号进行统计汇总，作为确定产品牌号的依据。见附件二：《国内生产、使用热镀用锌合金锭牌号汇总表》。
1.2.7  2006年5月根据函调和走访收集的反馈意见，在采用美国材料与试验协会ASTM B 750—2003《热浸镀用锌5%铝铈合金锭的标准规范》的基础上，起草了YS/T 310－XXXX《热镀用锌合金锭》（征求意见稿）和编制说明。标准起草小组多次召开会议，反复研究和讨论了YS/T 310－XXXX《热镀用锌合金锭》（征求意见稿），并决定将此稿向热镀用锌合金锭生产企业、用户及部分科研院所发函征求意见，同时在www.cnsmq.com网上广泛征求意见。

1.2.8  2007年5月根据收集的反馈意见，标准起草小组反复研究和讨论了YS/T 310－XXXX《热镀用锌合金锭》（征求意见稿），修改《热镀用锌合金锭》（征求意见稿），形成了《热镀用锌合金锭》（送审稿）。
2  标准的编制原则和依据

2.1  随着我国社会主义市场经济的建立与完善和对外开放的深入，热镀用锌合金锭产品已逐步走向国际市场，修订标准需满足国内外两个市场的用户需求。

2.2  修订标准应根据我国国情，积极采用国外先进标准，以保护我国矿产资源和生态环境，确保我国热镀用锌合金锭产品达到国际先进水平。

2.3  修订标准应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位的意见，以及用户的需求，为用户提供满意的产品。

2.4  修订后的标准应科学合理、切实可行、具有可操作性。

3  标准主要内容的确定

3.2.1  产品分类的确定

原标准将产品分为两类，即锌铝铅合金类和锌铝稀土合金类。修订时根据国内外用户的要求，增加了锌铝合金类、锌铝锑合金类、锌铝铅锑合金类和锌铝硅合金类，使产品分类变为六大类。

3.2.2  关于化学成分的确定

锌铝合金类的化学成分是根据用量较大的用户的要求设计的，对锌铝铅合金类的合金成分进行了调整。锌铝铅合金类、锌铝锑合金类和锌铝铅锑合金类的主成分按“优先数”原则，给出了多个项值，并可相互组合成多个不同的牌号。对杂质成分根据使用情况进行了微调，将Fe由0.006％调至0.005％；将Sn含量由0.01％改为0.002％，并增加了Sb、Si的要求，为满足不同用户的要求，增加了表注：锌铝铅合金类杂质中Cu、Cd、Si、Sb可根据需方要求取舍。
3.2.3  产品物理规格的确定

由于国内热镀用锌合金锭用户的增多，本标准新增了单重分别为2000kg±200kg、1000kg±100kg、700kg±100kg、380kg±50kg等规格的热镀用锌合金大锭和22kg±3kg、10kg±2kg等规格的热镀用锌合金小锭。
3.3  试验方法的确定

热镀用锌合金锭分析方法，原标准规定锌铝稀土合金类按YS/T 310－1995《热镀用锌合金锭》之附录A、B、C的规定进行，锌铝铅合金类按GB/T 12689《锌及锌合金化学分析方法》的有关规定进行，现改为按GB/T 12689有关规定进行。
3.4  检验项目的确定

原标准没有规定检验项目，本标准确定每批热镀用锌合金锭应进行化学成分、重量和表面质量的检验。

3.5  编辑说明

    本标准的编辑格式采用TDS2标准模板和有色金属产品行业标准编写示例。在原标准的基础上，增加了“订货单（或合同）内容”一章。

4  采用国外先进标准情况

本标准锌铝铅合金类热镀用锌合金锭修改采用美国材料与试验协会ASTM B 852－2001热镀用锌合金标准，本标准与该标准相比，合金成分更加细化，杂质含量更低，而锌铝稀土合金类等同采用美国材料与试验协会ASTM B 750－2003热镀用锌铝稀土合金标准。

本标准规定的各牌号具有先进性和国际通用性。本标准达到国际先进水平。
5  下一步工作安排

根据对生产企业、用户征求的意见和建议，修改标准送审稿，形成YS/T 310－XXXX《热镀用锌合金锭》（报批稿）。

                                  《热镀用锌合金锭》行业标准起草小组

                                         二○○七年七月

附件一：
热镀用锌合金锭行业标准修订反馈意见处理表
	序号
	提出单位
	意见和建议
	采纳情况
	备注

	1
	株洲冶炼集团股份有限公司
	1、原标准牌号太少，不能适应市场的需要；目前根据用户的要求，牌号太多，组织生产较难。

2、在保证既能满足用户的要求，又能降低生产厂家的生产成本的前提下，尽可能将牌号、模具合并，规范热镀用锌合金锭的生产、销售、使用。

3、适当放宽对杂质化学成分的要求。
	1.采纳

2.采纳

3.部分采纳
	

	2
	葫芦岛锌厂
	锭单重、化学成分应与用户达成一致，牌号增加1～2个，使修订后的产品标准具有可操作性。
	采纳
	

	3
	宝钢
	1、引用标准尽可能按国家标准执行。

2、标色要规范，建议如下：

A.在锭一端写上品种时，油漆颜色要区分（不同品种用不同的颜色）。

B.能一目了然看出室内存放和吊装部位（方便运输和保管）。

3、标贴：标准内容规定的项目应能全部涵盖。

4、质量证明书尽可能统一和规范（内容）。
	1.不采纳

2.采纳

3.部分采纳

4.采纳
	

	4
	无锡新大中薄板有限公司
	无
	
	

	5
	张家港万达薄板有限公司
	标识应用钢字打印，注明合金种类。
	不采纳
	

	6
	联合铁钢（中国）有限公司
	1、热镀用锌合金锭上注明生产日期、购买商。

2、不同牌号热镀用锌合金锭上刷上不同颜色油漆。

3、运输途中加盖防雨油布，以防淋雨。
	1.采纳

2.部分采纳

3.采纳
	

	7
	江阴市华西新镀钢板有限公司
	希望提供减少锌渣产生的工艺、节约成本；能否经常派人检查锌锅，以便指导生产。
	不采纳
	

	8
	张家港港星新型建材公司
	1、希望提供锌铝合金熔解后流动性最佳的温度控制范围（在没有搅拌的情况下）。

2、希望提供减少锌渣产生的工艺方法。
	不采纳
	

	9
	鞍钢新轧－蒂森克虏伯镀锌钢板有限公司
	同意合并牌号、模具，合金质量要求按双方约定。
	部分采纳
	

	10
	山东新日钢板有限公司
	要求合金质量水平达到出口水平。
	采纳
	

	11
	山东科瑞钢板有限公司
	无
	
	


说明：  1.  发送《〈热镀用锌合金锭〉生产（使用）企业调查表》的单位数：32个；

2.  收到《〈热镀用锌合金锭〉生产（使用）企业调查表》后，回函的单位数：11个；

3.  收到《〈热镀用锌合金锭〉生产（使用）企业调查表》后，回函并有建议或意见的单位数：9个；

4.  没有回函的单位数：21 个。

附件二：
国内生产、使用热镀用锌合金锭牌号汇总表
	合金种类
	主要成分，%
	杂质含量，不大于，%

	锌铝合金类
	Zn
	Al
	－
	Fe
	Cd
	Sn
	Sb
	Si
	Pb
	Cu
	总和

	
	余量
	0.28～0.32

0.34～0.38

0.42～0.48

0.55～0.65
	－
	0.005
	0.003
	0.002
	0.002
	0.005
	0.005
	0.003
	0.02

	
	
	0.65～0.71

0.72～0.80
	－
	0.006
	0.003
	0.002
	0.002
	0.005
	0.005
	0.005
	0.03

	
	
	4.8～5.2
	－
	0.02
	0.003
	0.005
	0.005
	0.005
	0.01
	0.005
	0.05

	
	
	9.5～10.5

10.0～15.0
	－
	0.03
	0.003
	0.005
	0.005
	0.005
	0.01
	0.005
	0.06

	锌铝铅合金类
	Zn
	Al
	Pb
	Fe
	Cd
	Sn
	Sb
	Si
	Cu
	总和

	
	余量
	0.34～0.38

0.41～0.45

0.43～0.47

0.48～0.52
	0.06～0.10

0.11～0.15

0.15～0.21
0.20～0.26

0.28～0.34
	0.005
	0.003
	0.003
	0.002
	0.005
	0.002
	0.025

	
	
	0.52～0.58

0.55～0.65
	
	0.006
	0.003
	0.003
	0.002
	0.005
	0.002
	0.025

	
	
	8.0～10.0

12.0～15.0
	
	0.03
	0.003
	0.005
	0.005
	0.005
	0.005
	0.05

	合金种类
	主要成分，%
	杂质含量，不大于，%

	锌铝锑合金类
	Zn
	Al
	Sb
	Fe
	Cd
	Sn
	Pb
	Cu
	Si

	
	余量
	0.33～0.37

0.40～0.50

0.42～0.48

0.45～0.60

0.55～0.65

0.75～0.85
	0.04～0.08

0.05～0.11

0.14～0.20

0.17～0.23

0.22～0.28
	0.006
	0.003
	0.002
	0.005
	0.003
	－

	锌铝铅锑合金类
	Zn
	Al
	Pb
	Sb
	Fe
	Cd
	Sn
	Pb
	Cu
	Si

	
	余量
	0.48~0.52

0.50~0.60
	0.008~0.012

0.03~0.07

0.26~0.32

0.62~0.70
	0.04~0.08

0.06~0.14

0.10~0.16

0.16~0.24
	0.006
	0.003
	0.002
	－
	0.003
	－

	
	
	0.80~0.89
1.20~1.60
	
	
	0.01
	0.003
	0.003
	－
	0.003
	－

	锌铝稀土合金类
	Zn
	Al
	La+Ce
	Fe
	Cd
	Sn
	Pb
	Si
	其它杂质元素

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	单个
	总和

	
	余量
	4.2～6.2
	0.03～0.10
	0.075
	0.005
	0.002
	0.005
	0.015
	0.02
	0.04

	锌铝硅合金类
	Zn
	Al
	Si
	Pb
	Fe
	Cu
	Cd
	Mn

	
	余量
	52.0～60.0
	1.2～1.8
	0.02
	0.15
	0.03
	0.01
	0.03

	
	余量
	60.0～70.0
	1.4～2.0
	0.015
	－
	－
	－
	－

	注1：表中合金成分为相互组合关系。

注2：合金杂质中Cu、Cd、Si、Sb可根据需方要求取舍。


附件三：

美国材料与试验协会热镀用锌合金锭标准

	标准编号
	牌号
	化   学   成   分  ， ％

	
	
	Al
	Pb
	Zn
	杂质含量，不大于

	
	
	
	
	
	Fe
	Cd
	Cu
	Pb

	ASTM B 852－2001
	Z80310
	0.22～0.28
	－
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	0.007

	
	Z80411
	0.31～0.39
	－
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	0.007

	
	Z80511
	0.40～0.50
	0.01～0.03
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	－

	
	Z80531
	0.40～0.50
	－
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	0.007

	
	Z80610
	0.49～0.61
	－
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	0.007

	
	Z80710
	0.58～0.72
	－
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	0.007

	
	Z80810
	0.67～0.83
	－
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	0.007

	
	Z80910
	0.90～1.10
	－
	余量
	0.0075
	0.01
	0.01
	0.007

	标准编号
	牌号
	化   学   成   分  ， ％

	
	
	Al
	Ce＋La
	Zn
	杂质含量，不大于

	
	
	
	
	
	Fe
	Si
	Pb
	Cd
	Sn
	其它杂质元素

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	单个
	总和

	ASTM B750－2003
	Z38510
	4.2～6.2
	0.03～0.10
	余量
	0.075
	0.015
	0.005
	0.005
	0.002
	0.02
	0.04


