有色金属行业标准《铜及铜合金挤制管》（送审稿）

编制说明
一、工作简况及编制原则
现行的GB/T 1528－1997《铜及铜合金挤制管》国家标准，在2004年国家标准清理评价时被降为有色金属行业标准，并列入2006～2007年有色金属行业标准修订计划中。该标准自1997年12月1日开始实施以来，历经九多年的运行，随着市场需求和企业生产能力的变化，所涵盖的产品牌号、规格及其技术要求均发生了变化，该标准已不能满足各方面的使用需求。与之相配套的尺寸偏差国家标准也已修订完毕，因此，本次修订很有必要。

本标准标准由中铝洛阳铜业有限公司负责起草。
标准修订计划任务正式下达后，中铝洛铜随即成立了标准起草小组，进行了任务落实，拟定该标准修订的工作计划、进度和要求。
铜及铜合金挤制管作为一种常规产品，国内外均有订货。据分析，该类管材可能由于常常是作为再加工的坯料，属于较低端产品；据查，国外也只有德国制定有铜及铜合金挤制管尺寸国家标准，无性能标准规定（欧共体标准中的制造状态M产品，大概即相当于挤制管材，也没有性能规定）。而铜及铜合金挤制管材的尺寸允许偏差另外制定有标准，不属于本标准的重点，因此，本标准制定时无国外标准可参照。
经过标准编制组及有关人员的共同努力，在原国家标准GB/T 1528－1997《铜及铜合金挤制管》的基础上，结合近几年的实际生产情况，主要增加一些常用产品的牌号、规格，并完善了相应的力学性能。
二、新旧标准对比及其修改依据
本标准是在GB/T 1528-1997《铜及铜合金挤制管》国家标准的基础上进行的修改制定。GB/T 1528－1997《铜及铜合金挤制管》在2004年国家标准清理评价时被降为有色金属行业标准。

本标准与GB/T 1528-1997相比，主要变化如下：

1、增加了TP1、H80、H65、H68、HSn62-1、HSi80-3、 HMn58-2、HMn57-3-1、QSi3.5-3-1.5、QCr0.5、BFe10-1-1和BFe30-1-1十个牌号的可供规格及力学性能等；
2、调整了部分产品的规格范围：纯铜管材的壁厚上限由“30mm”修改为“65mm”；黄铜管材的外径范围由“21～280mm”调整为“20～300mm”；

3、增加了管材长度的规定；

4、力学性能由拉伸试验、布氏硬度同时提供改为有要求时提供；

5、国际上，金属材料做拉伸试验基本上均采用短试样，在国家标准GB/T228－2002《金属材料  室温拉伸试验方法》中也推荐采用短试样，并且经过多年的试验验证，已经证明了拉伸试验短试样的试验结果同长试样的试验结果一样稳定。因此，本标准删除了拉伸试验采用长试样的规定；
6、参照一般的紫铜产品，补充了无氧铜管材力学性能的规定；
7、为进一步提高产品的成材率，将“外径大于200mm的管材，可不做拉伸试验，但必须保证”仅适用于铝青铜的规定，扩大为适用于所有管材；

8、由于本标准适用于一般用途的铜及铜合金挤制管，因此，删除了无氧铜含氧量用金相法检测的规定。生产方为保证产品质量，可将该方法作为无氧铜含氧量检测的辅助手段，在本标准中不作推荐；
9、对拉伸试验用试样的选取作出了明确规定；
10、外形尺寸和表面质量由逐根检验改为按GB/T2828.1规定的取样或供需双方协商的方式进行检验，后者更具科学性。
《铜及铜合金挤制管》有色金属行业标准编制组

2007.5.25.
PAGE  
2

