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前    言

本标准由中国有色金属工业协会提出。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由金川集团有限公司负责起草。

本标准主要起草人：

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

镍废料

1　 范围

本标准规定了镍及镍合金废件、其它镍废料（统称镍废料）的分类、要求、检验方法、检验规则和包装、标志、运输和贮存。

本标准适用于镍废料的国内外贸易、再生有色金属熔炼企业，也适用于加工制造企业使用的镍废料。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注明日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 4461  热双金属带材
GB/T 5235  加工镍及镍合金化学成分和产品形状

GB/T 6516  电解镍

GB/T 8647   镍化学分析方法

GB 16487.2   进口废物环境保护控制标准-冶炼渣

GB 16487.7   进口废物环境保护控制标准-废有色金属

GB 16487.9   进口废物环境保护控制标准-废电线电缆

YS/T 252    高镍锍化学分析方法 

YS/T 325   镍铜合金(NCu28-2.5-1.5)化学分析方法

YS/T 341   镍精矿分析方法
3　 分类

3.1镍废料的分组

3.1.1镍废料按照状态性质和用途分为镍及镍合金废料、非合金镍废料两类。其中镍及镍合金类废料包括：纯镍废料和镍合金废料；非合金镍废料包括：废镍粉、电池废料、镍泥、废镍触媒、粗镍盐和含镍灰渣。
3.1.2按照每类镍废料中的成分类型分成不同组别，见表1和表2规定。
表1合 金类废料分类
	序号
	组     别
	说        明

	1
	纯镍废料镍
	材料包含至少98%的镍；最大含铜0.50%。 没有铸件，焊接，用铜焊接，或者油漆材料，其他金属薄层，不同类型物质和任何其他的污染。如废电解镍Ni9999、Ni9996、Ni9990、Ni9950、Ni9920，废加工镍N2、N4、N6、N8和DN，废阳极镍NY1、NY2、NY3，废电子工业用镍合金NMg0.1、NSi0.19

	2
	镍铁合金废料
	主成分为镍和铁的合金，如精密合金1J30、1J31、1J32、1J36、1J46、1J50、1J51、1J65 1J66、3J60、4J36、4J38、4J43、4J42、4J45、4J50，热双金属Ni34、Ni36、Ni42、Ni50，焊接合金HNi55等，及化学成分相近似的合金。 

	3
	镍锰合金废料
	化学成份符合GB/T5235和GB/T 4461镍锰合金的规定NMn3、NMn5、Ni19Mn7、Ni20Mn6。

	4
	镍铜合金废料
	化学成份符合GB/T5235规定的NCu40-2-1、NCu28-2.5-1.5和各种牌号的蒙乃尔铜-镍合金固件合金及化学成分相近似的合金。

	5
	镍硅合金废料
	化学成份符合GB/T5235规定的热电偶合金NSi3及化学成分相近似的合金。

	6
	镍钨合金废料
	化学成份符合GB/T5235的规定， NiW4-0.15、NiW4-0.1、NiW4-0.07及化学成分相近似的合金。

	7
	镍铬合金废料
	化学成份符合GB/T5235热电偶合金NCr10，高电阻电热合金Cr20Ni80、Cr30Ni70及化学成分相近似的合金。

	8
	不锈钢废料
	各种类型的干净AISI200/300系列不锈钢及化学成分相近似的合金。 

	9
	奥氏体耐热钢废料
	化学成分符合GB1221-84规定的各种含镍奥氏体耐热钢废料及化学成分相近似的合金。

	10
	精密电阻合金和高电阻电热合金废料
	化学成分符合GBn252-85规定的6J20、6J15、6J10、符合GB1234-85规定的Cr15Ni60、Cr20Ni80、Cr30Ni70及符合Q/SJ72-86规定的Cr20Ni35、Cr20Ni30及化学成分相近似的合金。

	
	耐蚀合金废料
	化学成分符合GB/T15007-94规定的各种牌号耐蚀合金，及化学成分相近似的合金。 

	11
	高温合金废料
	化学成分符合GB/T14992-2005规定的各种牌号高温合金，及化学成分相近似的合金。

	12
	精密合金废料
	化学成分符合GB/15018-94规定的各种含镍精密合金及化学成分相近似的合金。

	注：未收入到本表的镍合金废料，可根据其化学成份归入相近的类别中或另外归类、编组。

表2  其它类镍废料分类

	1
	废镍粉
	没有不同类型物质和任何其他污染。关于物质描述、镍含量、分析方法、包装等在买方与卖方之间协商决定。

	2
	电池废料
	镍氢电池废料
	

	
	
	镍锰电池废料
	

	
	
	镍镉电池废料
	

	3
	镍泥
	镍污泥
	镍电解、电镀过程产生的含镍污泥。

	
	
	黄渣
	铜电解过程产生的含镍污泥。

	4
	镍触媒
	镍触媒
	来源于石油催化剂、食品等其他行业，主要以Al2O3等为载体，含镍3~4%。

	5
	粗镍盐
	粗镍盐
	各种镍盐，包括：硫酸镍、氯化镍、氢氧化镍及氧化镍等。

	6
	含镍灰渣
	镍灰
	含镍的灰尘、烟尘等。

	
	
	镍渣
	含镍的炉底结块、熔渣、氧化皮等。


注：未收入到本表的镍废料，可根据其物理形态和化学成份归入相近的类别中或另外归类、编组。

3.2镍合金废料的分级

本标准在分组的基础上，按镍合金废料用途、供应状态、外廓尺寸及单重共分为六种类型，如表3规定。

表3  镍合金废料类型
	
	类别
	代号
	镍合金废料的典型举例
	供应状态

	1
	重型废料
	NF-Ⅰ
	钢锭、钢坯及其切头、切尾、重型机械铸件和废零件等
	块状，单重不大于1800Kg

	2
	中型废料
	NF-Ⅱ


	各种镍合金及其切头、切边、汤道、铸余、中铸管，废机械零件等
	块、板及异型状，单重不大于400Kg，厚度大于4mm，直径大于8mm

	3
	小型废料
	NF-Ⅲ
	各种镍合金切头、切边、废机器零件、轴、钢套、齿轮、盘条、杆件等
	单重不大于50Kg，厚度不大于4mm，直径不大于8mm

	4
	轻型废料
	NF-Ⅳ
	薄板及其切头、丝材、钢绳等轻薄料
	机械打包或散料,厚度小于1.0mm,直径小于1.0mm

	5
	镍合金屑
	NF-Ⅴ
	机械加工中产生的镍合金屑
	机械打包，装包或装桶

	6
	镍合金渣钢
	NF-Ⅵ
	冶炼过程中产生的合金渣钢
	块状


4　 技术要求

4.1  本标准对合金废料的牌号不进行规定，由供需双方协商解决，并在合同中注明。如供需双方对牌号有异议时，则其化学成分应符合相关的国家标准，并在合同中注明；进口的镍及镍合金废料应当符合我国进口的相关标准。
4.2 镍合金废料应按照本标准规定的类别、组别、级别和名称（牌号）进行回收和贸易，不同类别、组别、级别和名称（牌号）的废料、废件不应相互混合。

4.3  废镍中不允许混有密封容器、易燃、易爆物品、有毒、腐蚀性、医疗废物和带有放射性物品。进口的废镍中对环境造成影响的夹杂物和放射性污染的控制按照GB 16487.2、GB 16487.7、GB 16487.9、的规定进行。

4.4  废旧武器零部件应由供方做安全检查处理后方可供货。

4.5  混入废镍中的文物，应按照国家有关规定处理。

4.6  镍废料表面的泥块、杂物应尽量予以清除。

4.7  块状废镍单件的最大外形尺寸，本标准不作具体规定，但可在不妨碍运输的情况下，由供需双方协商确定，并在合同中注明。

4.8  镍及镍合金中的镍含量是指以金属或合金状态存在的镍，不含镍的化合物。

4.9  需方有其它特殊要求时，可则供需双方协商确定，并在合同中注明。

5 检验方法

5.1镍及镍合金的供应状态及清洁程度，一般用肉眼查看的方法进行，必要时可抽取试样进行单重及尺寸的测定。废镍的供应方式、扣除杂质的方法、外形尺寸及单块重量的测量方式由供需双方协商确定，并在合同中注明。
5.2本标准未规定具体化学成分分析方法。如果需对本标准中规定的各种废镍进行化学成份分析，由供需双方协商确定分析方法；未确定分析方法时，可按国标规定的相关镍及镍合金的分析方法进行。进口废镍的仲裁分析应按照以上方法进行，特殊情况时也可按照相关国家的相关标准的规定进行，但需在合同中注明。

5.3  国内贸易时废镍的化学成份应由国家认可的检测部门进行测定；国际贸易时应由供需双方认可的检测部门或由货物到达国官方认可的检测部门进行检测；混合料的化学成份分析方法由供需双方商定。

5.4  废料的取样方法以及其它有关事宜由供需双方商定。

6  检验规则

6.1  检查和验收

6.1.1  供方技术监督部门应保证其质量符合本标准或合同的规定，并填写质量预报单。

6.1.2 需方对收到的废镍按照本标准或合同的规定进行检验，如检验结果与本标准或合同的规定不相符时，应单独封存，在收到之日起30天内向供方提出，由供需双方协商解决。

6.2  组批

    废镍应成批提交检验，每批应由同一类别、同一组别的同一级别组成。批重不限。

7 包装、标志、运输和贮存

7.1 包装

7.1.1  废镍碎料和粉料均应有包装。轻薄或散碎镍合金废料可以打包或压块方式供货。

7.1.2  包装方式、尺寸和重量由供需双方协商确定，并在合同中注明。

7.2  标志

   发运时必须附有标志，大件逐个用油漆写明钢号，小件装桶（箱或包）写明钢号，并应附标签，其上注明：

    a. 供方名称；

    b. 废镍名称；

    c. 废镍类别、组别；

    d. 批号；

    e. 批重；

    f. 本标准编号。

7.3  运输和贮存

7.3.1  不同类别的废镍在运输过程中不应混装。发运装车（船）时，每车厢只允许装载同一牌号、级别的合金废料。为补足车厢（船）载重时，可装两个或两个以上组别、级别的镍合金废料，但各组之间和每组之间必须留有间隙，标识清楚，保证不混批、级。
7.3.2  废镍在运输、装卸、堆放过程中，应严禁混入爆炸物、易燃物、垃圾、腐蚀物和有毒、放射性物品，也不得用被以上物品污染的装卸工具装运，应有必要的防雨、防雪、防水设施。

7.4  质量证明书

每批废镍交货时，必须附有质量预报单，写明：

a. 供方名称；

    b. 废镍名称；

    c. 废镍类别、组别、级别；

    d. 批号及批重；

    e. 发货日期；

    f. 检验结果；

    g. 本标准编号。   
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