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超细银粉

编制说明

一、计划来源及计划要求

贵研铂业股份有限公司于2006年2月向上级主管部门提出修订GB/T1774-1995国家标准的计划， 2006年4月全国有色金属标准化技术委员会以有色标委（2006）第13号文下达该国家标准的修订任务，国家标准计划号为20060596-T-610，技术归口单位为中国有色金属工业标准计量质量研究所，起草单位为贵研铂业股份有限公司。
本标准主要起草人：赵玲、刘继松、黄富春、陈伏生、马晓峰。

二、编制过程

国家标准GB/T1774-1995从发布至今已有十多年，在这十多年的应用过程中随着科学技术的进步，不断开发研究出各类新型超细银粉，导致了原标准中所列出的平均粒径、松装密度等技术参数已不能满足现有生产和使用的要求。

原国家标准GB/T1774-1995《超细银粉》表2中表明超细银粉的平均粒径越大，其松装密度和振实密度就越大，这恰恰与多年的应用结果不符合。由于超细银粉的制备主要与还原温度和还原溶液的浓度有关，所制备出的超细银粉的形貌大不相同，长期应用结果表明超细银粉的粒径与其松装密度和振实密度之间没有任何的线性关系。

现将几种超细银粉主要技术参数列表如下：

	牌号
	粒径（D50）μm
	松装密度 g/cm3
	振实密度 g/cm3

	Sag-5
	0.070～0.150
	1.7～2.5
	2.5～4.1

	FAgH-2
	2～4
	1.0～1.8
	1.9～3.5

	Sag-75
	1.8～4.5
	0.9～1.6
	1.7～3.3


超细银粉比表面积的测定方法还按原国标GB/T1774-1995附录A中的方法进行，并在本标准中再次列出。

由于所制备的超细银粉无法做到全部单分散，所以原国家标准GB/T1774-1995附录中超细银粉平均粒径的测定及其说法本身就不准确，其估算方法复杂，误差较大，而且实用性差。粒径的测定方法将采用现行国家标准GB/T10977.1-2003，即采用激光粒度分析仪进行测定，这种方法操作简单、方便快捷、直观明了，可将粉末的粒径分布及粒度特征参数表示出来。

3、 修订技术内容的说明

修订本标准的原则是以国家标准GB/T1774-1995《超细银粉》为基础，既考虑到本标准的先进性，又注重其适应性和可操作性，并根据我国超细银粉的制备能力，分析水平等情况，力求使本标准与国外先进标准接轨。

本标准与原标准相比，主要有如下变动：

1、 将原国家标准表1、表2中超细银粉的产品牌号删除，把超细银粉分为三大类，即把产品牌号FAgH-1、FAgH-2、FAgH-3、FAgH-4改为编号1、2、3。

2、 增加了粒径特征参数D10、D50、D90，微粒尺寸分布中D90表示90%的微粒，D50表示50%的微粒，D10表示10%的微粒。

3、 删除了原国家标准表2中的平均粒径尺寸。

4、 对超细银粉的松装密度和振实密度进行了合理调整，见本标准表2。

5、 采用国家标准GB/T10977.1《粒度分析 激光衍射法》对超细银粉的粒度进行测量，并标明粒径特征参数。

6、 另外根据电子产品无铅、无镉化的国际趋势，增加Cd为化学成份必测元素，并在本标准表1中列出。

四、与现行法规、标准的关系

本标准完全满足现行国家法规的要求，与现行标准相比，技术参数要求更合理，格式更规范，建议用修订后的标准代替GB/T1774-1995。
五、参考标准

1、GB/T1773 超细银粉化学成份分析方法。

2、GB/T1774 超细银粉比表面积的测定方法。

3、GB/T10977.1 粒度分析 激光衍射法。

4、GB/T5060 金属粉末松装密度的测定方法。

5、GB/T5162 金属粉末振实密度的测定方法。

