《钛及钛合金产品力学性能取样方法》

（GB/T XXXX-200X）征求意见稿
编制说明

1、 任务来源及计划要求；

根据全国有色金属标准化技术委员会《关于下达2008年有色金属国家标准修订计划的通知》的精神，由宝钛集团有限公司起草《钛及钛合金产品力学性能取样方法》国家标准，本标准是新制订的国家标准。

二、 编制过程，包括编制原则、工作分工、征求意见单位、各阶段工作过程等；

本标准以实际生产经验为基础，并参考GB/T2975-98和上海科学普及出版社出版的《力学性能试验》制订。

• 标准编制原则：

本标准根据钛及钛合金的性能特点和产品的形状，对主要技术内容，如试样切取方法和试样类型等进行了较为详细的规定，术语等规定与GB/T 2975相同。
——规定了钛及钛合金棒材、管材、板材和饼环材锻件的拉伸、冲击和弯曲等力学性能的代表性取样位置； 
——断裂韧度试样尺寸较大，几乎能覆盖多数产品的整个截面，所以未规定具体的取样位置。但由于开口方向不同时，断裂韧度测试值差异很大，所以，规定该测试项目指标时，首先必须规定方向。本标准参照GB/4161，用图示法规定了不同的开口方向，以方便产品标准使用；
  • 本标准由宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司负责起草。

本标准初稿于2007年12月完成，在网上和单位内部广泛征求了意见。编制组将对厂内外返回的意见进行研究处理，形成标准预审稿。本标准计划2008年1月预审。
三、调研和分析工作的情况

我国钛及钛合金的生产起步于20世纪50年代，1964年实现了钛加工材的工业化生产。现年产钛材已过万吨，其中棒材、管材、板材和饼环材锻件是钛及钛合金产品的主要生产品种。经过40余年的发展，国内钛材的国家标准均已经根据发展需求，进行了修订和不断完善。但到目前为止，国内还没有钛及钛合金加工材的统一的取样方法标准，产品标准或者只能参照钢材取样方法标准执行，或者同一类产品的不同标准均对此进行了不同的规定，很不利于产品供需方法检验产品的质量一致性。所以，很有必要制订一部钛及钛合金产品取样方法的国家标准，以便规范市场，并便于供需双方需要对产品进行质量一致性检验。
四、主要技术内容的说明，包括技术参数与指标的确定依据、修订标准的各修订点及其理由等；

本标准为新制订标准。
1、本标准规定的定义与GB/T2975相同。
２、力学性能试验试样的类型是根据国内外实际生产需求确定的。在国内现行产品的国家和国家军用标准中，多数规定的都是从原材料或产品上直接取样或实物直接作为样品的取样方法，还没有标准规定在熔检样或样件上取样方法规定。但在实际生产中，尤其是航空、航天等重要用途大规格产品的生产中，这种取样方法通过供需双方达成的技术协议大量存在，而且，AMS系列锻件和锻坯标准中对这种取样方法均有明确规定。

3、本标准规定的取样部位是根据国内外大量实际生产、试验数据总结后确定的。由于金属在压力加工过程中变形存在不均匀性，且随着产品规格的增大，这种倾向越明显。变形充分区域的组织和性能肯定会优于变形较小区域。所以，本标准根据不同产品类型的变形特点，选取了变形相对较差的区域作为性能的代表性区域，以保证产品的不同部位均能满足标准要求。
4、本标准规定的试料的状态和试样的制备是根据实际生产和钛及钛合金的加工特点确定的；

5、本标准规定的断裂韧度的取样方向与GB4161相同。

五、与国外同类标准水平的对比分析；

本标准为新制订的国家标准。

在国内目前尚没有相关的钛及钛合金产品力学性能取样方法的国家标准。

本标准的规定与国外AMS、MIL等系列国外先进标准及世界几大钛材生产企业的标准规定相同。 

六、与现行法规、标准的关系

本标准的制订符合现行法律法规的要求。

七、参考资料清单

1、GB/T 228  金属材料  室温拉伸试验方法
2、GB/T 4161 金属材料平面应变断裂韧度KIC试验方法

3、GB/T 2975-1998 钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备
                  《钛及钛合金产品力学性能取样方法》标准编制组
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