国家标准《印制板用铜箔规范》（报批稿）

编制说明

1.任务来源和标准编制的简要过程

根据国家技术监督局质技控标发 （1999）235号文“关于下发1999制修订国家标准项目计划”的通知，计划代号为G95001的国家标准《印制板用铜箔规范》由国营第704厂主办。

  该标准项目计划于1999年11月下达， 接到任务后我们立即对最新标准版本IPC-MF-150G《印制线路用金属箔》（1999）进行了翻译。并以此稿为依据于1999年12月下旬起草完成了国家标准《印制板用铜箔规范》（征求意见稿）， 发20个单位进行了函审，在函审的同时，我们得到最新IPC铜箔标准IPC4562-2000（该标准实施之日代替了IPC-MF-150G），因此我们对IPC4562与IPC-MF-150G对比分析，根据新增内容和函审意见对标准进行了修订完善形成第二稿，并在全国印制电路基材工作组会议进行了审查， 根据会审意见整理的送审稿，在2000年9月20日贵阳召开的国家标准审定会上进行了审定，根据与会专家提出的意见，我们对送审稿进行了修订，现形成《印制板用铜箔规范》报批稿。

1． 目的意义

  铜箔是印制电路的重要材料，原国家标准GB/T 5230涉及铜箔品种少，性能偏低，不能满足印制电路技术的发展要求。因此依椐国外先进标准即时修订国家标准，对促进我国印制板用铜箔的发展具有积极作用。

2.编制原则和指导思想

   遵守国家标准制定的有关政策、法规，注重相关标准的协调统一；在充分研究国内外印制线路用铜箔标准基础上， 结合我国实际制定出技术先进满足印制板使用的国家标准。
3.与国外标准技术水平分析

  在制定国家标准过程中,我们认真分析研究了国外印制线路用铜箔标准(IEC-5-1,JIS C6512,JISC6513,IPC4562),从国外印制线路用铜箔标准来看,IPC标准的整体技术水平明显高于其它标准。

 3．编制情况说明

 ①在前言中将本标准等效采用IPC-MF-150G改为等效采用IPC4562；删除注8）中“同时。。。。疲劳延展性技术指标”;第1页中“eqvIPC-MF-150G：1999”改为“eqvIPC4562：2000“
 ②对标准文字进行了编辑性修改，增加了目次。

 ③表2中“箔代号”改为“质量代号”；“最大允许偏差”改为“单位面积质量最大允许偏差”。
 ④ 将表4的注1，注2,注3放入表中；注2的“延伸率测量应采用50mm长的标准尺”改为“延伸率的测量应采用50mm长的测量长度。”

 ⑤.表5，表6中“最大电阻率”改为“质量电阻率”，表6中“箔代号”改为“铜箔型号”；并在5.7.2条中增加了“有要求时,供方应……..供分析”“。

 ⑥6.1中”质量监督机构…..,.”改为”采购机构保留对供方设备的精确性进行审查的权力,以确保…。

⑦6.1.3”相对湿度48-52%”改为”相对湿度不大于50%”.

 ⑧ 表9中”不合格判定数”改为”合格判定数”AQL值2,2,3分别,改为1,1,2.

 ⑨6.4.5.2中删除了最后一句话.

 ⑽7.5.1….测量应精确至±0.001mm”改为”测量精确至铜箔标称厚度的1%以内”;删除了7.10.1应先将铜箔样品与两张浸胶料层合”
                                   标准编制工作组

                                            2000年9月16日
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