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钽及钽合金无缝管（GB/T 8182－200X）
编制说明
1、 任务来源及计划要求

根据全国有色金属标准化技术委员会《关于下达2006～2008年有色金属国家标准修订计划的通知》（有色标委[2006]第13号）的要求，由宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司负责修订GB/T 8182-1987《钽及钽合金无缝管》。按要求于2007年完成修订任务。
2、 编制过程（包括编制原则、工作分工、征求意见单位、各阶段工作过程等）

1、编制原则

在现行标准的基础上，结合近些年来钽及钽合金管材的研制成果及生产、使用的实际情况，并充分考虑现行标准在执行过程中产生的问题进行修订。
参照ASTM B521-98（2004确认）《钽及钽合金无缝和焊接管材》标准，增加了TaW2.5钽合金牌号及化学成分、力学性能等要求。
2、分工

本标准由宝钛集团有限公司和宝鸡钛业股份有限公司起草。
3、征求意见单位

标准征求意见稿发送征求意见单位6个，同时2007年7月底以来一直在中国有色金属标准计量质量研究所网站上征求意见。
收到宁夏东方钽业股份有限公司、西部超导材料科技有限公司返回意见，部分单位直接将意见带到会议上。
4、各阶段工作计划
2007年1月～2007年6月  提出标准草案；
2007年6月～2007年8月  标准征求意见，修改后形成标准讨论稿

2007年11月前召开标准讨论会，按意见修改后形成标准送审稿；
2007年12月前召开标准审定会，并形成标准报批稿。
5、标准会议

2007年11月3～6日，全国有色金属标准化技术委员会稀有金属、粉末冶金分标委会在南京市召开了《钽及钽合金无缝管》等国家标准预审会。来自有色金属标准计量质量研究所、宁夏东方钽业股份有限公司、从化钽铌冶炼厂、西部超导材料科技有限公司、江西九江有色金属冶炼厂、株洲硬质合金集团有限公司、宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司等12家单位的18名专家代表参加了会议。会上对《钽及钽合金无缝管》国家标准进行了预审。形成会议纪要如下：

1、 表1的表头名称改为：“钽及钽合金无缝管”；

2、 表1中外径3～5前加“>”；

3、 4.4.3中“然后施0.7MPa的内气压。”改为“然后施以0.7MPa的内气压。”
参加本标准预审会的全部专家一致同意：对于讨论稿按修改意见修改后，形成送审稿上报。
3、 调研和分析工作的情况

钽及钽合金由于其高熔点、耐腐蚀、冷加工性能好等特性，广泛应用于化学、电子、航空和航天等领域。

GB/T8182-1987已发布实施20年，在钽管材的订货、生产和检验方面发挥了重要的作用，有力地促进了钽材的工业应用，并加速了其贸易的发展。但是，随着市场需求的不断发展变化，同时随着钽管材使用量的不断增加，标准需要补充和修订，以满足市场的需要。
4、 主要技术内容的说明

1.  化学成分

1）牌号TaNb3中铌的成分从原≤3.5%变为1.5(3.5%，是为与钽材其他标准，如钽板、钽棒等要示相一致。本标准中其他牌号的成分未进行变动。
2）增加了TaW2.5钽合金牌号，成分与ASTM B521-98（2004确认）《钽及钽合金无缝和焊接管材》标准中R05252要求一致。
2.  产品规格

管材外径范围由原标准的“(3mm((50mm”扩大到“(1mm((65mm”。
3.  力学性能及扩口性能
标准修订时，对原标准中牌号的力学性能和扩口性能指标未进行调整。新增加的TaW2.5室温力学性能指标与ASTMB521标准中的要求一致。
4.  压力试验
水压试验的允许应力S值，对于Ta1、Ta2牌号仍按87版的规定（抗拉强度最小值的40%）；新增牌号TaW2.5按ASTMB521的规定（屈服强度最小值的75%）；其他合金牌号由供需双方协商确定。
气压试验均与ASTMB521标准要求一致。
5.  其他
标准的本次修订对所涉及的检验结果的数值修约按GB/T 8170执行进行了规定。
5、 与国外同类标准的对比分析

国外钽及钽合金管材产品的标准主要有美国材料与试验协会标准ASTMB521 《钽及钽合金无缝和焊接管》。本标准与ASTMB521的技术指标及检验项目基本相当。
标准水平：国际先进。
6、 与现行法规、标准的关系

当前我国钽管标准只有本标准一个。因此无冲突。
7、 其他要说明的事项

本标准根据新版标准要求增加了前言、订货单内容等，并对标准格式进行了编辑性修改。

8、 参考资料清单
GB/T 8182-1987 《钽及钽合金无缝管》

ASTM B521-98（2004确认）　《钽及钽合金无缝和焊接管》
《钽及钽合金无缝管》
标准编制组

2007-11-12
PAGE  
3

