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前    言
本标准代替了GB10118-88,与其相比，本标准严格按照标准文本的规范格式编写，根据当今最新的技术发展与应用作了不同程度的修改，如增加了检出杂质元素的种类，降低了原标准中检出杂质元素的含量；引入了MBE级牌号高纯镓；对原标准的试验方法进行了修改，增加了辉光质谱法等等。

本标准实施之日代替GB10118-88

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国半导体设备和材料标准化技术委员会材料分技术委员会归口

本标准由北京有色金属研究总院国瑞电子材料有限责任公司负责起草。
本标准参加起草单位：南京金美镓业有限公司参加起草。
信息产业部专用材料质量监督检验中心协助起草。

本标准主要起草人：于洪国、邢志国

本标准所代替标准的历次版本发布情况为；

——GB10118-88

高纯镓

1　 范围
本标准规定了高纯镓的分类、技术要求、检验规则和包装运输等。

本标准适用于以纯度不小于99.99%的工业镓为原料，经电解精炼、拉制单晶或其他提纯工艺制得的纯度不小于99.9999%的镓。产品供制备化合物半导体材料和高纯合金。

2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T340 有色金属及合金产品牌号表示方法

GB/T2828 逐批检查记数抽样程序及抽样表
YS/T474  ICP-MS分析法测定高纯镓中的痕量元素
3　 术语、定义

    以下在本标准中出现的术语，其特定含义见后面的注释。

    高纯镓（High purity gallium）：纯度不小于99.9999%的镓

辉光质谱法（Glow Discharge Mass Spectrometry;GDMS）：一种痕量元素的检测方法。辉光放电质谱由辉光放电离子源和质谱分析器两部分组成，辉光放电离子源（GD源）利用惰性气体（一般是氩气，压强约10-100Pa）在上千伏特电压下电离产生的离子撞击样品表面使之发生溅射，溅射产生的样品原子扩散至等离子体中进一步离子化，进而被质谱分析器收集检测其工作原理为以样品当作靶材。分析过程中没有辅助试剂纯度的影响，对分析环境的要求不高。
4 要求
4.1产品分类：产品按纯度分为Ga-06、Ga-07、MBE级三个牌号。

Ga-06：表示镓含量不小于99.9999%的高纯镓

Ga-07：表示镓含量不小于99.99999%的高纯镓

MBE级：表示镓含量大于99.999999%的高纯镓

4.2化学成分：各牌号的化学成分应符合下表规定：

表1：高纯镓Ga-06化学成分
	牌号
	化学成分（质量分数）%

	
	Ga

不小于
	杂质，不大于，×10-6

	
	
	Fe
	Si
	Pb
	Zn
	Sn
	Mg
	Cu
	Mn
	Cr
	Ni
	总和

	Ga-06
	99.9999
	3
	5
	3
	3
	3
	3
	2
	3
	3
	3
	31

	注1：表中镓百分含量为100%减去表中所列杂质（质量分数）总和的含量
注2：表中未列的其他杂质元素，可由供需双方协商确定。


表2：高纯镓Ga-07化学成分
	牌号
	化学成分（质量分数）%

	
	Ga
不小于
	杂质，不大于10-6

	
	
	Fe
	Si
	Pb
	Zn
	Sn
	Mg
	Cu
	Mn
	Cr
	Ni
	Na
	Ca
	总和

	Ga-07
	99.99999
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	0.5
	6

	注1：表中镓百分含量为100%减去表中所列杂质（质量分数）总和的含量

注2：表中未列的其他杂质元素，可由供需双方协商确定。


表3：MBE级高纯镓化学成分
	牌号
	化学成分（质量分数）%

	MBE级
	Ga大于
	杂质

	
	99．999999
	除了基体Ga和离子源Ta，其他检出杂质元素的含量都低于GDMS分析的检测极限


5 试验方法
5.1化学分析方法
5.1.1Ga-06牌号高纯镓按YS/T474《ICP-MS分析法测定高纯镓中的痕量元素》
5.1.1Ga-07与MBE级高纯镓按GDMS法进行分析.

6 检验规则

6.1检查和验收

6.1.1产品由供方技术监督部门进行检验，保证产品符合本标准的规定，并填写质量保证书。

6.1.2需方可对收到的产品进行检验，如检验结果与本标准规定的不符合时，在收到产品之日起三个月内向供方提出，双方协商解决。

6.2组批

产品应成批提交验收，每批应由同一牌号、同一生产方法的产品组成。连续性工艺生产的企业每批总量不超过1000kg，间断性工艺生产的企业每批总量不超过100 kg。
6..3取样：

产品取样按如下规定进行：从每批产品中任取5个包装单位，每瓶任取5-10g，混合均匀。仲裁取样应由供需双方共同进行。

6.4检验结果的判定

分析检验结果不合格时，则应加倍取样对不合格项目进行复检。如仍有一个结果不合格时，则该批产品为不合格。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1标志

在检验合格产品瓶上应附有标签，注明：供方名称、产品名称、批号、牌号、出厂日期和“勿倒置”字样或标志。每箱外应注明：供方名称、产品名称、产品批号、并有“防潮”、“防晒”字样或标志。

7.2包装

产品装入洁净处理过的非极性塑料瓶中，每瓶净重不超过2kg，冷凝成固体，经充高纯惰性气体或真空封装后，置于泡沫盒中，最后装入包装箱内。包装方法和每瓶重量也可按供需双方协商确认的结果进行。

7.3运输

产品在运输过程中应防止潮湿，不得倒置和碰撞。

7.4贮存

产品应存放于清洁、干燥和无酸、碱气氛之处。环境温度为低温或室温。
7.5质量说明书

每批产品应附有质量说明书，注明：

a.供方名称；

b.产品名称；

c.产品批号、牌号；

d.各项分析检验结果及检验部门印记；

e.本标准编号；

f生产日期。
8 订货单（或合同）内容

 订购本标准所列产品的定货单（或合同），应至少包括以下内容

a.产品名称

b.牌号

c.重量

d.本标准编号

e.其它


ICS XXXXXXXXX


XXXXXXXXXX
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