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前    言

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由自贡科瑞德新材料有限责任公司负责起草。

本标准由自贡硬质合金有限责任公司参加起草。

本标准主要起草人： 
本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

本标准为首次制定。
硬质合金废料

1　 范围

本标准规定了硬质合金废料的分类、要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输及贮存。
本标准适用于国内外贸易及再生硬质合金生产企业用硬质合金废料。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 5124（所有部分）  硬质合金化学分析法

GB/T 16487.7   进口可用作原料的固体废物环境保护控制标准-废有色金属
GB/T 18376.1   硬质合金牌号 第1部分：切削用硬质合金牌号

GB/T 18376.2   硬质合金牌号 第2部分：地质、矿山工具用硬质合金牌号

GB/T 18376.3   硬质合金牌号 第3部分：耐磨零件用硬质合金牌号
3　 分类与要求

3.1　 硬质合金废件、废料的分类与要求见表1所示。

表1　 硬质合金废件、废料的分类

	类别
	组别
	品种
	要求

	I类：常规硬质合金废件
	顶锤、压缸
	顶锤
	洁净的顶锤构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	压缸
	洁净的压缸构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	轧辊、轧环
	热轧用轧辊、轧环
	洁净的热轧用轧辊、轧环构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	冷轧用轧辊、轧环
	洁净的冷轧用轧辊、轧环构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	无涂层的机夹切削刀具、耐磨零件、地质矿山工具用合金
	机夹刀片及整体刀具
	洁净的、无涂层的机夹刀片及整体刀具构成的废料，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	拉制模具
	洁净的、无涂层的拉制模具构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	冷压冷镦模具
	洁净的、无涂层的冷压冷镦模具构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	其他耐磨零件
	洁净的、无涂层的其他耐磨零件构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	地矿合金
	洁净的地质矿山用合金构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	涂层的机夹切削刀具和耐磨零件
	涂层的机夹刀片及整体刀具
	表面涂层的机夹刀片及整体刀具耐磨零件构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	涂层的耐磨零件
	表面涂层的耐磨零件构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	表面粘铜的硬质合金
	表面粘铜的刀片
	表面粘铜的刀片构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	表面粘铜的地矿合金
	表面粘铜的地矿合金构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	
	表面粘铜的其他合金
	表面粘铜的其他合金构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	II类：钢结硬质合金废料及无钨硬质合金废件
	碳化钨钢结硬质合金
	碳化钨钢结硬质合金
	碳化钨钢结硬质合金构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	碳化钛基硬质合金
	碳化钛基硬质合金
	碳化钛硬质合金构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。

	
	其他种类硬质合金             
	其他种类硬质合金             
	其他种类硬质合金构成的废件，不允许混入其他金属和非金属物品。


	III类：硬质合金废料
	硬质合金磨削料
	硬质合金磨削料
	硬质合金磨削加工过程中与砂轮灰渣一同构成的废料，不允许混带其他固体夹杂物。

	
	硬质合金地沟料
	硬质合金地沟料
	硬质合金生产过程中流入下水道与其他杂物一同构成的废料，金属比例不限。

	
	其他硬质合金废料
	其他硬质合金废料
	硬质合金生产、使用过程中构成的废料，金属比例不限。


3.2　 本标准对硬质合金废件的牌号一般不作规定，由供需双方协商确定，并在合同中注明。如供需双方对牌号有异议时，则其化学成分：国内生产的硬质合金废件、废料应当参照GB/T 18376.1、GB/T 18376.2、GB/T 18376.3，进口的硬质合金废件、废料应当符合出口国的相关标准。

4　 试验方法

4.1　 一般通过目视检验并确定硬质合金废件、废料的类别、组别和品种。

4.2　 硬质合金废件、废料化学成分分析按GB/T 5124的规定进行。

4.3　 进口硬质合金废件、废料对环境造成影响的夹杂物和放射性污染物的控制按GB/T 16487.7进行。

4.4　 硬质合金废件、废料的供应方式、扣除杂质的方法、外形尺寸及单块重量的测量方法等本标准未规定的试验方法由供需双方协商确定。
5　 检验规则

5.1　 硬质合金废件、废料应由供方质检部门进行检验，也可委托其他检验部门进行检验，保证其质量符合本标准的规定。

5.2　 需方应对收到的硬质合金废件、废料按照本标准以及合同的规定进行检验，如检验结果与本标准以及合同的规定不符时，应单独封存，并在收到之日起15天内向供方提出，由供需双方协商解决。

5.3　 硬质合金废件、废料应成批提交检验，每批应由同一类别、同一组别、同一品种组成，批量不限。
6　 标志、包装、运输、贮存、质量证明书

6.1　 标志

每批硬质合金废件、废料应附有标签，并注明：

a） 供方名称；

b） 硬质合金废件、废料品种；

c） 批号；

d） 批重；

e） 本标准编号。

6.2　 包装

6.2.1  经供需双方协商确定，硬质合金废料可以打包或压块方式供货

6.2.2  硬质合金灰渣应有包装，包装方式、尺寸和重量由供需双方协商确定，并在合同重注明。

6.2.3不同品种的硬质合金废件、废料在运输过程中不应混装。

6.3　 运输及贮存

硬质合金废料在运输、装卸、堆放过程中，严禁混入爆炸物、易燃物、垃圾、腐蚀物和有毒放射性物品，也不得用被以上物品污染的装卸工具装运，有特殊要求时，应有防雨、防雪、防火设施。

6.4　 质量证明书

每批硬质合金废件、废料交货时，必须附有质量证明书，应写明：

a) 供方名称；

b) 硬质合金废料名称；

c) 批号；

d) 批重；

e) 出厂日期；

f) 检验结果；

g) 质量监督部门的印记；

h) 本标准编号。
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