有色行标YS/Q102.1—XXXX《铅冶

炼企业产品能耗》（讨论稿）编制说明

一、工作背景及任务来源：

随着铅冶炼企业不断进行技术改造，铅冶炼能耗有了很大的降低。2003年颁布的标准为推荐性标准，且对能耗要求过低，国内的冶炼企业基本上都可满足标准要求，起不到相应的作用。目前国家不断强调要建立资源节约性和环境友好型社会，提倡循环经济，加上目前能源供应的紧张情况，政府把各类能耗标准提到了空前高度，要求从标准层面强制性的提高铅冶炼行业的准入门槛和能耗水平。

根据全国有色金属标准化技术委员会2005年下达的有色标委[2005]52号文件的通知，由河南豫光金铅股份有限公司负责修订行标《铅冶炼企业产品能耗》，并于2006年完成。

二、工作简介：

2006年3月我公司成立标准修订工作小组，制定了工作计划和进度安排，填写了“强制性行业标准项目任务书”，确定了修订原则，并开始收集相关资料。

2006年4月我公司起草了“修订行业标准《铅冶炼企业产品能耗》的调研函”同时向韶关冶炼厂、水口山冶炼厂、华锡集团金城江冶炼厂、云南驰宏锌锗股份有限公司、株洲冶炼厂等8家国内主要的铅生产单位进行发函调研，收到回函3件。

2006年6月，我公司标准修订工作小组到韶关冶炼厂、水口山冶炼厂、华锡集团金城江冶炼厂、云南驰宏锌锗股份有限公司、株洲冶炼厂等五家国内大型有代表性的企业进行了参观调研，对旧标准中存在的问题及新标准修订中概念、计算方法、工序的划分、企业实际能耗指标等问题进行了比较深入的探讨研究。
起草小组通过对以上信息的收集、整理、汇总分析，进行了充分讨论，在此基础上形成了该讨论稿。

三、修订原则：

1、有利于合理利用国家资源、推广科技成果、提高经济效益；

2、做到技术先进，经济合格；

3、坚持在生产实际中具有较强的指导性和操作性。

四、主要内容确定：

1、标准性质：有原来的推荐性标准改为强制想标准。

2、品级划分：修订后《铅冶炼企业产品能耗》由原来的四个等级改为两个等级。

3、工艺增加：粗铅熔炼由原来的三个工艺，增加到现在的六个工艺。

4、表格调整：将原来熔炼各工序实物单耗表汇总为一个表格，熔炼各工序能源单耗表汇总为一个表格。

5、名称修改：由于基本上各个熔炼工艺都有鼓风炉，因此将原来的鼓风炉工艺改为“烧结机鼓风炉工艺”。

6、折标系数：将电的折标系数由原来的4.040t/104kwh改为现在的1.229t/104kwh。

