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锡及锡合金废料废件分类技术条件

1范围

本本标准规定了锡及锡合金废料废件（以下简称废锡）的分类、要求、试验方法、检验规则和包装、标志、运输及贮存。

本标准适用于废锡的国内外贸易、再生有色金属熔炼企业，也适用于加工制造企业使用的废锡。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过标准的引用而成为本标准的条款。凡是注明日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

	GB/T 728-1998   
	锡锭

	GB3260.1~3260.11-2000
	锡化学分析方法

	GB/T5191-1985
	锡及锡合金箔和锌箔

	GB/T5191-1985
	锡、铅及其合金箔和锌箔

	GB/T8012-2000
	铸造锡铅焊料

	GB/T8740-2005
	铸造锡基轴承合金

	GB/T3131-1988
	铸造钎铅焊料

	Q/YXG004-2004
	无铅锡基焊料

	GB/T10574.1~13-2003
	锡铅焊料化学分析方法

	YS/T1819-2004
	锡精矿化学分析方法

	GB/T4103.1~13-2003
	铅及铅合金化学分析方法


3分类

根据锡及锡化工产品在各行业使用后产生的废件、废料，结合收废站提供的分捡情况及今后的处理技术工艺。按废件、废料的化学成分、物理形态存在方式分为四个大类。即：
Ⅰ类  锡及锡合金金属块废料料；

Ⅱ类  焊料废料；

Ⅲ类  锡及锡合金灰、渣料；
Ⅳ类  锡及锡合金屑料。
按四类废锡中的类型分成不同组别，每组按废锡的名称来区别不同级别，详见表1所示。

表1锡及锡合金废料废件分类表
	分          类
	要          求

	类  别
	组  别
	废料名称
	

	I锡及锡合金金属块状废料
	纯锡
废料
	浮法玻璃废锡料
	1级:含锡Sn≥95%，无其他夹杂物及油污。 
2级：含锡90%≤Sn＜95%，无其他夹杂物及油污。
3级：含锡80%≤Sn＜90%，无其他夹杂物及油污。

	
	
	化学镀废锡料
	

	
	锡合金废料
	锡基合金废料
	1级:含锡Sn≥90%，无其他夹杂物及油污。
2级：含锡70%≤Sn＜90%，无其他夹杂物及油污。
3级：含锡50%≤Sn＜70%，无其他夹杂物及油污。

	
	
	其他合金废料
	1级:含锡30%≤Sn≤50%，无其他夹杂物及油污。
2级：含锡10%≤Sn＜30%，无其他夹杂物及油污。

	Ⅱ焊料（电子）废料
	锡铅
焊料
	重熔废料
	1级:含锡Sn≥85%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡55%≤Sn＜85%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡25%≤Sn＜55%,无其他夹杂物及油污。

	
	
	边角残料
	

	
	无铅
焊料
	重熔废料
	1级:含锡Sn≥90%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡70%≤Sn＜90%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡45%≤Sn＜70%,无其他夹杂物及油污。

	
	
	边角残料
	

	Ⅲ锡及锡合金渣、尘、泥
	锡渣
	精炼渣
	粒度≤30mm
水份≤10%
	1级:含锡Sn≥60%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡40%≤Sn＜60%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡20%≤Sn＜40%,无其他夹杂物及油污。

	
	
	炉  渣
	粒度≤100mm
水份≤10%
	1级:含锡Sn≥30%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡15%≤Sn＜30%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡5%≤Sn＜15%,无其他夹杂物及油污。

	
	
	湿法、电镀渣
	粒度≤15mm
水份≤40%
	1级:含锡Sn≥80%,无其他夹杂物及油污。 

2级：含锡60%≤Sn＜80%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡40%≤Sn＜60%,无其他夹杂物及油污。
4级：含锡20%≤Sn＜40%,无其他夹杂物及油污。

	
	锡尘
	锡尘
	粒度≤1mm
水份≤20%
	1级:含锡Sn≥60%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡40%≤Sn＜60%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡20%≤Sn＜40%,无其他夹杂物及油污。

	
	锡泥
	锡泥
	粒度≤1mm
水份≤60%
	1级:含锡Sn≥60%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡20%≤Sn＜60%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡10%≤Sn＜20%,无其他夹杂物及油污。

	Ⅳ锡及锡合金屑废料
	锡及锡合金屑
	纯锡屑
	1级:含锡Sn≥99%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡97%≤Sn＜99%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡95%≤Sn＜97%,无其他夹杂物及油污。

	
	
	锡合金屑
	1级:含锡Sn≥80%,无其他夹杂物及油污。
2级：含锡60%≤Sn＜80%,无其他夹杂物及油污。
3级：含锡40%≤Sn＜60%,无其他夹杂物及油污。
4级：含锡20%≤Sn＜40%,无其他夹杂物及油污。


4品质与形状
4．1废锡应按照本标准规定的类别、组别和名称（级别）进行回收和贸易，不同的类别、组别和名称（级别）不应相互混合。本规定未列入的其他废锡归入相近的类别中。
4．2废锡中不允许混有密封容器、易燃、易爆物品、有毒、腐蚀性、医疗废物和带有放射性物品。

4．3废锡表面的杂物应予以清除。

4．4块状废锡标准的最大外形尺寸，本标准不作具体规定，但可在不妨碍运输的情况下，由供需双方协商确定，并在合同中注明。

4．5需方有特殊其他要求时可由供需双方确定，并在合同中注明。
5试验方法
5．1废锡的洁净程度用目视检验。
5．2废料、废件的取样、制备方法以及其他相关事宜由供需双方协商确认。
5．3需要对本标准中规定的各种废锡进行化学成分分析，按GB3260.1~3260.11-2000、GB/T4103.1~13-2003、YS/T1819-2004、、GB/T10574.1~13-2003的方法进行。
5．4废锡中杂质的扣除方法、废锡外形尺寸及单块重量的测量方法等本标准中未规定的试验方法由供需双方协商确定。
6检验规则
6．1检查和验收
6．1．1废锡应由供方技术监督部门进行检验，也可委托其他检验部门进行检验，保证其质量符合本标准的规定，并填写质量证明书。

6．1．2需方应对收到的废锡按照本标准或合同的规定进行检验，如检验结果与本标准以及合同的规定不符时，废锡应单独封存，并在收到之日起15天内向供方提出，由工序双方协商解决。

6．1．3废锡应成批提交检验，每批应由同一类别、同一组别和同一级别组成。
7标志、包装、运输和贮存

7．1标志

每批废锡均要附有标签，其上注明：

a)供方名称；

b)废锡名称；

c)批号；

d)批重；

e)本标准编号。

7．2包装

7．2．1经供需双方协商确定，废锡可以打包或压块方式供货。

7．2．2锡及锡合金屑、锡灰渣均应包装后交货，其包装方式、尺寸和重量由供需双方协商确定，并在合同中注明。

7．3运输和贮存

7．3．1不同批次的废锡在运输过程中不应混装。
7．3．2废锡化工渣（泥）在运输、装卸、堆放过程中，严禁混入爆炸物、易燃物、垃圾、腐蚀物和有毒、放射性物品，也不得用以上物品污染的装卸工具装运，有特殊要求时，应有防雨、防雪、防火设施。

7．4质量证明书
废锡交货时，必须附有质量证明书，其上写明：

a)供方名称；

b)废锡名称；

c)批号及批重；

d)检验结果；

e)发货日期；

f)技术监督部门的印记；

g)本标准编号。      

_________________________________________

