行业标准《钨精矿》YS/T 231—XXXX

编制说明书

1. 编制依据

1.    根据全国有色金属标准化技术委员会有色标委(2005)01号“关于编制2005年有                                                                                                                                                                                                                                                                                                             色金属国家、行业标准项目计划的通知”精神,《钨精矿》行业标准的修订由稀有金属分标委会（SC3）秘书处推荐列入2005～2006年度修订计划项目.赣州有色冶金研究所于2005年7月向全国有色金属标准化技术委员会上报了﹤YS/T231—1994《钨精矿》修订项目任务书﹥,全国有色金属标准化技术委员会以有色标委(2005)第31号文下达通知,由赣州有色冶金研究所负责《钨精矿》YS/T231—1994的修订工作.

2. 《钨精矿》YS/T231—1994标准是在1994年标准清理整顿时,将原国家标准GB2825—1981《钨精矿技术条件》重新编号后发布的,其技术内容和标准文本均未改动.原标准自1982年公布实施以来,对国内生产企业起到了规范性作用,推动了我国钨行业的发展.但随着生产发展和科技进步,此标准与目前生产、贸易的实际情况有较大差异,钨精矿已基本不出口.随着冶炼技术水平的提高,大多数钨精矿生产者和消费者都不再严格执行该标准.许多企业提出了修订YS/T231—1994的要求.

3. 我国钨矿资源储量虽然居世界第一，但是经过近百年的开采，易采易选的钨矿床所剩不多，尤其是黑钨矿床濒临采尽；面临的将是大量贫、细、杂的黑白钨混合矿床以及与其它金属矿床伴生的钨矿，高度重视和充分利用这部分钨矿资源、提高钨矿资源利用率已成当务之急。新的钨精矿标准亦须与之相适应。，
4. 通过科技和信息查询以及对国内企业的调查,查询了国内外最新产品标准、火冶和水冶先进工艺对钨精矿质量的要求、 多年来钨精矿供应和采购的实际情况以及对我国钨资源现状和未来的分析,形成了本修订标准的预审稿.

5. 预审稿成稿前,还以函调方式对部分企业征求了修订意见,在本标准修订中充分考虑了多数被调查单位的共同意见和特殊要求；预审稿经过审查讨论，又吸取了一些意见，        
进行了再次修订，形成了本送审稿。
2. 编制原则              

1. 原则性： 本着与时俱进、切合实际、合理利用资源、促进科技进步、促进产业升级与产品结构调整、满足市场需要和供需双方公平受益、获取最大社会综合效益的基本原则。标准的修订格式严格按照GB/T1.1—2000《标准化工作导则第一部分：标准的结构与编写规则》的规定进行.

2. 适应性： 修订后的标准充分反映了当前国内钨行业各生产企业的技术水平,便于生产、贸易,宜于应用。新増加的“混合钨精矿”品种对贫、细、杂黑白钨混合矿床的开发利用更具针对性和适应性。“钨细泥”品种适应于钨湿法冶炼新技术的推广应用。      

3. 先进性： 参照了国际先进水平,有利于与国际先进水平接轨,对国内生产企业和相关行业的技术进步以及钨资源的充分利用起到积极作用.   

3. 主要修订内容    

1. 品种由20个调整为18个. 品种中取消了第III类,减少了特级品种类,增加了三、四、五级、混合钨精矿和钨细泥种类..      

2. 钨精矿的化学成分中，删除了Fe、Bi、Sb、Pb元素的要求,并对各品种的化学成分要求做了相应修改(详见表1).    

3. 钨精矿水分要求由 0.5%改为1%.

    4．品种及其化学成分的表述由三个表格减化为一个表格。
