        《黑铜》标准编制说明
1、 概述

随着国内铜冶炼产能的不断增加，国内铜原料紧张矛盾的日益加剧，使用和依赖进口铜精矿的比例越来越大，在此情况下，几乎国内所有冶炼厂和铜电解厂都在使用冰杂铜和黑铜，预测全国每年黑铜使用量在30万吨左右，并且在今后相当一段时间内还将有逐年增长的趋势。

根据全国有色金属标准化委员会2005年下达的有色标委[2005]01

文件的通知，由铜陵有色金属（集团）公司负责起草YS/Txx-xxxx《黑铜》有色行业标准，标准讨论稿起草中部份参照YS/T70—1993《粗铜》标准，主要参数数据以铜陵有色金属（集团）公司近几年来外购黑铜检验数据。对日常未分析的缺项杂质元素进行了补充分析。黑铜来源基本复盖国内主要生产区域，有较强代表性。

从黑铜产品的特性、生产方式和生产原料来看，黑铜一般都是杂铜、铜加工下角料、氧化铜矿等杂料，通过一次性熔炼（鼓风炉或小转炉）生产的，工艺简单，除杂效果差，主品位低，杂质含量较高。且不同生产规模、不同原料、不同熔炼方式生产的黑铜，规格和品质差异性较大，对阴极铜生产厂家的使用和产品质量影响很大。因此，本标准制定本着有利于保障国内阴极铜产品的质量，规范供需双方经贸行为，减少异议的产生为目的，引导和推进我国铜资源再生利用水平不断提高。

2、 标准编制原则和依据

1、标准格式按GB/T1.1—2000标准要求编写。

2、标准制定参照国内同行现行检验规则，具有可操作性。

3、本标准制定参考YS/T70-1993《粗铜》标准中适用之处。

三、主要内容说明

1、 最低品位确定：

根据目前国内黑铜生产情况，铜品位范围一般在70.0%-97.5%之间，考虑到黑铜品位过低，杂质含量偏高，对阴极铜生产质量影响较大，同时考虑用该标准制约黑铜生产商提高产品质量，确定最低品位大于80%。

2、 牌号划分：

标按铜品位质量划分为四个牌号，即Cu80(80%-85%)，Cu85(85%-90%)，Cu90(90%-95%)，Cu95(大于95%)。

3、 杂质元素：
由于黑铜与粗铜生产工艺基本相同,只是生产原料不同。因此，在确定本标准有害元素和含量时，考虑与粗铜数据相衔接和不考虑粗铜数据两套方案。

但主要考虑的是黑铜杂质元素对阴极铜质量影响程度，讨论稿中暂确定黑铜化学成分主要控制的杂质元素为Pb、Zn、As、Sb、Bi、Ni、Sn七个元素。

考虑Cu95和Cu90二个牌号黑铜直接添加阳极炉生产阳极板，不易除杂,杂质元素限量相对较严，而Cu85和Cu80二个牌号黑铜添加转炉,可造渣除杂,杂质元素限量相对较宽。（具体数据见表1和表2）

4、 物理规格：

确定黑铜为长方梯形或长方形，以重量为物理规格要求，不作外形尺寸要求。考虑到搬运、钻样的实用和方便,规定单块重为40-200公斤。

5、 化验：

Au、Ag化验可直接引用GB/T5120、3-1995《粗铜化学分析方法金和银量的测定》，其主品位和杂质元素分析方法与粗铜相差较大，不能直接引用GB/T5120《粗铜化学分析方法》，可执行供需双方共同约定分析方法。

四、下一步工作安排

1、 8月份参加由全国有色金属标委会组织的标准讨论会。

2、 9月份对讨论会上的专家意见进行修改。

3、 10月份发《征求意见稿》。

4、 2006年二季度正式提交《黑铜》标准审定。

