有色金属产品实物质量认定

现 场 核 查 细 则

（试　行）

中国质量协会有色金属分会

二○○四年十月

有色金属产品实物质量认定现场核查考核细则
说明：根据中国有色金属工业协会《有色金属产品实物质量认定办法》

的规定，制定本核查细则。本核查细则适用于需现场核查的认定产品。核查组依据本核查细则到企业现场进行核查后，提出《申报产品基本条件核查报告》。

一、现场核查内容

（一）原料

1.  原料有技术标准或技术协议。

2.  有原料验收制度和规程。

3.  有验收记录和检验报告。

4.  有保管制度、堆放合理，保管不混乱，不变质。

5.  有领用制度。货源号、成份单清楚可查。

6.  原料的预处理。

（二）工艺装备和工艺控制

1.  有生产认定产品必备的设备，并运转正常（包括仪表）。

2.  主要设备精度能满足生产认定产品质量的需要（如精炼炉、挤压机、加热炉温度控制等）。

3.  主要设备的能力能满足生产认定产品产量的要求（如冶炼炉的容量、挤压机生产能力等）。

4.  有本品种的现行工艺规程和生产卡片。

5.  有现场关键生产工序的工艺监督和质量控制点。

6.  建立设备技术档案，有设备使用维修制度，主要设备完好率达95％以上。

7.  采用新设备、新工艺、新技术和特殊措施。

8.  有本品种内控标准，并按内控组织生产考核。

（三）检测和检验

1.  在线的主要工艺参数的检测手段（如温度、压力、尺寸等）。

2.  成品检查用工卡量具精度达到要求，并有合格证。

3.  理化测试实验室有必要的仪器设备，并精度满足要求。

4.  有保证数据准确可靠的操作规程和规章制度。

5.  原始记录规范，符合计量要求。检验报告有审批制度。

（四）人员素质

1.  有本品种技术负责人和专业工程技术人员

2.  有专职检验人员，并集中管理。

3.  操作人员经培训、考核后上岗。

4.  现场考问情况。
（五）质量管理

1.  有质量工作会议制度,最高管理者或主管领导参加，并有记录。

2.  有质量监督管理机构和健全的质量保证体系。

3.  按批组织生产，从原料到成品检验的生产技术数据具有可追踪性。

4.  行使质量否决权，有质量事故处理制度，并有记录。

5.  有用户服务制度，建立用户档案，有整改措施。

6.  有本品种有关的现行技术标准（产品标准、方法标准）。

7.  各岗位有严格的质量责任制。

8.  质量证明书符合标准规定。

9.  坚持文明生产、安全生产，现场整洁。
（六）产品质量稳定性

1.  建立认定产品的性能台帐。

2.  有本品种质量特性统计，质量分析和信息反馈。

3.  有技术研究和技术储备（查阅技术报告）。

4.  认定产品的原品种合格率、一次合格率分别达到90%和80%。

（七）认定产品的取样、检测

1．通过当年国家监督抽查合格的产品免于取样检测。

2．能提供当年度国家级质检中心出具的产品检测报告免于取样检测。

3．由核查组人员按相关产品标准从成品库中取样，交付有关检测中心检验。

二、实施现场核查步骤

1.  首次会议（与受核查企业主管领导见面，说明此次核查目的及有关事宜，时间约10分钟）。

2.  现场核查（由企业主管部门人员陪同实施现场核查）。

3.  汇总核查结果（由核查组人员汇总核查情况）。

4.  末次会议（向受核查企业宣布核查结果）。

5.  编写核查报告（由核查组人员完成）。

三、工作纪律

（一）核查组人员守则

1.  核查组工作人员应认真执行《有色金属产品实物质量认定办法》及《有色金属实物质量认定现场核查细则》及有关文件的规定；

2. 保守申请企业的技术秘密，不得非法占有他人的科技成果；

3. 坚持原则；

4. 作风正派，秉公办事；

5. 不准利用职权向申请企业索取产品或购买礼品等；

6. 不准吃请、受贿和假借公出机会游山玩水。

（二）受核查企业须知

1.  受核查企业应如实向检查组反映企业生产、产品及管理情况，不得弄虚作假。

2.  接待核查组时不得铺张浪费、请客送礼。企业内有食堂的，核查组成员一律在食堂就餐。不得为核查组成员代买紧销商品或低价购买任何商品。

3.  核查组成员应安排在企业招待所住宿，没有招待所的，住在企业附近旅馆或招待所，不得安排住高级宾馆。

4.  如果发现企业请客送礼，大吃大喝和弄虚作假时，视情节轻重，予以通报或取消申请实物质量认定的资格。

四、费用

　　1．核查组成员（2人）在企业核查期间的食宿、差旅费用均由受核查企业承担，实报实销。

　　2．产品检测费：企业按国家收费标准向检验单位交付。

申报产品基本条件核查报告

一、基本情况

	企业名称
	

	企业内主管部门
	名称
	
	传真
	（　）

	
	负责人
	
	职务
	
	电话
	（　）

	
	联系人
	
	职务
	
	电话
	（　）

	生产线
	

	产品名称
	

	认定标准
	

	执行标准日期：20　年　月　日
	检查日期：20　　年　月　日

	经核实能达到

认定要求的牌号
	

	经核实能达到认定要求的规格范围
	

	经核实按同一工艺路线生产的产品符合认定标准的年产量
	　　　　　　　　　万吨、占　　%


二、主要工艺流程（以工艺流程图表示）

三、主要工艺装备

	主要问题和建议：



	核查结论：

中国质量协会有色金属分会核查组

核查人员（签名）：

　年　月　日




有色金属产品实物质量认定现场核查评分表

	类别
	检查项目
	额定分
	实得分
	主要问题和建议

	一、原料（额定分：50，合格分：40）
	1．原料（坯料）有技术标准或技术协议。
	5
	
	

	
	2．有原料（坯料）验收制度和规程。
	5
	
	

	
	3．有验收记录和检验报告。
	15*
	
	

	
	4．有保管制度、堆放合理，保证不混乱，不变质。
	10
	
	

	
	5．有领用制度，货源号、成份单清楚可查。
	5*
	
	

	
	6．原料（坯料）有预处理。
	10
	
	

	一、工艺装备和工艺控制（额定分：120，合格分：100）
	1．有生产认定产品必备的设备并运转正常（包括仪表）。
	20*
	
	

	
	2．主要设备精度能满足生产认定产品质量的需要。
	15
	
	

	
	3．主要设备的能力能满足生产认定产品产量的要求。
	10
	
	

	
	4．有本产品的现行工艺规程和生产卡片。
	20
	
	

	
	5．有现场关键工序的工艺监督和质量控制点。
	15
	
	

	
	6．建立设备技术档案，有设备使用维修制度，主要设备完好率达95%以上。
	15
	
	

	
	7．采用新技术、新设备、新工艺和特殊措施。
	5
	
	

	
	8．有本品种内控标准，并按内控组织生产和考核。
	20*
	
	

	三、检测和检验（额定分：80，合格分：60）
	1．在线有主要工艺参数的检测手段。
	15
	
	

	
	2．成品检查用工卡量具精度达到要求，并有合格证。
	10
	
	

	
	3．理化测试实验室有必要的仪器设备，并精度满足要求。
	15*
	
	

	
	4．有保证数据准确可靠的操作规程和规章制度。
	20
	
	

	
	5．原始记录规范，符合计量要求。检验报告有审核制度。
	20
	
	

	四、人员素质（额定分：50，合格分：40）
	1．有本品种技术负责人和专业工程技术人员
	10
	
	

	
	2．有专职检验人员，并集中管理。
	20*
	
	

	
	3．操作人员经培训考核后上岗。
	10
	
	

	
	4．现场考问情况。
	10
	
	


	类别
	检查项目
	额定分
	实得分
	主要问题和建议

	五、质量管理（额定分：100，合格分：80）
	1．有质量工作会议制度，主要领导人参加，并记录。
	5
	
	

	
	2．有质量监督管理机构和健全的质量保证体系。
	20*
	
	

	
	3．按炉批组织生产，从原料到成品检验的生产技术数据具有可追踪性。
	20*
	
	

	
	4．行使质量否决权，有质量事故处理制度，并有记录。
	10
	
	

	
	5．有用户服务制度，建立用户服务档案，有整改措施。
	10
	
	

	
	6．有本品种有关的现行技术标准（产品标准、方法标准）。
	5
	
	

	
	7．各岗位有严格的质量责任制。
	15
	
	

	
	8．质量证明书符合标准规定。
	5
	
	

	
	9．坚持文明生产、安全生产、现场整洁。
	10
	
	

	六、产品质量稳定性（额定分：50，合格分：40）
	1．建立性能台帐。
	10
	
	

	
	2．有本品种质量特性值统计、质量分析和信息反馈。
	15
	
	

	
	3．有技术研究和技术储备（查阅技术报告）。
	5
	
	

	
	4．认定产品的原品种合格率、一次检验合格率分别达到90%和80%。
	20*
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