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一、工作简况

1.1任务来源
根据工信厅科函[2025]528号-工业和信息化部办公厅关于印发的2025年第五批行业标准制修订和外文版项目计划的通知，其中第192项（计划号为2025-1364T-YS）《阳极纯铜粒》YS/T912-2013行业标准，由江苏金奕达铜业股份有限公司、有色金属技术研究院有限责任公司、金川股份集团有限公司负责起草，由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口管理，计划完成年限为2026年12月。
1.2立项目的和意义

随着时代的发展，各企业的产品规格和下游客户的采购需求产品规格范围都发生了变化。更小规格的铜粒产品也已广泛应用于国内用户的研发、试产和生产中。该标准中产品规格范围缺少更小规格的纯铜粒产品，YS/T 912-2013《阳极纯铜粒》已不能完全满足市场需要及生产使用要求，需要提出更大的规格范围，依据市场需求，生产单位能力水平的提高，有必要对现行标准中的产品规格及技术要求等各方面进行补充和修订。

本标准的修订可以更好地适应我国标准化工作的新特点，满足国内生产要求，提高产品质量，发挥标准在国内和国际市场上的作用，有利于与国际接轨，提高我国产品标准水平。为有利于该行业的发展，提高标准的适用性，需修订该标准。可以更好地引导和规范阳极纯铜粒的尺寸控制，使其满足使用要求，提高阳极纯铜粒在国内、国际市场上的竞争力，具有良好的社会效益，对推动我国阳极纯铜粒的发展和应用有着重要意义。

1.3主要参加单位和工作成员所作的工作

项目编制组
标准修订计划任务正式下达后，立即成立了标准编制组，并落实修订任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。具体分工为：江苏金奕达铜业股份有限公司总负责，市场和同行业信息收集、资料汇总及执笔；有色金属技术经济研究院有限责任公司、金川集团股份有限公司参编单位补充市场信息和标准数据的验证。编制组分工明确，紧密合作，共同完成标准的修订工作。
编制单位技术基础：
江苏金奕达铜业股份有限公司（以下简称“江苏金奕达”）是一家生产、销售阳极纯铜粒、异型材、铜母线、铜合金和银铜合金等，专业从事铜加工及新材料研发的高科技、环保型现代化民营企业。其产品广泛应用于电子、汽车、电气、高速铁路、输配电、冶金等诸多行业领域。公司拥有强大的研发团队，已获得包括8项发明专利在内的51项专利授权，并以每年5项以上的速度不断研发。江苏金奕达被认定为江苏省民营科技企业、苏州市铜合金新材料工程技术研究中心、江苏省高新技术企业、省专精特新中小企业。研发团队与北京科技大学、苏州大学、南通大学、大连交通大学、洛阳有色金属工业学校、苏州有色院等几十家国内外著名院校建立了合作伙伴关系。通过技术交流与资源共享，保证了公司在行业内专业技术的领先。

有色金属技术经济研究院有限责任公司（简称：有色技经院）隶属于中国有色金属工业协会，获批设立了博士后科研工作站，是国家高新技术企业和中关村高新技术企业。是中国有色金属行业专职从事产业发展战略研究与规划、市场信息服务与咨询、标准质量研究与专利查新、行业期刊出版发行、知识产权研究与管理、行业会议策划与组织、绿色产品评价与认证、产品碳足迹核算与认证、ESG评级与鉴证的综合性科技服务机构。多年来为国内外有色金属生产商、贸易商、消费用户及其他机构提供全方位、多渠道的信息服务，为政府制定政策和企业经营决策提供支撑；负责组织我国有色金属国家标准、行业标准、军用标准项目的计划、制修订与复审，提供标准化、质量、计量服务与咨询；出版国内外公开发行的《中国有色金属》、《世界有色金属》、《中国金属通报》三个国家一级刊物；承担并建设中国有色金属工业协会绿色产品评价中心、中国有色金属工业协会知识产权中心、中国有色金属工业协会环境、社会及治理研究中心等多个行业机构。

金川集团股份有限公司:是甘肃省人民政府控股的特大型采、选、冶、化、深加工联合企业，拥有世界第三大硫化铜镍矿床，是中国镍钴生产基地、铂族金属提炼中心和北方地区最大的铜生产企业。主要生产镍、铜、钴、黄金、白银、铂族贵金属及先进有色金属材料和化工产品等，产品广泛应用于建筑、机械、石油化工、新能源及电池制造、生物医用等现代工业和国民经济各领域。2025年，集团位列世界500强第235位，中国企业500强第59位，中国制造业企业500强第19位，有色金属行业第4位。拥有镍钴共伴生资源开发与综合利用全国重点实验室、国家镍钴新材料工程技术研究中心、院士专家工作站、博士后工作站等创新平台，形成了专业领域齐全、创新主体多样、上下游协同、多系统互补的创新体系，在有色金属领域取得了一系列重要成果。
编制组成员所作的工作
表1  标准编制组成员及工作分工
	序号
	姓名
	单位
	工作分工

	
	金文洪
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	标准起草负责人。负责标准协调管理；负责标准指标审核和确定。

	
	骆文彬
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	标准执笔人。负责标准编制过程中各方案的编制，负责各种文件的编制；负责指标的汇总计算及指标确定。

	
	吕建国
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	负责产品数据的指标确定，参与标准的讨论

	
	杨鹤年
	金川集团股份有限公司
	参与产品数据的归集和指标验证，指标确定

	
	韩知为
	有色金属技术经济研究院有限责任公司
	负责标准信息查询、协调标准编制方案的编制，负责标准技术内容和各种文件编制，意见汇总分析及指标确定。

	
	孔  剑
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	负责产品数据归集和验证，参与标准的讨论


1.4 主要工作过程
1.4.1预研阶段

YS/T912《阳极纯铜粒》行业标准为有色重金属领域的原材料标准体系中属于基础通用标准，在产品生产和市场交流中，该标准被广泛应用，电镀各类用途的钢丝和研制、生产各类新合金材料时做阳极材料使用的纯铜粒，都使用该标准作为使用要求，在实际生产和使用中为工序双发提供极大便利，不可取代。现行的行业标准YS/T 912-2013《阳极纯铜粒》，2014年实施，距今已经近12年。随着时代的发展，各企业的产品规格和下游客户的采购需求产品规格范围都发生了变化，需求越来越多，同时各类用途的钢丝和合金材料越来越多样化，本次修订旨在对标行业发展实际需求，优化技术指标体系，更新规范性引用文件，使标准更贴合生产实践与市场应用，提升阳极纯铜粒行业产品质量管控水平，规范市场秩序，满足高端制造业对基础铜原料的质量需求，推动行业高质量发展。
1.4.2标准立项

根据工信厅科函[2025]528号-工业和信息化部办公厅关于印发的2025年第五批行业标准制修订和外文版项目计划的通知，其中第192项《阳极纯铜粒》YS/T912-2013行业标准获批立项，项目计划号为2025-1364T-YS。

1.4.3起草阶段

在标准起草修订过程中，我们查阅了国内外阳极纯铜粒的相关标准。通过标准信息查阅和收集，只有我国有阳极纯铜粒专用技术标准YS/T 912《阳极纯铜粒》。本文件适用于电镀各类用途的钢丝和研制、生产各类新合金材料时做阳极材料使用的阳极纯铜粒。根据市场和用户对阳极纯铜粒的使用要求，并通过对国内外现状及发展趋势的分析，结合国内的实际情况进行修订。标准规范和统一了阳极纯铜粒的技术要求，稳定提高产品质量，经过标准编制组及相关人员的共同讨论和研究，编制小组于2025年12月起草完成了该标准的《讨论稿》及其编制说明。

（1）第一次会议

2026年3月由全国有色金属标准技术委员会主持,在浙江省绍兴市召开该标准的任务落实和讨论会。与会专家对标准的《讨论稿》进行了认真的研讨。编制组根据会议要求和专家意见，对标准进行了认真的修改，于2026年4月形成标准《征求意见1稿》，于2026年4月28日向参与标准编写单位微信发通知征集意见和产品数据的征集，根据意见反馈及对产品检测数据的汇总、分析，2026年7月30日形成了标准《预审稿》和《编制说明》。

（2）第二次会议

2026年8月13～14日由全国有色金属标准化技术委员会主持，在内蒙古自治区包头市召开了该标准的预审会。编制组根据会议要求和工作方案，对标准预审稿提出修改意见，在会议上形成如下决议：增加2家起草单位、2位起草人，修改了阳极纯铜粒的外形尺寸及其允许偏差，更改了外形尺寸测量和力学性能的检测方法，同步修订了标准中部分语言描述。编制组根据会议意见和要求，对标准稿进行修改和完善，于2026年8月15日底形成标准《征求意见2稿》，发出征求意见。
1.4.4征求意见阶段

本标准2026年4月和8月发送《征求意见稿》，回函并有建议或意见的单位18个，回函无意见的单位10个，没有回函的单位0个。编制组根据会议专家意见和回函意见情况，对标准稿进行修改和完善，与2026年8月26日形成本标准《送审稿》及《编制说明》。
1.4.5审查阶段

技术专家审查

   2026年9月3日～5日在河北省沧州市，由全国有色金属标准化技术委员会主持，召开《阳极纯铜粒》标准审定会，共有XXX家单位的XXX名专家（详见有色金属标准审定会专家签名表）参加了会议。

与会专家对 《阳极纯铜粒》标准的送审稿进行了认真审定，提出了xx条修改意见，编制小组会后按照专家的修改意见进行了修改，完善了《送审稿》及《送审稿编制说明》。
编制原则、主要内容及其确定依据、修订前后技术内容的对比：

1、编制原则
本标准按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则进行起草；
查阅相关标准和客户的相关技术要求；
根据阳极纯铜粒应用领域的消费需求及发展趋势，力求做到标准的合理性和实用性；
根据产品工艺的成熟和完善、技术发展水平及测试数据确定技术指标取值范围。
按照GB/T1.1和有色加工产品标准和国家标准编写示例的要求进行格式和结构编写。
根据行业实际，对标下游高端应用需求，兼顾标准的先进性、实用性和可操作性，既提升技术指标满足高端制造需求，又保证指标在行业内具备普遍实施基础。
2、标准主要技术内容的确定依据
2.1标准适用范围

根据各类用途的钢丝和新合金材料的发展趋势及国内客户实际需求情况，密切联系各类用途的钢丝和新合金材料用阳极纯铜粒的生产实际，规范阳极纯铜粒的适用范围和技术要求。
本文件适用于电镀各类用途的钢丝和研制、生产各类新合金材料时做阳极材料使用的纯铜粒。
2.2产品分类

产品分类规定了阳极纯铜粒产品的牌号、代号、状态、规格以及产品的标记方法。相关情况分别说明如下：

国内生产的阳极纯铜粒，主要牌号有T1和T2，1个状态H04。结合国内目前市场需求，未增加其他牌号产品。

尺寸规格：根据目前市场需求现状，确定本标准尺寸规格为：直径3～16mm，长度5～100mm。
2.3技术要求

2.3.1化学成分

本标准阳极纯铜粒的化学成分根据国内市场需求，结合国家标准GB/T5231-2022《加工铜及铜合金牌号和化学成分》进行确定，2个牌号T1、T2的化学成分应符合GB/T5231-2022中相应牌号的规定。

2.3.2外形尺寸及其允许偏差

外形尺寸及其允许偏差是产品的主要技术要求，反映产品的技术水平和满足市场的多样化需求能力，本标准的产品外形尺寸及其允许偏差综合不同客户的个性化需求、铜加工企业的生产能力、国内铜加工企业的允许偏差控制水平确定。

2.3.3力学性能

阳极纯铜粒力学性能要求抗拉强度1项指标。抗拉强度主要依据客户订货单技术要求、实际生产工艺、客户的适用性，并结合实际生产数据积累，对室温拉伸性能指标进行确定。现有抗拉强度指标可以满足不同客户的使用要求。

2.3.4外观质量

随着各类钢丝的电镀要求、各类合金材料的加工工艺要求，对阳极纯铜粒表面质量的要求将更加严苛。同时不同的客户、不同的应用场景，表面质量呈现多样化需求，采用铜粒的表面应光洁，无油污、绿锈及其他残留物；切口断面应平整、无夹杂和分层，整体形状均匀。允许有水迹、轻微氧化色和轻微毛刺。具有广泛的适用性，也更加贴合不同客户对表面的不同需求。

3、修订前后技术内容的对比

随着阳极纯铜粒应用范围越来越广，对材料的多样化需求不断增加，根据客户对材料性能及应用场景的需要，扩展了标准的适用范围，增加了产品的外形尺寸及其允许偏差，更改了检验方法。
本文件代替YS/T 912-2013《阳极纯铜粒》，与YS/T 912-2013相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

更改了文件范围（见第1章，2013年版的第1章）；

更改了铜粒的规格范围（见4.1，2013年版的3.1）；
更改了铜粒的外形尺寸及其允许偏差（见5.2,2013年版的3.4 ）；
增加了直径3mm～6mm铜粒的力学性能（见5.3的表4，2013年版的3.5的表3）；
更改了外形尺寸检测方法（见6.2，2013年版的4.2）
更改了拉伸试验方法（见6.3，2013年版的4.3）；
更改了检验规则（见第7章，2010年版的第第5章）。
本标准与YS/T 912-2013技术变化对比见表2。
表2  本标准修改前后技术内容对比
	序号
	项目
	GB/T 912-2013
	本标准

	1
	范围
	适用于对各类用途的钢丝电镀时做阳极材料使用的纯铜粒。
	本文件适用于电镀各类用途的钢丝和研制、生产各类新合金材料时做阳极材料使用的纯铜粒。

	2
	规格
	直径6～16mm、长度10～100mm。
	增加了直径3～6mm、长度5～10mm的规格范围

	3
	外形尺寸及其允许偏差
	无直径3～6mm、长度5～10mm的外形尺寸及允许偏差。

无直径3～6mm切斜度要求。
	增加了直径3～6mm允许偏差±0.20；长度5～10mm允许偏差±2mm；

直径3～6mm切斜度允许偏差≤1.0mm。

	4
	力学性能
	无直径3～6mm抗拉强度要求。
	增加了直径3～6mm抗拉强度≥275MPa指标

	5
	拉伸实验方法
	按GB/T228.1-2010的规定进行。
	更改了铜粒的力学性能检验检验方法按GB/T 34505的规定进行。

	6
	取样方法
	无
	增加了取样方法按YS/T 668的规定进行。

	7
	检验结果的判定
	无
	检验结果的数值按GB/T 8170 的规定进行修约，并采用修约值比较法判定。


试验验证分析、综述报告、技术经济论证、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益

1、试验验证分析和综述报告
项目的必要性阐述

“阳极纯铜粒”配套下游企业客户进行钢帘线、合金材料生产和研发的基础材料，获得良好的口碑。阳极纯铜粒在电镀中具有良好的导电性和良好的机械性能。阳极纯铜粒的铜容易活化，能够与其他金属镀层形成良好的金属与金属间键合，从而获得镀层间的良好结合力。“阳极纯铜粒”应用于钢帘线生产中，能够有效防止钢帘线的腐蚀，增加钢帘线的强度，提高钢帘线的粘合性能。此外其还应用于切割半导体晶硅片所用的“切割钢丝”；油田开发、冶金矿山设备、工程建筑、船舶机械等行业的高中压液压胶管，制造中使用的胶管钢丝；作为新型高性能合金材料的添加材料，核心原因在于其纯度高、可控形态和低杂质特性，使铝合金机械性能提高，明显增加合金的强度和硬度，且铜含量分布均匀，得到各生产厂家的广泛使用，随着下游行业向精细化、高端化升级，现行标准的技术指标已无法满足市场需求，修订后的标准将填补行业高端阳极纯铜粒质量管控的标准空白，推动行业产品质量升级，助力国内高端制造业发展。
项目的可行性阐述
1） 技术储备与产业化：江苏金奕达及编制组成员单位在阳极纯铜粒生产、检测、应用领域具备多年技术积累，国内主流生产企业已实现低杂质阳极纯铜粒的产业化生产，工艺技术成熟，能够满足修订后标准的技术指标要求。

2） 市场需求：下游电镀、电子、高端湿法冶金等行业对低杂质、高一致性的阳极纯铜粒市场需求逐年增长，市场规模持续扩大，修订后的标准能够精准匹配市场需求。

3） 解决的主要问题：现行标准的外形尺寸及允许偏差未包含现有规格产品的问题，导致行业产品质量参差不齐，高端应用领域需依赖进口原料；本次修订将解决上述问题，完善标准技术体系，规范市场秩序。

试验验证分析

3.1化学成分

阳极纯铜粒的化学成分应符合GB/T5231规定。目前，市场需求的阳极纯铜粒的牌号主要有T1(T10900)、T2(T11050)，铜粒的成分实测统计见下表。

T1的实测化学成分统计
	元素
	Cu+Ag
	P
	Bi
	Sb
	As
	Fe
	Ni
	Pb
	Sn
	S
	Zn
	O

	标准值/%
	≥99.95
	≤0.001
	≤0.001
	≤0.002
	≤0.002
	≤0.005
	≤0.002
	≤0.003
	≤0.002
	≤0.005
	≤0.005
	≤0.02

	实际值/%
	99.967～99.978
	0.00048～0.00062
	0.0002～0.00044
	0.0001～0.0017
	0.0001～0.0017
	0.0012～0.0025
	0.0001～0.0016
	0.00012～0.0018
	0.0001～0.0012
	0.0001～0.0021
	0.0001～0.0007
	0.0008～0.0015

	统计数/个
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231

	合格数/个
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231
	231

	合格率/%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%


T2的实测化学成分统计
	元素
	Cu+Ag
	Bi
	Sb
	As
	Fe
	Pb
	S

	标准值/%
	≥99.90
	≤0.001
	≤0.002
	≤0.002
	≤0.005
	≤0.003
	≤0.005

	实际值/%
	99.924～99.947
	0.0002～0.00044
	0.001～0.0017
	0.0007～0.0012
	0.0020～0.0054
	0.0008～0.0022
	0.0008～0.0021

	统计数/个
	263
	263
	263
	263
	263
	263
	263

	合格数/个
	263
	263
	263
	263
	260
	263
	263

	合格率/%
	100
	100
	100
	100
	98.86
	100
	100


化学成分的检测按照GB/T 5121《（所有部分）铜及铜合金化学分析方法》、YS/T 482《铜及铜合金分析方法 火花放电原子发射光谱法》。仲裁时按照GB/T 5121《（所有部分）铜及铜合金化学分析方法》进行。由上表可知，TI、T2铜粒成分控制稳定，Cu+Ag、P、Bi、Sb、As、Fe、Ni、Pb、S、Zn、O等元素含量均在GB/T5231标准指标要求范围内，合格率在99.83%以上。
3.2外形尺寸及其允许偏差

（1）直径允许偏差

阳极纯铜粒直径检测数据情况见表3，铜粒直径允许偏差样品统计数530个，合格数527个，合格率99.43%，由统计数据计算可知，铜粒直径允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，允许偏差指标制定合理。
表3 阳极纯铜粒直径检测数据统计表
	直径mm
	直径允许偏差mm
	直径允许偏差实测值mm
	统计数
	合格数
	合格率，%

	3～6
	± 0.20
	-0.12～+0.22
	150
	148
	98.67

	＞6～12
	± 0.30
	-0.22～+0.28
	200
	200
	100 

	＞12～16
	± 0.40
	-0.32～+0.41
	180
	179
	99.44

	小计
	
	
	530
	527
	99.43


长度允许偏差

铜粒长度检测数据统计情况见表4，铜粒长度允许偏差样品统计数554个，合格数550个，合格率99.28%，由统计数据计算可知，铜粒宽度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，允许偏差指标制定合理。
表4 阳极纯铜粒长度检测数据统计表

	长度mm
	直径允许偏差mm
	直径允许偏差实测值mm
	统计数
	合格数
	合格率，%

	3～10
	± 2
	－1.1～2.1
	180
	178
	98.89

	＞10～50
	± 2
	－0.9～1.9
	204
	204
	100 

	＞50～100
	± 3
	－1.5～3.2
	170
	168
	98.82

	小计
	
	
	554
	550
	99.28


切斜度允许偏差

铜粒切斜度检测数据统计情况见表5，铜粒切斜度允许偏差样品统计数611个，合格数608个，合格率99.51%，由统计数据计算可知，铜粒切斜度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，允许偏差指标制定合理。
表5 阳极纯铜粒切斜度检测数据统计表
	直径mm
	直径允许偏差mm
	直径允许偏差实测值mm
	统计数
	合格数
	合格率，%

	3～6
	≤1.0
	0.5～+0.18
	203
	201
	99.01

	＞6～12
	≤1.5
	-0.22～+0.28
	240
	240
	100

	＞12～16
	≤2.0
	-0.32～+0.40
	168
	167
	99.40

	小计
	
	
	611
	608
	99.51


3.3 力学性能指标确定依据

铜粒抗拉强度检测数据统计情况见表6、表7，数据分布直方图如图3-1、图3-2所示：


表6    H04  直径3～6mm抗拉强度、频数和频率分布表
	组号
	区间
	组中值X’i
	频数 ni
	频率 fi

	1
	261-269
	265
	1
	0.52%

	2
	269-277
	273
	3
	1.56%

	3
	277-285
	281
	48
	25.0%

	4
	285-293
	289
	97
	50.52%

	5
	293-301
	297
	42
	21.88%

	6
	301-309
	305
	1
	0.52%

	合计
	
	
	192
	


[image: image1.png]261 269 277 285 293 301

HihIsEE/MPa





图3-1  H04  直径3～6mm抗拉强度 分布直方图
由图表可知，性能检测192项。该产品技术指标：抗拉强度Rm≥275MPa，指标在此范围内的达到97.40%，产品工艺成熟，指标制定合理。
表7   H04  直径6～16mm抗拉强度、频数和频率分布表

	组号
	区间
	组中值X’i
	频数 ni
	频率 fi

	1
	281-286
	283.5
	1
	0.55%

	2
	286-293
	289.5
	3
	1.65%

	3
	293-297
	295.0
	52
	28.57%

	4
	297-301
	299.0
	83
	45.60%

	5
	301-305
	303.0
	42
	23.08%

	6
	305-309
	307.0
	1
	0.55%

	合计
	
	
	182
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图3-2  H04  直径6～16mm抗拉强度 分布直方图

由图表可知，性能检测182项。该产品技术指标：抗拉强度Rm≥290MPa，指标在此范围内的达到97.25%，产品工艺成熟，指标制定合理。

（四）标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益

4.1先进性、创新性

本标准在原标准的基础上，增加了阳极纯铜粒外形尺寸范围，修订后的标准规范了外形尺寸控制指标，细化了力学性能要求，结合客户的实际需求不断在优化完善，满足国内高端制造业的应用需求，提升了我国阳极纯铜粒行业的标准水平，具有较高的先进性，标准实施后，将推动行业内落后产能淘汰，促进生产企业升级工艺，提升产品质量，替代部分高端应用领域的进口阳极铜，满足高端制造业对基础铜原料的质量需求，规范行业市场秩序，推动阳极纯铜粒行业高质量发展，具有明显的创新性。

4.2经济效益

（1）对生产企业：标准的实施将引导企业升级生产工艺，提升产品附加值，高一致性的阳极纯铜粒产品市场售价较普通产品更高，企业盈利能力将显著提升；同时，统一的标准将减少企业因质量标准不明确产生的生产和贸易成本。

（2）对下游企业：高质量的阳极纯铜粒将提升下游电镀、电解产品的质量稳定性，降低生产过程中的原料损耗和次品率，减少生产成本，提升下游产品的市场竞争力。

（3）行业整体：标准实施后将推动行业产业结构优化，提升行业整体经济效益，预计行业内高端产品市场占比将提升 30% 以上，行业整体产值年增长约 5%。
4.3社会效益

（1）推动行业技术进步：标准的技术指标将成为行业技术升级的导向，促进企业加大研发投入，提升有色金属基础原料的生产技术水平。

（2）保障高端制造业发展：为电镀、电子、高端装备制造等行业提供高质量的基础铜原料，助力国内高端制造业突破原料瓶颈，提升我国制造业整体竞争力。

（3）规范市场秩序：统一的质量标准将减少市场上低质产品的流通，避免恶性价格竞争，保障供需双方的合法权益，促进行业健康有序发展。

（4）提升行业国际竞争力：修订后的标准指标对标国际先进水平，将推动我国阳极纯铜粒产品出口，提升在国际市场的竞争力。

4.4 生态效益

修订后的标准推动生产企业升级工艺，采用更先进的精炼、成型技术，生产过程中的原料损耗、污染物排放将显著降低；同时，高质量的阳极纯铜粒在下游应用中溶解更充分，无掉渣、无钝化，减少了原料浪费和废弃物产生，符合绿色低碳、节能减排的行业发展方向，预计行业整体单位产品能耗将降低 3%～5%，污染物排放减少 4%～6%。

四、与国际标准和国外先进标准技术内容的对比
截至目前（2026年9月）尚‌无完全对应的国际标准‌（如ISO
标准）直接对标。

经查询，国外没有只有我国有阳极纯铜粒专用技术标准GB/T 912《阳极纯铜粒》，该标准是根据市场和用户对阳极纯铜粒的特殊要，结合目前实际生产情况制定，未采用国际或国外先进标准。

以国际标准为基础的起草情况以及是否合规采用国际国外标准、未采用国际标准的原因
    截至目前（2026年9月）尚‌无完全对应的国际标准‌（如ISO标准）直接对标。
与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准符合现行法律、法规的要求，并于其他同类国家标准、国家J用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。
重大分歧意见的处理经过和依据
暂无。

八、涉及专利的有关说明
本标准不涉及任何专利问题。
九、实施国家标准的要求以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
（1）组织措施：标准发布后，由全国有色金属标准化技术委员会牵头，联合本标准编制组单位，组织行业内生产、使用、检测单位开展标准宣贯培训，解读标准核心条款、技术指标和试验方法，确保行业内各单位准确理解和执行标准；同时建立标准实施反馈机制，收集标准实施过程中的问题和建议，为后续标准维护提供依据。

技术措施：编制组单位将公开标准相关的试验方法指导资料，为行业内企业提供检测技术支持；鼓励行业内检测机构开展标准符合性检测服务，为企业产品质量检验提供第三方技术支撑；推动生产企业升级生产工艺，配套先进的检测设备，确保能够达到修订后标准的技术指标要求。

（3）过渡办法：建议本标准发布后设置6 个月的过渡期，自 2027 年 1月 30日起正式实施。过渡期内，行业内生产企业可完成工艺升级、设备改造和人员培训，下游企业可完成原料采购标准的调整，确保标准平稳实施。本标准正式实施之日起，代替 YS/T 912-2013《阳极纯铜粒》。

十、其他应当说明的事项。
无。
《阳极纯铜粒》编制组

                          2026年8月26日
可修改。


全文首级标题固定，不可修改。


增加T1、T2化学成分统计表


是否有其他国外标准


该段描述供参考。还需要补充标准水平分析





