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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件代替GB/T 26932—2011《充电电池废料废件》，与GB/T 26932—2011相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：  

a）更改了术语和定义内容（见第3章，2011年版的第3章）；
b）更改了分类要求（见4.1，2011年版的4.1）；
c）增加了分级要求（见4.2）；

d）更改了技术要求（见第5章，2011年版的4.2）；

e）更改了试验方法（见第6章，2011年版的第5章）；

f）更改了取样与制样方法（见7.4，2011年版的6.3）；

g）增加了判定规则（见7.5）；

h）更改了包装、标志、运输和贮存和随行文件要求（见第8章，2011年版的第7章）；

i）增加了安全与环保要求（见第10章）。
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充电电池废料废件
1 范围

本文件规定了充电电池废料废件的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存及随行文件和订货单内容等。

本文件适用于各生产工序、使用过程及流通领域产生的充电电池废料废件。
2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 12463  危险货物运输包装通用技术条件

GB/T 36576-2018  废电池分类及代码

GB/T 36576 废电池分类及代码

GB/T 5124.1 硬质合金化学分析方法 总碳量的测定 重量法

GB/T 5124.3 硬质合金化学分析方法 第3部分：钴量的测定 电位滴定法

GB/T 15555.10 固体废物 镍的测定 丁二酮肟分光光度法

GB/T 20155 电池中汞、镉、铅含量的测定

GB/T 20975.3 铝及铝合金化学分析方法 第3部分：铜含量的测定

GB/T 20975.5 铝及铝合金化学分析方法 第5部分：硅含量的测定

GB/T 20975.9 铝及铝合金化学分析方法 第9部分：锂含量的测定 火焰原子吸收光谱法

GB/T 20975.12 铝及铝合金化学分析方法 第12部分：钛含量的测定

GB/T 20975.28 铝及铝合金化学分析方法 第28部分：钴含量的测定 火焰原子吸收光谱法

GB/T 20975.34 铝及铝合金化学分析方法 第34部分：钠含量的测定 火焰原子吸收光谱法

3 术语和定义

下列术语与定义适用于本文件。

3.1

充电电池 rechargeable battery

可反复充放电循环使用的电池或电池组，也称二次电池、蓄电池。包括锂离子电池、铅酸蓄电池、镍氢电池和镍镉电池、钠离子电池以及其他碱性铁镍、锌镍、锌锰、锌银等便携式可反复充放电循环电池及电池组。
3.2

充电电池废料 rechargeable battery scraps 
充电电池生产、加工过程中产生的不合格品、边角料、残次品、副产物，以及报废后经拆解、破碎处理，无法直接再利用、进入再生利用环节的物料。

3.3

充电电池废件 rechargeable battery parts

报废的完整电芯、模组、电池包及配套结构件、电气件等，丧失原有使用功能且不具备再利用价值，直接用于再生利用的废部件。
3.4
边角料 scraps material

充电电池加工生产过程中，在核定的单位耗料量内产生的，没有完全消耗掉的，无法再用于加工该 充电电池或其元（器）件、零（部）件的废、碎料及下脚料。

3.5
废极片料 electrode scraps

废弃充电电池正极片、负极片的废碎料。
4 分类与分级
4.1 分类
充电电池废料和废件按照其状态性质和来源分为3类，每类分为不同组，其中部分内容参照GB/T 36576，见表1所示。

表 1 充电电池废料废件的分类
	类别
	组别
	要求

	Ⅰ类：废旧充电电池a
	废旧铅酸蓄电池
	废铅酸电池，无明显夹杂物

	
	废旧锂电池
	包括废钴酸锂电池、废锰酸锂电池、废镍钴锰酸锂电池、废镍钴铝酸锂电池、废磷酸铁锂电池、废钛酸锂电池、等其他锂离子电池等，无明显夹杂物

	
	废旧镍氢电池
	不应夹杂废旧镍镉电池等属于危废的废旧电池，无明显夹杂物

	
	废旧镍镉电池
	无明显夹杂物

	
	废旧钠电池
	包括钠硫电池、钠盐电池、有机系钠离子电池、水系钠离子电池等，无明显杂物

	
	其他类
	上述体系以外的废旧充电电池，无明显杂物

	Ⅱ类：充电电池废料b
	废极片料
	包括充电电池废正极片、负极片等
1级：同一类型，且标明极片料类型，无其他夹杂物
2级：不同类型，无其他夹杂物

	
	边角料
	包括正极边角料、负极边角料、冲边料等
1级：同一类型，且标明边角料类型，无其他夹杂物 
2级：不同类型，无其他夹杂物

	
	废外壳
	包括电池废旧钢壳、铝壳、塑料外壳、帽、极柱等及其废碎料 
1级：金属外壳废料，无其他夹杂物
2级：塑料外壳废料，无其他夹杂物
3级：混合外壳废料，无其他夹杂物

	
	废隔膜
	由充电电池废旧隔膜构成
1级：同一类型，且标明隔膜类型，无其他夹杂物
2级：不同类型，无其他夹杂物

	
	其他废件
	充电电池其他废件

	Ⅲ类：充电电池废原材料
	废电池正极料
	包括废钴酸锂、废镍钴锰酸锂、废锰酸锂、废镍钴铝酸锂、废钠离子材料等

	
	废电池负极料
	包括废锂、废石墨、废铂、废硬碳、废聚合物、废硅碳材料、废N型半导体材料，如硒化镉、氮化镓、三元化合物等

	
	废含镍化合物
	包括废镍粉、废氢氧化镍等

	
	废镍材
	包括废多孔镍（泡沫镍）、废镀镍钢带（镍带）、废镍网等

	
	废含镉物料
	废氧化镉（海绵镉）

	
	其他废原材料
	充电电池其他废原材料

	a 第I类电池废料的分组可参考附录A。
b同一类型是指废料主成分相同。


4.2 分级

针对主流品类充电电池废料，按有价金属含量、有害杂质水平与利用价值划分品质等级。各品类分级规则如下：

4.2.1 锂离子电池正极废料分级

按正极活性物质中有价金属含量分为三个等级，分级指标见表 2。

表2 锂离子电池正极废料分级要求

	品级
	有价金属总含量（干基）
	适用体系说明

	Ⅰ级
	≥45%
	钴酸锂、高镍三元体系等高价值正极废料

	Ⅱ级
	30%～45%
	普通三元、锰酸锂体系正极废料

	Ⅲ级
	10%～30%
	磷酸铁锂、低含量混合正极废料


4.2.2 其他品类分级

铅酸蓄电池、镍氢电池、钠离子电池废料的分级指标，分别对应其主金属含量与杂质水平，由供需双方参照本文件原则约定，或按对应专项标准执行。
5 技术要求
5.1 通用要求

5.1.1废料废件应来源清晰、品类明确，不同电池体系的废料不得混装混放；

5.1.2不得混入密封容器、医疗废物和带有放射性物品等其他危险废物、生活垃圾、建筑垃圾及其他与电池无关的外来杂质，外来杂质总质量占比不应超过 1%；

5.1.3废料废件应无明显大面积电解液泄漏、无严重腐蚀渗漏，高风险品类应采取防短路、防泄漏预处理。

5.2 有害杂质限量
不同品类废料中重金属、腐蚀性组分等有害杂质应符合对应环保管控要求。其中锂离子电池废料中氟、氯等有害杂质含量应满足下游再生利用工艺环保要求，具体限值可由供需双方约定。
5.3 安全属性要求

5.3.1带电电芯类、模组类废料交付时应进行放电预处理，残余电压应不超过 1V；特殊场景下未完全放电的废料应明确标注并采取绝缘防护措施；

5.3.2含电解液的液态、半固态废料应采用密封容器盛装，无渗漏、无泄漏；

5.3.3易燃易爆组分含量较高的废料，应采取惰性气体保护或阻燃封装措施。
5.4 分品类专项要求

各品类充电电池废料废件的专项成分指标、品质参数，可由供需双方根据利用工艺约定，或参照对应品类的专项技术标准执行。
5.5 充电电池废料废件表面的污泥、杂物应清除。
5.6 需方有其他特殊要求时，由供需双方协商确定，并在订货单中注明。
6 试验方法
6.1 外观与杂质检验
充电电池废料废件采用目视法检查外观状态、混装情况，外来杂质含量由供需双方协商确定并在订货单中注明，必要时采用筛分、分拣法测定杂质占比。
6.2 化学成分分析
6.2.1锂离子电池废料中有价金属及有害杂质含量，按 GB/T 34697 规定的方法进行测定；

6.2.2铅酸、镍氢等其他体系电池废料的化学成分分析，可按GB/T 5124.1、GB/T 5124.3、GB/T 15555.10、GB/T 20155、GB/T 20975.3、GB/T 20975.9、GB/T 20975.12、GB/T 20975.28、GB/T 20975.34、GB/T 20975.9的规定执行；

6.2.3暂无对应标准方法的项目，未确定分析方法时，可采用经供需双方确认的检测方法。
7 检验规则
7.1检查和验收
7.1.1 充电电池废料废件应由供方技术监督部门或第三方检验，产品质量应符合本文件及订货单规定。
7.1.2 需方可对收到的充电电池废料废件按照本文件或订货单的规定进行检验，如检验结果与本文件不符时，应单独封存，并在收到之日起30天内向供方提出，由供需双方协商解决。
7.2 组批
充电电池废料废件应成批提交检验，每批应由同一类别、同一组别、同一级别的充电电池废料废件组成。不同品类、不同品级物料不得混批检验。

7.3 检验分类

检验分为出厂检验与型式检验，检验项目包括外观、品类一致性、杂质含量、主要化学成分、残余电压、泄漏情况等。

7.4 取样与制样

7.4.1按批次、同品类、同品级物料组批取样；

7.4.2粉料、极片类采用多点取样法，电芯、模组类采用随机抽样法；

7.4.3样品制备应保证代表性，避免交叉污染，待测样品应密封保存并做好安全防护。
7.5 判定规则

7.5.1检验项目全部符合本文件要求时，判定该批产品合格；

7.5.2安全属性指标（残余电压、电解液泄漏）不合格时，直接判定该批不合格，不得复验；

7.5.3化学成分、杂质等一般指标不合格时，可加倍取样对不合格项进行复验，复验仍不合格则判定该批不合格。

7.6 异议处理

供需双方对检验结果有异议时，可共同委托第三方权威检测机构进行仲裁检验，仲裁结果为最终判定依据。
8 包装、标志、运输和贮存和随行文件
8.1 包装、标志、运输和贮存
充电电池废料废件的包装、标志、运输和贮存按照GB 12463的规定进行。

8.4 随行文件
每批充电电池废料废件应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
a）产品信息卡：
•  充电电池废料废件类别、组别、级别；

•  产品的技术参数；

•  产品特点（包括制造工艺及原材料的特点）；

•  产物产出工序；

•  报废原因；

•  化学危害及应急处置方法；
•  检验项目及其结果或检验结论；

•  批号及批重；

•  检验日期；

•  检验员签名或盖章；

b） 产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；

c） 其他需要补充的内容。

9 订货单

需方可根据自身的需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出如下内容：
a）产品名称；
b）充电电池废料废件类别、组别、级别；
c）主要成分及杂质成分；
d）外形尺寸；
e）重量；
f）本文件编号；
g）其他需要协商或增加的文件以外要求的内容。

10 安全与环保要求

10.1充电电池废料废件收集、装卸、贮存、运输全过程应遵守安全生产与环境保护相关法律法规，操作人员应经过专业培训并配备相应防护用品；

10.2锂离子电池废料应采取防短路、防挤压、防高温措施，避免引发热失控起火、爆炸；

10.3电解液泄漏、物料起火等突发事件应按专项应急预案处置；

10.4废料废件再生利用过程应符合国家污染防控要求，废气、废水、废渣应达标排放。

附 录 A

（资料性）

充电电池废料废件分类指导与说明

充电电池废料废件分类指导与说明见表A.1。

表A.1  充电电池分组指导与说明

	常见电池标识
	常见形状
	主要用途

	铅酸蓄电池；Lead acid battery
	以矩形为主
	①起动型：主要用于汽车、摩托车、拖拉机、柴油机等起动和照明；②固定型：主要用于通讯、发电厂、计算机系统作为保护、自动控制的备用电源；③牵引型：主要用于各种蓄电池车、叉车、铲车等动力电源； ④铁路用：主要用于铁路内燃机车、电力机车、客车起动、照明之动力； ⑤储能用：主要用于风力，太阳能等发电用电能储存

	锂离子电池；Lithium ion battery (cell)
	卷式圆柱形、电芯式圆柱形、扣式和方形及软包等
	主要用于手机、相机、便携式计算机（PDA)、MP3等3C数码产品及电动汽车、低速电动车、重型卡车、工程机械、通信设备、卫星、导弹、鱼雷、储能、船舶等其他领域

	镍氢；Ni-MH或 MH-Ni
	圆柱形、矩形和扣式等。多以圆柱形存在
	主要用于便携式电子仪器，仪表，移动通信设备、摄像机、笔记本式计算机及各种视听设备

	镍镉；Ni-Cd
	方形，圆柱形、扣式等。以圆柱形和扣式较为常见
	①圆柱密封式镉镍电池主要用于电动工具、剃须器等便携式电器； ②小型扣式镉镍电池主要用于小电流、低倍率放电的无绳电话，电动玩具等；③方形盒式镍镉电池常用于通讯、照明、启动、动力等直流电源

	钠电池；Sodium ion battery
	圆柱、方形、软包等
	主要用于低端电动汽车、智能电网、工业机器人、无人机、电动工具等
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