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一、工作简况
1.1任务来源
国家标准GB/T 26932-2011《充电电池废料废件》是2011年7月19日发布、2012年5月1日实施的，之后一直沿用至今。2025年对该标准进行复审后，认为标准的适用范围不能够覆盖当前新产品、新工艺、新技术或新服务，需要更新修订，遂提交修订计划至全国有色金属标准化技术委员会，并开展修订研究工作。本项目是根据国家标准化管理委员会关于下达2025年第七批推荐性国家标准计划和相关推荐性国家标准外文版计划（国标委发〔2025〕43号），计划编号：20253769-T-610，项目名称：《充电电池废料废件》。标准性质：推荐性国家标准；制修订：修订，项目周期：16 个月；主要起草单位：武汉动力电池再生技术有限公司、广东邦普循环科技有限公司等。计划应完成时间：2026年12月。
1.2立项目的和意义
1.2.1 立项目的
GB/T 26932-2011《充电电池废料废件》自2012年实施以来，在规范早期充电电池废料废件的回收、贸易与利用方面发挥了基础性作用。但随着我国新能源产业爆发式发展，充电电池的品类结构、产生规模、应用场景均发生了根本性变化，现行标准已难以适配产业发展与行业监管需求，亟需通过修订完善技术内容，具体立项目的如下：
（一）拓展标准覆盖范围，适配产业结构升级
现行标准制定阶段，我国充电电池产业以铅酸蓄电池、镍镉、镍氢电池为主体，锂离子电池市场占比低、退役规模小。近年来，新能源汽车、新型储能、消费电子产业高速发展，锂离子动力电池、储能电池已成为充电电池核心品类，废旧电池产生量呈爆发式增长。据统计，2025年我国新能源汽车废旧动力电池综合利用量已超过40万吨，同比增长32.9%，预计2030年当年废旧动力电池产生量将突破100万吨。与此同时，钠离子电池、半固态电池等新型技术路线逐步产业化，废料品类持续拓展。
现行标准未涵盖锂离子电池等主流新型充电电池的废料废件，分类体系、技术指标、检验方法均基于传统电池体系设置，与当前产业结构严重脱节。本次修订将拓展标准适用范围，补充锂离子电池、钠离子电池等新型充电电池废料废件的分类、技术要求与试验方法，全面覆盖当前主流充电电池品类，适配产业发展需求。
（二）衔接政策法规要求，落实全链条管理部署
近年来，我国相继修订《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》，出台《新能源汽车废旧动力电池回收和综合利用管理暂行办法》《“十五五”碳达峰行动方案》《循环经济发展“十五五”规划》等一系列法律法规与政策文件，明确了废旧电池全生命周期管理、生产者责任延伸、溯源管理、污染防控、资源循环利用等一系列监管要求。
现行标准发布时间较早，相关技术内容未与现行监管制度充分衔接，难以支撑政策落地实施。本次修订将把国家政策与监管要求转化为可量化、可执行的技术条款，打通政策要求与产业实践的衔接通道，为废旧充电电池全链条监管提供标准化技术支撑。
（三）统一分类分级规则，规范市场流通秩序
当前充电电池废料废件回收与贸易环节缺乏统一的分类分级标准，不同主体对废料品类、品级的判定口径不一致，导致交易过程中品质争议频发、定价体系混乱，同时滋生了混装混运、以次充好、非法拆解等行业乱象，既增加了产业链交易成本，也带来了安全环保隐患。
本次修订将细化充电电池废料废件的分类维度，按电池体系、产生来源、品质状态、杂质含量等建立分级体系，明确核心化学成分、有害杂质限值、外观状态等质量指标，统一检验方法与判定规则，规范包装、标志、运输、贮存要求，为回收、贸易、加工利用各环节提供统一的技术依据，营造公平规范的市场流通秩序。
（四）补齐安全环保短板，防范行业风险隐患
充电电池废料尤其是锂离子电池废料，具有电解液腐蚀性、残余电能易引发短路起火、热失控爆炸等安全风险，同时含有重金属、氟化物等有毒有害物质，环境风险突出。现行标准制定时锂电池应用规模有限，未针对高风险电池废料设置专项安全分类、污染防控、储运安全要求，已无法适应当前安全环保监管需求。
本次修订将补充不同品类废料的安全属性划分、有害物质限量、储运安全防护等技术要求，从源头规范废料废件的收集、暂存、转运环节的安全环保管理，防范安全事故与环境污染风险，保障从业人员职业健康与生态环境安全。
（五）强化标准协同配套，完善标准体系建设
目前我国已陆续发布废旧电池回收技术规范、动力电池拆解利用、再生产品质量、污染控制等 20 余项国家标准，覆盖了回收、拆解、再生、污染防控等多个环节中国。《充电电池废料废件》作为废旧电池产生源头与流通环节的基础通用标准，现行版本与后续发布的上下游标准在术语定义、分类口径、技术要求等方面衔接不足，影响了标准体系的整体效能。
本次修订将做好与GB/T 39224《废旧电池回收技术规范》、GB/T 33598 系列车用动力电池回收利用标准、危险废物鉴别相关标准的协调衔接，统一技术口径，形成“产生源头- 回收流通-加工利用- 污染防控”全链条协同的标准体系，提升标准体系的系统性与适用性。
1.2.2 立项意义
（一）保障战略资源供给，支撑双碳与循环经济发展
充电电池废料中富集锂、钴、镍、铜等战略性关键金属，是“城市矿产”资源的重要组成部分。标准化、规范化的废料废件管理，能够显著提升回收利用效率与金属回收率，扩大再生资源供给规模，降低我国对原生矿产的对外依存度，保障新能源产业链供应链自主可控与安全稳定。同时，规范化的回收利用可大幅降低电池全生命周期碳排放，助力碳达峰碳中和目标实现，支撑我国绿色低碳循环经济体系建设。
（二）引导产业规范升级，推动行业高质量发展
本标准的修订实施将明确充电电池废料废件的质量门槛与合规要求，引导回收利用企业加大技术改造与规范化投入，淘汰工艺落后、环保安全不达标的市场主体，推动行业集中度提升与技术进步，培育规模化、集约化的龙头企业。同时，统一的质量标准将稳定上下游贸易预期，降低交易成本，构建规范有序的产业生态，为新能源汽车、新型储能等下游战略性产业提供稳定、合规的再生原料保障，支撑我国新能源产业高质量可持续发展。
（三）提升行业治理能力，强化安全环保管控
本标准作为废旧充电电池领域的基础通用标准，将为生态环境、市场监管、应急管理等部门的监督执法、行业管理提供明确的技术判定依据，解决监管过程中标准依据不足、判定口径不一的问题，提升行业治理效能。同时，标准中安全、环保相关技术要求的落地，将从源头减少非法拆解、违规倾倒、不规范储运带来的环境与安全风险，有效防范锂电池热失控、重金属污染等突出问题，助力生态环境保护与安全生产治理。
（四）完善标准体系布局，增强国际产业话语权
本次修订将填补我国新型充电电池废料基础标准空白，构建覆盖全品类、全流程的充电电池废料标准体系，完善我国废旧电池回收利用标准顶层设计。同时，标准技术指标将对接欧盟电池法规等国际先进规则，提升我国电池回收利用产业的规范化水平与国际竞争力，支撑我国电池产业深度参与全球循环供应链，推动中国标准走向国际，增强我国在全球电池回收利用领域的标准话语权与产业影响力。
1.3主要参加单位和工作成员所做的工作
1.3.1 主要参加单位情况
武汉动力电池再生技术有限公司作为标准的牵头单位，负责组织开展标准的修订工作，包括前期调研、文献查询、框架内容调整、技术分析等工作，同时积极组织标准的任务落实、讨论、预审、审查等会议，根据专家提出的意见，带领编制组成员单位认真细致修改标准文本，对标准的研制过程具有决定性贡献。
编制组成员还包括：浙江华友循环科技有限公司、宜昌邦普循环科技有限公司、杰瑞新能源再生循环科技有限公司、格林美股份有限公司、江西赣锋锂业集团股份有限公司、衢州华友资源再生科技有限公司、湖北睿勤新能源科技有限公司。
1.3.2 单位简介
1.3.2.1 武汉动力电池再生技术有限公司
武汉动力电池再生技术有限公司是格林美集团全资子公司，成立于2020年11月，董事长为张宇平。公司专注于动力电池回收利用领域，业务涵盖动力电池回收、拆解利用、梯次利用和粉料分选，构建了从电池回收到梯级利用的完整价值链。武汉动力电池再生技术有限公司在2025年获得国家级高新技术企业和国家级潜在独角兽企业称号，并入选2025年国家级重大环保技术装备创新任务揭榜挂帅入围单位。作为动力电池回收利用领域的专业企业，该公司构建了从电池回收到梯级利用的完整价值链，在行业规范化发展背景下展现出较强的合规管理和质量控制能力。
1.3.2.2 浙江华友循环科技有限公司
华友循环是华友一体化产业结构的联轴器，是增强客户粘性、打造闭环产业链的关键环节。公司着眼新能源汽车后市场服务、锂电池综合利用、湿法冶金等领域，创新打造“废料换材料”的商业模式，构建覆盖海内外的退役动力电池循环利用网络，致力于为全球客户提供安全、环保、高效的退役动力电池综合利用解决方案，推动绿色价值持续创造。
在全球资源约束趋紧与环境治理持续深化的背景下，构建绿色、安全、高效、可追溯的循环体系，已成为产业发展的必然选择。顺应这一趋势，华友循环依托华友钴业一体化产业链优势，打造覆盖回收网络、精细化拆解、预处理、湿法冶金及直接再生的全生命周期绿色价值链体系，实现退役动力电池从回收到高值化利用利用的高效衔接。针对CTP电池包拆解等行业痛点，公司联合德国Fraunhofer IPA开展技术攻关，持续开发绿色、安全、高效的先进拆解解决方案；同时，积极携手宝马、大众、奔驰等主流车企，探索整包储能应用场景。
面向未来，华友循环加快推进全球化“两步走”发展战略：一方面，围绕海外客户及中国出海企业需求，构建“属地预处理+印尼及中国冶金处理”的跨区域协同模式；另一方面，逐步推动各区域实现“废电池—材料”本地闭环运行。
目前，公司已在国内华东、西南、东北等重点区域建立完善的回收网络，并在亚太、欧洲及北美布局区域性回收与处理网络。通过持续打造“全球循环服务生态链”，华友循环正为全球客户提供兼具合规性与经济性的闭环解决方案，助力新能源产业高质量、可持续发展。
[bookmark: OLE_LINK1]1.3.2.3 宜昌邦普循环科技有限公司
宜昌邦普循环科技有限公司创立于2021年，聚焦回收、资源与材料三大业务板块。作为宁德时代新能源科技股份有限公司的控股子公司，邦普循环打造了上下游优势互补的电池全产业链循环体系，成为国际顶级汽车企业合作伙伴。通过独创的定向循环DRT核心技术体系，在全球废旧电池回收领域率先破解了“废料还原”的行业性难题。作为中国的国家标准制定单位，邦普已成为中国动力电池回收处理全流程的技术标杆。
1.3.2.4 杰瑞新能源再生循环科技有限公司
杰瑞新能源再生循环科技有限公司（简称“杰瑞再生循环”）是上市公司杰瑞股份的全资子公司，注册成立于2015年10月，注册地为山东省烟台市莱山区杰瑞路9号，注册资本10亿元。杰瑞循环主营锂风光资源循环、油泥资源化、土壤修复、污泥减量化四大核心业务，坚持以技术创新和装备制造为企业发展的核心竞争优势及关键支撑，以技术服务、运营服务为引领，致力于成为国内领先、国际知名的再生循环一体化解决方案提供商。业务开展模式多样，可提供技术研发、设计咨询、装备制造及销售、设备服务运营、资源循环工程服务等多元化合作。2022年，杰瑞再生循环自主研发的系列化核心技术装置，“退役锂电池模块化清洁高效分离关键技术与装备”通过中国环保机械行业协会科学技术成果鉴定，经由周全法院士领衔、行业7名专家联合组成的鉴定委员会评议，一致评定杰瑞循环的该项成果处于“国际领先”水平。
该套设备可以处理包含磷酸铁锂、三元锂电池在内的方形、圆柱、软包等废旧锂电池。采用柔性脱粉+机械脱粉的方式，实现黑粉从极片上高效脱离，同时避免过度破碎，提升回收纯度，黑粉回收率及回收纯度达98%；铜铝粒径均一及复选工艺实现铜铝分选效率高，纯度可达95%；全程负压控制，强化密封，实现0泄漏。同时，根据项目情况可以实现0.5t/h、1t/h、1.5t/h、2.0t/h不同处理能力的废旧锂电池资源化循环利用智能生产线。
2023年5月，锂电池资源化循环利用成套装备生产制造完成下线，同月，杰瑞循环在第四届新能源汽车及动力电池（CIBF2023 深圳）国际交流会展示了锂电池成套装备解决方案、以及自主研发的系列化核心技术。
2023年11月，由中国环保机械行业协会主办，杰瑞再生循环承办、上海有色网支持的“锂电池再生循环产业合作发展大会暨高端装备高峰论坛”召开，大会发布了杰瑞循环自主开发的锂电池资源化循环利用成套设备，以工程装备化，装备模块化，模块标准化，标准智能化的设计理念，推动工程项目从“工地建设”到“工厂智造”的跨越式发展。
2024年9月26日，杰瑞再生循环的子公司杰瑞绿色资源再生（郑州）有限公司开工仪式在郑州航空港区成功举办，标志着杰瑞的第一个自营的锂电池资源化循环利用示范工厂正式投产，现场跟业内多家企业签署战略合作协议，收到国内外客户广泛关注。2025年建设了甘肃酒泉锂电回收基地，2026年建设重庆和广州基地。
1.3.2.5格林美股份有限公司
格林美股份有限公司(下称“格林美”或“GEM”)是基于绿色生态制造(G-Green E-Eco M-Manufacture)的理想。由许开华教授于2001年12月28日在深圳注册成立，2010年1月登陆深圳证券交易所，股票代码 002340。截至 2020年末，公司总股本 47.84亿股，净资产136亿元，年产值 200余亿，在册员工近 5100 人。格林美是中国开采城市矿山资源第一股，位居深圳 100 强第 58 位、中国制造业企业 500 强、中国企业专利 500 强、中国环保上市企业5强等，是世界硬质合金材料产业链与新能源材料产业链的头部企业，是世界领先的废物循环企业与世界先进的绿色低碳产业代表。
格林美是“资源有限、循环无限”产业理念的提出者与中国城市矿山开采的先行者。20 年来，公司通过开采城市矿山与发展新能源材料，建立资源循环模式和清洁能源材料模式来践行推进碳达峰、碳中和目标。公司从攻克废旧电池回收技术开始，再到攻克电子废弃物绿色处理、报废汽车整体资源化回收技术以及动力电池材料的三元“核”技术等世界技术难题，突破性解决了中国在废旧电池、电子废弃物与报废汽车等典型废弃资源绿色处理与循环利用的关键技术难点，构建了世界先进的新能源全生命周期价值链、钴钨稀有金属资源循环再生价值链、电子废弃物与废塑料循环再生价值链等资源循环模式和新能源循环模式。十四五期间，格林美将以服务世界绿色低碳发展为使命，与全球上下游头部企业建立绿色供应链伙伴关系，让世界循环起来，履行全球绿色责任。坚守兑现习近平总书记对格林美指示的“把垃圾资源化，化腐朽为神奇”之嘱托，坚守“城市矿山+新能源材料”双轨驱动发展战略，开采城市矿山，发展新能源材料，全面推动碳达峰、碳中和，成为世界低碳产业中对中国国民经济发展与世界绿色发展产生积极影响的领袖级企业。
1.3.2.6 江西赣锋循环科技有限公司
赣锋循环科技是赣锋锂业集团(成立于2000年3月，是中国锂行业首家A+H上市公司（A股股票代码：002460；H股股票代码01772）。目前注册资金14.37亿元，在职员工14724人，总部位于新余国家高新技术产业开发区。赣锋锂业过近二十四年的快速发展，已成为我国“锂资源开发-锂盐材料深加工-金属锂冶炼-锂电池制造-退役锂电池循环回收”全链条布局的行业龙头企业，是中国最大的锂化合物生产商，世界最大的锂金属供应商。)全资子公司，成立于2016年1月，注册资本为10000万元，位于江西省新余市高新开发区南源大道608号，主要经营业务是新能源退役锂电池综合利用及金属废料综合回收，是国内最早建立退役锂电池回收体系的企业之一；工信部第二批符合《新能源汽车废旧动力蓄电池综合利用行业规范条件》名单企业；国内最大的磷酸铁锂电池回收企业，为电池生产商及电动汽车生产商提供了可持续的增值解决方案，推出新产品及新服务，形成了稳定、可持续的赣锋锂生态系统。
在产能方面，公司目前已建成废旧锂电池拆解基地两个（江西赣州全南县，四川达州市），主要是废旧锂电池系统， 模组，电池单体为对象，经拆解，分选得到黑粉，产能分别为10万吨/年。建成湿法回收基地两个（江西新余市），城东工厂以磷酸铁锂黑粉，三元废料为原料经过酸浸，除杂萃取，沉淀，干燥得到三元前驱体和锂盐。目前已形成三元前驱体18000 t/a，锂盐（LCE当量）10000吨能力。火田工厂为解决磷酸铁锂电池提锂残渣问题，实现磷酸铁锂电池全组分高值化回收，在新余马洪建设2万吨碳酸锂和8万吨磷酸铁项目，在2025年3月试生产。2025年公司再生处置废旧电池463吨、电芯极片等电池废料6190吨、黑粉8540吨，全年生产碳酸锂13282.53吨，磷酸锂7801吨，磷酸铁6663吨，全年营业收入86232.4万元。
在技术创新方面，企业高度重视科技创新活动，坚持高研发投入，2025年研发投入3309.329万元，荣获“国家专精特新小巨人”企业称号。目前拥有“江西省新能源汽车动力电池综合回收利用工程研究中心”、“新余市废旧锂电池综合回收工程技术研究中心”等科研平台；主持国家重点研发项目3项，省市级项目10余项；申请国家专利68项，获授权33项；荣获江西省科学技术奖一等奖1项，三等奖1项，中国有色金属工业科技技术奖一等奖2项，中国循环经济协会科技进步奖一等奖1项。同时，与清华大学、中科院过程所，中国石油大学，南昌航空大学，江西省智能研究院等单位在电池拆解，金属提纯等方面开展产学研合作。在磷酸铁锂提锂渣回收方面，我们开发了磷酸铁锂优先提锂，从提锂残渣中回收林磷铁制备电池级磷酸铁技术，实现了铁磷渣高值化利用。例如，同江西省智研院共同开发“废旧磷酸铁锂电池精深高值化利用技术”，规模化实现了废旧磷酸铁锂电池的精细拆分及再生利用。在废旧三元电池回收技术上，同清华大学，南昌航空大学开发了“无酸优先提锂”和“同萃同反”技术，现实了锂的优先浸出，镍钴金属同步分离。锂回收率达到90%，镍钴锰金属回收率98%以上。
1.3.2.7 衢州华友资源再生科技有限公司
衢州华友资源再生科技有限公司成立于2017年4月，位于衢州高新园区，注册资本11.08亿元。公司聚焦废旧动力电池回收、再生资源加工及锂电材料再造核心业务，以“柔性化自动拆解、绿色短流程化”冶炼技术对有价金属进行再生利用，具备危险废物经营资质，可规模化产出电池级碳酸锂、硫酸钴液、硫酸镍液、硫酸镍晶体等锂电核心原料。企业是工信部新能源汽车废旧动力蓄电池综合利用规范企业，是全球首个资源再生“零碳”工厂，是工业产品绿色设计示范企业、浙江省节水型企业、国家级绿色低碳工厂，打通废旧电池回收、资源化处理、材料再生全链条，是区域内新能源资源再生领域的核心骨干企业，助力新能源产业绿色低碳循环发展。
1.3.2.8 湖北睿勤新能源科技有限公司
湖北睿勤新能源科技有限公司，是广东在勤集团重点布局锂电循环产业链的核心实体，专业从事废旧锂电池资源化回收与再生材料制备，深耕退役动力电池“城市矿山”综合利用赛道。公司以各类废旧锂离子电池为核心原料，自主应用成熟现代湿法冶金分离技术，高效完成镍、钴、锰、锂、磷铁等战略有价金属的精细化分离提纯与定向材料再造，主营电池级硫酸镍、硫酸钴、硫酸锰等锂电正极核心原料，构建“废旧电池回收—有价金属提取—锂电材料再生”闭环循环体系。经营规模稳步攀升，企业盈利实现跨越式突破，2023年营业收入突破1亿元，2025年营收大幅增长至8亿元，经营质效持续向好。公司坚持创新驱动发展，近两年累计研发投入达0.36亿元；2026年计划新增研发投入0.68亿元，持续加码工艺迭代、新品开发与品质稳定性攻关，以技术创新夯实核心竞争壁垒。依托扎实研发积淀，公司斩获多项权威行业资质，25年获国家高新技术企业、湖北省绿色工厂、湖北省专精特新中小企业。知识产权布局持续完善，累计提交专利申请21件，其中发明专利6件，形成自主可控核心技术矩阵。企业全面落地标准化生产与环境管理体系，实现生产全流程安全、环保、合规运营；核心再生产品通过 UL 国际权威认证，品质对标原生矿产原料。
公司全程采用全再生原料制备工艺，深度践行循环经济与“双碳”发展理念，以低成本、低碳排、高资源利用率的再生材料供给，稳定赋能新能源汽车、储能、消费电子产业链绿色低碳升级，致力打造中部地区领先、具备全国辐射能力的锂电循环再生标杆企业。
1.3.3主要工作成员所负责的工作情况
本标准主要起草人及工作职责，见下表1。
表1 主要起草人及其工作职责
	起草人
	工作职责

	许开华、别传玉、张宇平
	牵头统筹标准起草，产品各项性能指标的调研、总结；标准文本和编制说明的撰写及组织协调

	鲍伟、肖巍
	

	王皓、崔璠
	1、参与电池废料标志、包装、运输领域数据调研工作
2、提供电池废料种类等相关核心信息，保障标准制定的科学性与实用性

	王奉刚、于群
	

	张坤、魏琼
	

	李强、杨慧琳
	

	章方灵、陈婷
	参与标准相关内容研讨，针对内容提出建设性意见

	耿才富、刘昆
	


1.4 主要工作过程
1.4.1预研阶段
武汉动力2024年2月份正式成立了由研发技术人员、标准研究人员等组成的标准编制工作组，确定了标准起草思路及任务分工，积极组织相关人员成立标准编制工作组，确认了各成员的工作任务和职责，制定了工作计划和进度安排，确定了编制原则。标准编制工作组通过查找、分析相关标准及文献，对充电电废料废件的实际情况进行了大量调研，对国内水平进行了充分论证。2024年3月，武汉动力电池再生技术有限公司向重金属分标准化委员会秘书处提交国家标准《充电电池废料废件》立项申请书。分别于2024年5月、2025年1月接到立项申请书修改意见。
1.4.2标准立项
全国有色金属标准化技术委员会于2024年在长沙召开标准论证会，本项目由重金属分标委会秘书处于2024年3月20日进行申报。2025年8月15日计划正式予以下达。为了更好地开展标准的修订工作，工作组成员在标准草案的基础上，于2025年1月底完成了文稿的修订工作。
1.4.3起草阶段
1.4.3.1第一次工作会议
于2025年12月1-4日，全国有色金属标准化技术委员会在厦门召开了第一次标准工作会议，会议中，标委会及现场专家主要讨论内容见表2。会后由标准主编单位根据会议内容进行修改。
表2  第一次工作会议讨论内容
	序号
	条款
	意见内容

	1
	标题
	现在文本废料废件的英文翻译为scraps,未体现废件的翻译内容

	2
	3 术语和定义
	充电电池废料废件的英文翻译scraps parts有明显机翻痕迹

	3
	表1 充电电池废料废件的分类
	Ⅰ类废旧充电电池中的燃料电池、太阳能电池、储能式电池的回收数据需要做企业调研

	4
	
	Ⅰ类废旧充电电池中前沿电池的组分要求得合乎实际技术现状

	5
	
	Ⅱ类充电电池废料中废极片料分级漏失

	6
	
	Ⅱ类充电电池废料中废外壳包括的内容缺少铜片

	7
	
	Ⅲ类充电电池废原材料需要根据Ⅰ类废旧充电电池的拆解物来罗列

	8
	5 技术要求
	5.2、5.3中成分检测、混入杂质要求、表面脏污等内容过于简单

	9
	6 试验方法
	充电电池成分分析方法按照的标准只有铝合金和硬质合金以及镍的内容

	10
	7.2 组批
	充电电池废料废件成批提交检测不合理

	11
	8.4 随行文件
	质量保证书斟酌是否需要添加，废料理论上不需要


1.4.3.2第二次工作会议

1.4.4征求意见阶段

1.4.5审查阶段

1.4.6报批阶段

二、编制原则、主要内容及其确定依据、修订前后技术内容的对比
[bookmark: OLE_LINK7]1、编制原则
本标准按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定编写，坚持以下原则。
（一）政策衔接，依法依规
严格对接《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》《中华人民共和国循环经济促进法》《新能源汽车动力蓄电池回收利用管理暂行办法》等法律法规，以及碳达峰碳中和、循环经济发展相关产业政策，将全生命周期管理、生产者责任延伸、污染防控、溯源管理等监管要求转化为可落地的技术条款，为行业监管与政策落地提供标准化支撑。
（二）立足产业，科学适用
以我国充电电池废料废件的产生规模、品类结构、回收利用技术水平的实际现状为基础，聚焦锂离子动力电池、储能电池等主流品类的核心需求，兼顾传统铅酸、镍氢电池品类，分类分级指标充分匹配回收、贸易、加工利用全链条的实操场景，确保标准科学合理、可落地、易执行。
（三）系统协调，体系协同
充分衔接我国废旧电池回收利用标准体系，与GB/T 33598《车用动力电池回收利用》系列标准、GB/T 39224《废旧电池回收技术规范》、GB 34330《固体废物鉴别标准 通则》等上下游标准，在术语定义、分类口径、检测方法、判定规则等方面保持统一，避免标准交叉矛盾，提升标准体系整体效能。
（四）安全优先，绿色低碳
将安全与环保要求贯穿标准全条款，针对锂离子电池等新型废料的热失控、电解液腐蚀等安全风险，设置专项安全指标与管控要求；明确有害物质限量与污染防控要求，防范环境风险；通过规范分类分级提升资源回收效率，降低电池全生命周期碳排放，支撑绿色低碳循环发展。
（五）适度前瞻，兼容创新
在立足当前产业实际的基础上，兼顾钠离子电池、半固态电池等新型储能电池的技术发展趋势，为未来新型电池废料的管理预留兼容空间，保障标准的时效性与适用性，支撑产业技术创新与升级。
2、 标准主要技术内容的确定依据
（1）范围：本文件规定了充电电池废料废件的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存及随行文件和订货单内容等。本文件适用于各生产工序、使用过程及流通领域产生的充电电池废料废件。本文件适用于各生产工序、使用过程及流通领域产生的充电电池废料废件。
（2） 术语与定义，按照现阶段充电电池技术发展现状和可预见的新型电池产品技术，增加了充电电池的定义范围。
（3） 电池体系分类：衔接 GB/T 39224-2020《废旧电池回收技术规范》、GB/T 44132-2024《车用动力电池回收利用 通用要求》中的品类划分口径，与汽车、有色行业现有标准术语保持统一；新增钠离子电池品类，契合我国新型储能电池产业化发展趋势，体现标准前瞻性。
（4） 产生来源分类（生产废料 / 退役废件）：参考 GB/T 45203-2024《锂离子电池用再生黑粉》、T/ATCRR 33-2021《废锂离子电池回收制黑粉》的原料来源划分方式，匹配回收行业“工厂料/退役料”的通用贸易分类惯例。
（5） 物理形态分类：基于国内主流拆解、再生工艺的进料形态差异制定，与破碎分选、湿法冶金等主流工艺的原料预处理要求完全匹配，符合行业加工与贸易的实操逻辑。
（6） 锂离子电池正极废料分级指标：分级框架依据 GB/T 45203-2024《锂离子电池用再生黑粉》的分级技术体系，结合上游废料产出品位与下游再生工艺的经济处理阈值，确定三级分级区间；指标阈值参考国内头部再生企业（邦普循环、格林美、华友循环等）的生产实测数据与原料采购分级标准，以及 T/CPCIF 0169-2021《锂电池废料回收产物 电极材料粉》等团体标准的行业实践；品级划分匹配主流湿法冶金工艺的经济效益节点：Ⅰ级对应高镍三元/钴酸锂等高价值原料，Ⅱ级对应普通三元体系，Ⅲ 级对应磷酸铁锂等低锂含量体系，符合产业实际定价与加工规律。 
（7） 通用要求（品类区分、杂质占比、外观要求）：外来杂质总质量占比≤1%：参考有色金属废料贸易的通用杂质管控要求，衔接 GB/T 45203-2024 中异物杂质的限量规定，同时匹配再生工艺的预处理负荷能力；禁止混装混放要求：依据《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》中分类收集、分类贮存的法定要求，同时契合不同电池体系再生工艺路线差异大、混料会大幅降低资源回收率的产业特性。
（8） 有害杂质限量：核心依据 GB 5085.3-2007《危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别》、GB 5085.6-2007《危险废物鉴别标准 毒性物质含量鉴别》中的毒性物质限值；氟、氯等工艺杂质限值，匹配 GB 30484-2013《电池工业污染物排放标准》的末端排放管控要求，同时参考下游再生企业的工艺耐受阈值，避免过高杂质导致环保处理成本失控。
（9） 外观与杂质检验：采用目视法结合筛分法，参考有色金属废料检验的通用方法，符合行业贸易现场验收的实操惯例，方法简单易行、成本可控，适配大宗废料的快速验收场景。
（10） 化学成分分析：锂离子电池废料核心元素检测优先引用 YS/T 1006《镍钴锰酸锂化学分析方法》系列、GB/T 23367《钴酸锂化学分析方法》系列等现行有色行业标准。上述方法经过长期工业验证，精密度与准确度满足贸易检验需求，同时与 GB/T 45203-2024《锂离子电池用再生黑粉》的检测方法体系保持口径统一；铅酸、镍氢等传统电池废料分别引用 GB/T 4103《铅及铅合金化学分析方法》、镍氢电池相关检测标准，沿用旧版标准成熟的检测路径；无对应国标方法的项目，明确供需双方确认机制，符合 GB/T 1.1-2020 中试验方法的选取原则。
（11） 取样与制样：通用规则参考 GB/T 2007.1《散装矿产品取样、制样通则》的散装物料取样原则，保障样品代表性；针对粉料、极片、电芯等不同形态物料制定差异化取样方案，结合电池废料物理特性制定，同时参考 GB/T 45203-2024中的取样制样要求，与下游再生原料的检验规则保持协同。
（12） 检验规则条款：组批规则延续 GB/T 26932-2011 旧版标准的组批原则，结合有色金属废料贸易通用惯例，明确 “同来源、同体系、同品级” 组批要求，避免混批导致检验结果失真。检验分类依据 GB/T 1.1-2020 中产品标准检验规则的编写规范，区分出厂检验与型式检验，项目设置覆盖质量、安全、环保核心维度。判定规则安全指标一票否决依据《中华人民共和国安全生产法》中安全风险管控的强制要求，结合电池废料热失控风险的突发性与危害性，明确残余电压、电解液泄漏等安全指标不合格直接判定批不合格、不得复验，守住安全底线；一般指标复验规则参考工业产品检验通用规则，兼顾供需双方权益，符合大宗商品贸易通行惯例，与旧版标准复验逻辑保持延续性。
（13） 产品信息卡的增加：依据最新工艺水平，删除了质量文件的说明。
在标准编制过程中，对国内电池产品的包装、运输、贮存情况开展了调研，共收集到了杰瑞新能源再生循环科技有限公司、衢州华友资源再生科技有限公司、浙江华友循环科技有限公司、江西赣锋循环科技有限公司、广东邦普循环科技有限公司、湖北睿勤新能源科技有限公司共计6家单位的信息反馈,反馈内容以锂电池为主。具体调研情况如下：
	公司
	产品
	种类
	拆解产物

	企业A
	锂离子电池
	主要为废磷酸铁锂电池；少量废钴酸锂电池、废镍钴锰酸锂电池、废镍钴铝酸锂电池；废磷酸铁锂极片等厂废
	铝外壳和铝极柱、铝粒、铜粒、铜极柱、磷酸铁锂电池粉

	企业B
	锂离子电池
	废旧锂电池包括废钴酸锂电池、废锰酸锂电池、废镍钴锰酸锂电池、废镍钴铝酸锂电池、废磷酸铁锂电池等
	电芯、含铝废铜、带铜废PVC塑料、含胶废铝、包/模组拆解废铝壳、废镀锌铜排、废铜排电缆/线缆、线束、轻薄料（铁皮、铁丝）、电芯拆解铝壳、铝塑膜、含铝塑料屑

	企业D
	锂离子电池
	废钴酸锂电池、废镍钴锰酸锂电池、废镍钴铝酸锂电池、废磷酸铁锂电池
	线束、塑料件、金属物（铜、铝和铁）、正负极片

	企业E
	锂离子电池
	废镍钴锰酸锂电池、废镍钴铝酸锂电池、废磷酸铁锂电池
	电池包外壳、BMS、控制线缆、正负极粉、铜粉、铝粉、隔膜

	企业F
	锂离子电池
	废镍钴锰酸锂电池、废镍钴铝酸锂电池、废磷酸铁锂电池
	


3、 修订前后技术内容的对比
主要技术内容：
a）更改了术语和定义内容；
b）更改了分类要求；
c）增加了分级要求；
d）更改了技术要求；
e）更改了试验方法；
f）更改了取样与制样方法；
g）增加了判定规则；
h）更改了包装、标志、运输和贮存和随行文件要求；
i）增加了安全与环保要求。
3、 试验验证分析、综述报告、技术经济论证、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益
1、试验验证分析和综述报告
（1） 项目的必要性阐述
本次修订《充电电池废料废件》国家标准，是顺应我国新能源产业格局变革、落实上位法律法规要求、破解行业发展痛点、完善废旧电池标准体系的迫切需求，具有显著的现实紧迫性与客观必要性，具体体现在以下六个方面：
1.1产业格局深刻变革，现行标准适用范围已严重脱节于产业实际
GB/T 26932-2011发布于我国充电电池产业以铅酸、镍镉、镍氢电池为主体的发展阶段。十余年来，我国新能源汽车、新型储能、消费电子产业爆发式增长，锂离子电池已成为充电电池产业的绝对主力，退役动力电池与生产废料产生量持续攀升。
当前锂离子电池废料已占充电电池废料总量的绝大多数，是回收利用产业的核心处理对象，但现行国家标准对该主流品类基本处于空白状态，导致占市场主体的充电电池废料长期缺乏统一的基础质量规范，回收、贸易、加工利用各环节无标可依，标准的产业基础性支撑作用已严重弱化。因此，必须通过标准修订拓展覆盖范围，补齐主流品类标准缺口，匹配我国充电电池产业的发展实际。
1.2上位法规政策持续升级，现行标准无法承接政策落地的技术支撑需求
近年来，我国相继修订《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》《中华人民共和国循环经济促进法》，出台《新能源汽车动力蓄电池回收利用管理暂行办法》《工业固体废物资源综合利用评价管理暂行办法》以及碳达峰碳中和、循环经济发展等一系列国家级政策文件，对废旧电池全生命周期管理、生产者责任延伸、溯源管理、污染防控、再生资源利用等提出了明确的法定要求与监管部署。
现行标准发布时间早，相关技术内容未与现行法律法规、监管制度形成衔接，既导致生态环境、工信、市场监管等部门开展监督执法时缺乏明确的技术判定依据，也造成市场主体合规运行缺少清晰的标准指引，政策落地存在明显的技术断层。因此，必须通过标准修订将上位法规与政策要求转化为可量化、可执行的技术条款，为行业监管与企业合规提供标准化支撑，保障相关制度有效落地。
1.3行业流通乱象与安全风险凸显，亟需统一标准规范市场、防控隐患
当前充电电池废料废件流通领域缺乏统一的分类分级与质量判定标准，不同市场主体对废料品类、品级的判定口径差异较大，导致贸易环节品质争议频发、定价体系混乱，显著增加了产业链交易成本。同时，行业内混装混运、以次充好、非法拆解等不规范行为普遍存在，严重扰乱市场秩序。
尤其锂离子电池废料带有残余电能，且电解液具有腐蚀性与易燃易爆特性，不规范的收集、暂存、转运与拆解极易引发热失控起火、爆炸等安全事故，同时重金属、氟化物等有毒有害物质的泄漏还会造成环境污染。现行标准制定时锂电池应用规模有限，未设置针对性的安全分类、污染防控、储运防护要求，无法有效约束市场行为、管控行业风险。因此，必须通过标准修订建立统一的技术规则，从源头规范市场流通秩序，防范化解安全与环境重大风险，保障行业健康有序运行。
1.4 战略资源循环需求紧迫，标准缺失制约资源利用效率与产业链安全
充电电池废料中富集锂、钴、镍、铜等战略性关键金属，是“城市矿产”的核心组成部分，也是保障我国新能源产业链供应链自主可控的重要再生资源。我国锂、钴等金属原生矿产对外依存度处于高位，资源安全供给压力持续加大，废旧电池再生利用已成为缓解资源约束的核心路径。
但由于缺乏统一的废料分级与质量标准，不同品质、不同体系的废料混同收集、混合处理，直接导致有价金属回收率偏低、资源浪费严重，同时再生原料品质波动大，难以稳定支撑下游再生利用产业规模化、精细化发展。因此，必须通过标准化手段实现废料分级分类管理，提升资源回收利用效率，扩大高品质再生资源供给规模，降低对原生矿产的依赖，支撑新能源产业链供应链安全稳定。
1.5标准体系存在断层，上下游协同不足，亟需夯实基础标准补齐体系短板
目前我国已陆续发布废旧电池回收技术规范、车用动力电池回收利用、锂离子电池废料化学分析、再生产品质量、污染控制等20余项国家标准，覆盖了回收、拆解、再生、污染防控等多个环节。但作为产业链源头的《充电电池废料废件》基础标准长期滞后，与上下游标准在术语定义、分类口径、质量指标、检验规则等方面衔接不畅。
标准断层直接导致回收端产出规格与利用端验收要求不匹配，全链条协同效率低下，废旧电池标准体系的整体效能未能充分发挥。因此，必须通过修订本标准，统一全行业基础技术口径，打通“产生源头—回收流通—加工利用—污染防控”全链条标准衔接，构建系统协调、衔接配套的废旧电池回收利用标准体系。
1.6国际规则加速迭代，绿色贸易壁垒加剧，亟需对标先进提升国际竞争力
全球新能源产业竞争已延伸至全生命周期与循环利用环节，欧盟电池法规等国际规则对电池回收利用率、再生材料含量、碳足迹、尽职调查等提出了严格的强制性要求，绿色贸易壁垒逐步形成。我国现行电池废料基础标准与国际先进规则存在明显差距，既不利于我国电池产业参与全球循环供应链竞争，也制约了中国标准的国际影响力输出。
因此，必须通过修订本标准，对接国际先进技术要求与管理理念，提升我国电池回收利用产业的规范化、国际化水平，增强我国在全球电池回收利用领域的标准话语权，支撑我国新能源产业高质量参与全球竞争。
（2） 项目的可行性阐述
2.1政策法规体系健全，标准修订具备充分的制度保障
当前我国已构建起覆盖法律、行政法规、部门规章、产业规划的多层级废旧电池管理政策体系，为本标准的修订提供了清晰的上位依据与制度支撑。《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》《中华人民共和国循环经济促进法》《中华人民共和国标准化法》等法律均对固体废物资源化利用、标准化建设提出明确要求，为本标准的修订方向与核心内容划定了法定框架。《新能源汽车动力蓄电池回收利用管理暂行办法》《工业固体废物资源综合利用评价管理暂行办法》《“十五五”循环经济发展规划》等政策文件，明确要求完善废旧电池回收利用标准体系、规范废料流通管理、提升资源利用效率，标准修订与国家战略导向高度契合，立项与实施均具备充足的政策支撑。国家标准化发展纲要、工业领域标准化提升计划均将新能源与循环经济领域标准列为重点建设方向，本标准修订符合国家标准制修订工作的整体部署，立项流程与编制要求均有章可循。
2.2产业实践基础雄厚，标准落地具备广泛的市场内生动力
我国充电电池与回收利用产业已进入规模化、规范化发展阶段，产业体量与运营经验足以支撑新标准的落地实施。我国已成为全球最大的充电电池生产国与应用市场，锂离子电池产能、新能源汽车保有量、废旧电池退役量均居全球首位。截至2025年，我国动力电池回收利用企业已超万家，建成了覆盖全国的回收服务网点与规模化拆解、再生利用产能，产业链条完整，产业运行模式成熟，具备执行统一分类分级标准的产业基础。经过十余年发展，回收、贸易、加工利用各环节企业已形成大量实操经验，头部企业普遍建立了企业内部的废料分类、质量检验与储运管控体系；行业协会也已发布多项相关团体标准，为国家标准的修订积累了丰富的实践素材与验证基础。产业链上下游对统一的废料质量标准诉求强烈，贸易环节对分级定价、品质判定的标准化需求迫切，标准发布后可直接降低全链条交易成本，市场主体具备主动执行的内生动力，标准实施具备广泛的市场基础。
2.3技术体系与检测能力成熟，标准内容具备科学落地的支撑条件
当前废旧电池回收利用领域的工艺技术、检测方法与数据积累已较为成熟，能够支撑标准技术指标的科学设定与可验证、可执行。物理分选、湿法冶金、火法冶金、定向修复等主流回收利用技术均已实现大规模工业化应用，行业对不同品类、不同品级废料的处理工艺、金属回收率、成本效益均有清晰认知，能够为分类分级指标的设定提供成熟的技术依据。
我国已发布系列检测标准，覆盖锂、钴、镍、铜、锰等有价金属及氟、氯、重金属等有害杂质的定量检测；残余电压、电解液泄漏、易燃易爆组分等安全指标也已形成成熟的测试方法，标准中所有技术指标均有对应的权威检测方法支撑，可量化、可检验、可判定。高校、科研院所与龙头企业已开展大量充电电池废料成分分析、安全特性、环境风险等研究，积累了海量的品类成分数据、安全阈值数据与污染防控参数，能够为标准中分级阈值、限量指标的科学设定提供充足的数据支撑，保障标准技术内容的科学性与合理性。针对锂离子电池废料的热失控防控、防短路包装、防渗储运、废气废液处置等安全环保技术已广泛应用，行业已形成成熟的管控方案与操作规范，可直接转化为标准中的安全环保条款，保障相关要求可落地执行。
2.4上下游标准体系逐步完善，标准协同衔接具备良好的体系基础
经过多年建设，我国废旧电池回收利用标准体系已初具规模，为本标准的修订与协同配套提供了坚实的体系支撑。目前我国已发布 GB/T 33598《车用动力电池回收利用》系列标准、GB/T 39224《废旧电池回收技术规范》、GB 34330《固体废物鉴别标准 通则》、再生产品质量标准、污染控制标准等20余项相关国家标准，覆盖回收、拆解、利用、检测、污染防控等全链条环节。本次修订可直接对接现有上下游标准，在术语定义、分类口径、检测方法、判定规则等方面保持统一，既避免标准交叉矛盾，也可直接引用成熟的技术条款与方法标准，大幅提升编制效率与标准体系的整体协调性，保障本标准与现行标准体系无缝衔接、协同发力。
2.5编制团队与行业共识扎实，标准编制与实施具备组织保障
本标准修订由行业龙头企业、行业协会等单位共同组成编制工作组，覆盖电池生产、回收、拆解、再生利用、检测、监管等全产业链环节，参编单位均具备丰富的行业经验与标准编制能力，能够保障标准内容贴合产业实际、技术专业严谨。前期调研显示，监管部门、生产企业、回收企业、利用企业均对本标准修订高度认可、诉求一致，行业内已形成 “统一标准、规范流通、提升效率” 的普遍共识，标准编制过程中可充分吸纳各方意见，保障标准的普适性与可接受度。编制组已先期开展行业调研、数据收集、旧标准实施评估等预研工作，梳理了现行标准的核心问题与产业核心需求，明确了修订方向与重点内容，为标准正式编制奠定了扎实的工作基础。
（3） 试验验证分析
本文件主要为产品要求，不涉及试验验证。
（4） 标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益
4.1先进性、创新性
本标准立足我国充电电池回收利用产业发展实际，对标国际先进规则与技术水平，聚焦行业核心痛点进行全面升级，在覆盖范围、技术指标、安全管控、体系协同等方面均体现出显著的先进性。本标准突破旧版仅覆盖铅酸、镍氢等传统电池的局限，将锂离子电池、钠离子电池等当前主流及新兴充电电池全部纳入适用范围，全面覆盖消费电子、新能源汽车、储能等全应用场景的生产废料与退役废件，精准匹配我国新能源产业结构升级的发展态势，解决了占行业绝对主流的锂电废料长期缺乏国家级基础质量标准的痛点，标准的产业适配性与适用性处于国内领先水平。标准建立了基于主金属含量、有害杂质限量、安全属性的多维度指标体系，各项阈值均基于行业海量实测数据与工业化应用经验科学设定，兼顾资源利用价值、环保管控要求与经济可行性。有价金属分级指标匹配当前主流再生利用工艺的效益阈值，有害杂质限值对接现行污染物控制标准，所有检测方法均引用成熟、权威的国家检测标准，确保指标可量化、可检验、可复现，技术指标体系的科学性与实操性达到行业先进水平。本标准突破传统废料标准仅关注成分质量的局限，将安全管控前置到废料质量分级与流通环节，针对锂离子电池等高风险品类，创新性纳入残余电压限值、电解液残留管控、易燃易爆组分约束等安全指标，并配套防短路、防渗、阻燃等包装储运要求，从源头防控热失控、腐蚀泄漏等安全风险。相关安全技术要求对标欧盟电池法规等国际先进管控规则，契合我国安全生产与生态环保的严监管趋势，安全环保管控理念与技术要求具有显著前瞻性。
4.2经济效益
4.2.1 降低全链条交易成本，提升流通效率
标准实施后，行业将形成统一的分类分级、质量判定与检验规则，有效解决贸易双方判定口径不一、品质争议频发的痛点，大幅减少协商成本、纠纷处理成本与重复检测成本。预计可显著缩短废料贸易的质检与议价周期，降低全行业流通交易成本，提升废料周转效率与产业链整体运行效率。
4.2.2提升资源利用效益，扩大再生资源供给
通过分级分类管理，推动不同品级、不同品类的废料匹配对应工艺实现精细化利用，有效避免高价值废料低效处理、有价金属浪费的问题，显著提升锂、钴、镍、铜等关键金属的综合回收率，扩大高品质再生金属供给规模。既可以直接提升回收利用企业的资源产出效益，也能降低下游再生材料产业的原料成本，同时减少我国对原生矿产的进口依赖，对冲国际矿产价格波动风险，保障新能源产业链供应链的成本稳定与供应安全。
4.2.3推动产业集约化升级，提升行业整体盈利水平
统一的质量门槛与合规要求将倒逼技术落后、安全环保不达标的小型散乱主体退出市场，引导行业资源向规模化、规范化龙头企业集中，提升行业集中度与规模效应。同时，标准化的原料供给可支撑再生利用企业实现稳定化、连续化生产，降低生产波动损耗，提升产能利用率与整体盈利水平，推动行业从 “散乱低效” 向 “集约高效” 升级。
4.2.4带动配套产业协同发展，创造新增经济价值
标准的实施将带动专业化废料分选、检测、包装、仓储、物流等配套产业的规范化发展，催生一批专业化第三方服务机构，延伸产业链条，创造新的经济增长点与就业岗位。同时，规范化的产业环境将吸引更多社会资本进入电池回收利用领域，助力产业规模化扩张与技术迭代。
4.3社会效益
4.3.1防范安全环保风险，保障公共利益
标准中安全指标与储运管控要求的落地，将从源头规范锂电池废料的收集、暂存、转运行为，大幅降低短路起火、热失控爆炸、电解液泄漏等安全事故风险，有效防范非法拆解、违规倾倒导致的土壤、水体污染，保护生态环境与从业人员职业健康，维护公共安全与环境权益，具有显著的公共安全与生态环保效益。
4.3.2保障战略资源安全，支撑产业自主可控
本标准实施将有效提升废旧电池的资源化利用水平，推动 “城市矿山” 资源高效开发，扩大锂、钴、镍等新能源产业关键战略金属的再生供给规模，降低我国对境外原生矿产的依存度，缓解资源约束压力，保障新能源产业链供应链自主可控，对维护国家资源安全与产业安全具有重要战略意义。
4.3.3提升行业治理效能，完善治理体系
本标准为生态环境、工信、市场监管、应急管理等部门提供了统一、明确的技术判定依据，有效解决监管执法中标准依据不足、判定口径不一的问题，提升监管精准度与执法效能，推动废旧电池行业治理从 “粗放管控” 向 “精细化、标准化治理” 升级，助力完善我国固体废物环境治理体系。
4.3.4助力双碳目标实现，推动循环经济发展
标准化的回收利用体系将提升电池全生命周期资源循环效率，减少原生矿产开采、冶炼带来的能源消耗与碳排放，显著降低电池产业全生命周期碳足迹，助力碳达峰碳中和目标实现。同时，标准将推动循环经济发展模式在电池产业落地，引领绿色生产与绿色消费理念，助力我国绿色低碳循环发展经济体系建设。
4.3.5增强国际产业话语权，支撑产业出海
本标准技术要求对接国际先进规则，将显著提升我国电池回收利用产业的规范化水平，支撑我国电池产业应对欧盟电池法规等国际绿色贸易壁垒，提升全球市场竞争力。同时，标准的实施将为全球电池循环利用提供中国方案与中国经验，推动中国标准向国际标准转化，增强我国在全球电池回收利用领域的标准话语权与产业影响力。
4、 与国际标准和国外先进标准技术内容的对比
目前国际上对于电池废料废件以法规和法案的形式管控，无相应的标准技术内容可对比。
5、 以国际标准为基础的起草情况以及是否合规采用国际国外标准、未采用国际标准的原因
此标准以中国国情为基础修订，国际充电电池回收规模分散，还未形成相应标准。
6、 与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准符合现行法律、法规的要求，并与其他同类国家标准、国家J用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。
7、 [bookmark: _Toc32100]重大分歧意见的处理经过和依据
暂无。
八、涉及专利的有关说明
本标准不涉及专利问题。
[bookmark: _Toc15989]九、实施国家标准的要求以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
[bookmark: _Toc15588]本标准建议作为推荐性国家标准。理由：1.电池废料废件管理属于资源循环利用的技术规范领域，非直接涉及人身健康、安全、环保底线的强制性范畴，更适合推荐性标准定位。2.技术路线多元，难以 “一刀切”。电池类型众多：铅酸、锂离子（三元、磷酸铁锂等）、镍氢等，废料特性差异大，处理方法各不相同。废件来源复杂：既有生产过程中的边角料、残次品，也有消费后废弃电池，处置要求差异明显。回收工艺路线多样：湿法、火法、物理分选等并行发展，推荐性标准可兼容多种技术路径。3.行业发展迅猛，标准需保持弹性。
本标准发布实施之日起，代替GB/T 26932-2011《充电电池废料废件》 
[bookmark: _Toc22451]十、公平竞争审查条例
依照《公平竞争审查条例》规定开展公平竞争审查，本标准不存在“限制或者变相限制市场准入和退出”、“限制或者变相限制商品要素自由流动”、“影响经营者生产经营成本”、“影响经营者生产经营行为”等情况，也不适用《公平竞争审查条例》第十二条的规定。
本标准审查结论为“不影响”
十一、其他应当说明的事项。
无。
[bookmark: _GoBack]                             《充电电池废料废件》编制组
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