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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件代替GB/T 26493—2011《电池废料贮运规范》，与GB/T 26493—2011相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a）更改了术语和定义中的术语内容（见第3章，2011年版的第3章）；

b）增加了分类与风险等级（见第4章）；

c）更改了贮存通用要求（见5.1，2011年版的4.1）；

d）增加了分场景贮存要求，按收集点暂存、中转仓库周转贮存、长期贮存三类场景分别明确技术要求（见5.2）；
e）增加了锂离子电池废料专项要求；

f）删除了贮存分类和贮存方式（见2011年版的4.2.1和4.2.2）；

g）更改了运输通用要求（见6.1，2011年版的4.3.1）；

h）更改了运输容器要求（见6.2，2011年版的4.3.2）；

i）增加了装载与固定要求（见6.4）；
j）增加了运输过程管控（见6.5）。
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电池废料的标志、包装、运输和贮存
范围

本文件规定了电池废料的分类与风险分级、贮存要求、运输要求。

本文件适用于铅酸蓄电池、镍氢电池、锂离子电池、钠离子电池等充电电池及一次电池在生产、使用、报废过程中产生的废料废件的贮存与运输活动。

本文件不适用于经检测评估后可直接再利用的完整电池、模组及电池系统产品的贮运。
属于危险废物的电池废料，其贮运还应符合国家危险废物管理相关法规标准；属于危险货物的电池废料道路运输，应符合危险货物运输相关法规标准。
规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 2894 安全色和安全标志
GB 12463 危险货物运输包装通用技术条件

GB 15562.2-1995 环境保护图形标志 固体废物贮存（处置）场

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GB 18599 一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准
GB 19432 危险货物大包装检验安全规范

GB 50140-2005 建筑灭火器配置设计规范
GB 55037-2022 建筑防火通用规范
JT/T 617.1-2018 危险货物道路运输规则 第1部分：通则
术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

电池废料  battery scraps

电池在生产、运输、销售、使用过程中产生的不合格产品、过期产品、报废产品和生产过程中产生的废料等。
3.2 

暂存点 temporary storage point

回收网络末端用于电池废料临时归集、短期存放的场所，包括回收服务网点、拆解网点临时贮存区。

3.3 

中转仓库 transfer warehouse

用于电池废料集中周转、分类暂存的规模化贮存场所，承担区域集散功能。

3.4 

热失控 thermal runaway
电池内部因短路、温升等引发的链式放热反应，导致温度与压力急剧升高并伴随起火、爆炸的现象。
3.5
电池废料贮存 battery scraps storage
批量电池废料收集、运输、综合利用过程中和处理处置前的存放行为，包括在确定废电池处理处置方式前的临时堆放。

3.6 

防渗层 impermeable layer

铺设于贮存场所地面，用于防止废液渗漏污染土壤与地下水的阻隔构造层。
3.7

严密封口  tight  seal

容器经过封口后，封口处不外漏固体的封闭形式。

3.8
液封密口 liqiud seal

容器经过封口后，封口处不渗漏液体的封闭形式。

3.9 

运输 transport

采用专业运输工具将电池废料运送至回收服务网点，以及从回收服务网点运送至综合利用企业的过程。

4 分类与风险等级

4.1 分类

4.1.1 按电池体系分类

按电池电化学体系分为以下类别：

• 锂离子电池类：含钴酸锂、三元、磷酸铁锂、锰酸锂等体系的电池废料；

• 铅酸蓄电池类：各类铅酸蓄电池废料；

• 镍氢/镍镉电池类：各类镍氢、镍镉电池废料；

• 钠离子电池类：各类钠离子电池废料；

• 一次电池类：各类锌锰、碱性等一次电池废料；

• 其他类：上述体系以外的电池废料。

4.1.2 按物理形态分类

按外观形态分为以下类别：

• 整电芯/模组类：完整报废电芯、模组、电池包；

• 极片/破碎料类：极片边角料、拆解破碎料；

• 粉料类：分选后正负极粉料、混合粉料；

• 液料类：废电解液、含液残渣。

4.2 风险分级

根据电池废料的安全风险与环境风险程度，划分为高、中、低三个风险等级：

——高风险：带残余电量的整电芯、模组、电池包；含游离电解液的液料与湿料；易燃易爆组分含量高的废料。

——中风险：不含明显游离电解液的极片料、破碎料；已放电但未拆解的电芯废料。

——低风险：分选后的干态粉料、金属外壳、结构件等无燃爆风险、低腐蚀风险的废料。

不同体系电池废料的风险等级判定可参照附录A执行。
5 贮存要求

5.1 通用要求

5.1.1 贮存场所选址、建筑防火设计应符合GB 55037的规定，消防设施配置应符合GB 50140的规定。

5.1.2 不同体系、不同风险等级的电池废料应分区、分垛贮存，设置清晰标识，严禁混存；高风险锂离子电池废料应独立设置贮存隔间。

5.1.3 贮存地面应做硬化与防渗处理，高风险、中风险区域应设置耐腐蚀防渗层与废液收集沟，符合GB 18597、GB 18599相关要求。

5.1.4 贮存区域应远离热源、火源、易燃易爆物品，远离人员密集区与饮用水源地；禁止在贮存区域内吸烟、动火。

5.1.5 贮存场所应设置安全标志、环保图形标志与消防安全标志，分别符合GB 2894、GB 15562.2、GB 15630 的规定。

5.2 分场景贮存要求

5.2.1 收集点暂存

暂存容量不宜超过1立方米，存放时长不宜超过7天；应配备灭火器材、防渗托盘与个人防护用品；

带电电芯应采取绝缘分隔措施，避免短路；应设置在通风、避雨、防晒区域，避免阳光直射与高温环境。

5.2.2 中转仓库周转贮存

应按风险等级划分独立贮存分区，分区之间设置防火分隔；高风险锂电废料贮存区应安装温湿度监测与可燃气体探测报警装置，配备专用灭火设备；物料堆码应稳固，电芯、模组类堆码高度不宜超过2米，粉料类堆码高度不宜超过3米；垛间距不小于0.5米，主通道宽度不小于1.5米；应建立日常巡检制度，每日至少巡检1次，记录温湿度、物料状态与异常情况。

5.2.3 长期贮存

长期贮存场所应具备完善的防火、防爆、防渗、通风设施；高风险锂电废料不宜长期贮存，确需贮存的应采取完全放电、惰性气体保护等安全措施；应建立完整的库存台账，定期盘点，物料贮存周期不宜超过90天；应制定专项应急预案并定期开展应急演练。

5.3 锂离子电池废料专项要求

5.3.1 入库前应检查电芯、模组外观，存在鼓胀、破损、漏液、发热异常的物料应单独隔离存放并及时处置；

5.3.2 带电电芯贮存前宜进行放电处理，未完全放电的物料应做好绝缘防护，禁止金属裸露部位相互接触；

5.3.3 贮存区域环境温度宜控制在-10℃～40℃，避免高温暴晒；

5.3.4 禁止堆叠挤压、抛扔物料，禁止在电芯、模组上放置重物。
6 运输要求
6.1 通用要求

6.1.1 电池废料运输应根据风险等级选择对应资质的运输车辆与作业人员；属于危险货物的，应严格遵守 JT/T 617及国家危险货物道路运输相关规定。
6.1.2 不同体系、不同风险等级的废料不得混装运输；运输过程应采取防雨、防晒、防高温措施。

6.1.3 运输单位应制定运输应急预案，驾驶员与押运人员应掌握电池废料风险特性与应急处置方法。
6.2 运输容器

根据电池废料的形态不同，按照GB 12463的规定采用不同的容器进行包装，具体要求见表1。

表1 不同形态的电池废料的运输容器要求

	废料形态
	容 器
	封口形式
	标记代号a

	块状（无腐蚀性）
	木板方桶，底部是托盘，侧面和上面是木板，外部以PVC或钢制绑扎带固定
	严密封口
	1A3

	块状（有腐蚀性）
	木板方桶，底部是托盘，侧面和上面是木板，外部以PVC或钢制绑扎带固定
	严密封口
	1H3

	片状
	塑料编织袋或全开口铁桶
	严密封口
	5H1,1A3

	粉状、渣状
	塑料编织袋
	严密封口
	5H1

	液体状  
	小开口塑料桶
	液密封口
	 3H1

	a 示例：“1”表示容器为桶，“5”表示容器为编织袋；“A”表示容器材质为铁，“H”表示容器材质为塑料；下角标“3”表示全开口。


6.3 运输方式

电池废料的运输方式可分为以下三种：
公路运输；高风险废料应采用阻燃、防渗、隔热的封闭式专用车辆运输，车厢内应配备专用灭火器材与应急堵漏、吸附材料；中风险废料可采用封闭式厢式货车运输，车厢内应铺设防渗、阻燃垫层；低风险粉料类可采用普通密闭货车运输，应做好密封防扬散措施。
铁路运输；

c）水路运输。
6.4 装载与固定

6.4.1 装载前应检查包装完好性，破损、渗漏包装不得装车；

6.4.2 电芯、模组类物料应竖向放置、排列整齐，采取缓冲与固定措施，防止运输过程中碰撞、倾倒、挤压；

6.4.3 装载高度不得超过车辆限高，重量不得超过核定载质量；

6.4.4 装卸作业应轻装轻卸，禁止抛扔、翻滚、踩踏物料。

6.5 运输过程管控

6.5.1 运输路线应避开人员密集区、学校、医院等敏感区域，尽量选择通行条件良好的路线；

6.5.2 运输途中应定期停车检查物料状态，高温天气应增加检查频次；

6.5.3 中途停放应远离热源、火源与居民区，驾驶员与押运人员不得同时离开车辆；

6.5.4 高温、暴雨、雷电等极端天气应避免运输高风险锂电废料。
附　录　A
（资料性）
电池废料风险等级对照表

常见电池废料的风险等级划分参考表A.1，废电池料分类表见表A.2。
表A.1 废电池ABC分类检验表
	电池体系
	物料形态
	风险等级

	锂离子电池
	带残余电量的电芯、模组、电池包
	高风险

	锂离子电池
	含电解液的极片料、湿破碎料
	高风险

	锂离子电池
	已放电干燥极片料、干破碎料
	中风险

	锂离子电池
	分选后正负极干粉料、金属外壳
	低风险

	铅酸蓄电池
	带电解液的整电池、极板
	中风险

	铅酸蓄电池
	铅膏、铅栅干料
	中风险

	镍氢 / 镍镉电池
	整电池、极片料
	中风险

	一次电池
	整电池、破碎料
	低风险


表A.2 废电池材料分类表
	代码 
	名称
	产品举例

	130201
	废正极片料
	包括废电池正极片及其边角料等

	130202
	废负极片料
	包括废电池负极片及其边角料等

	130203
	废电池壳
	包括废电池钢壳、铝壳、塑料外壳、帽等及其废碎料

	130204
	废隔膜
	由废电池隔膜构成

	130205
	废电池正极料
	包括废钴酸锂、废镍钴锰酸锂、废锰酸锂、废镍钴铝酸锂等

	130206
	废电池负极料
	包括废碳材料、废合金类材料、废钛酸锂等

	130207
	废镍料
	包括废镍粉、废氢氧化镍等

	130208
	废镍材
	包括废多孔镍（泡沫镍）、废镀镍钢带（镍带）、废镍网等

	130209
	废镉料
	废氧化镉（海绵镉）

	130299
	其他废料废件
	其他废原材料和废件（指构成电池要件本身产生的废料和废件）

	139900
	其他类
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这个题目里是否加上废件？实际上英文跟充电电池废料废件一样用的battery  scraps








