	[bookmark: SectionMark0][bookmark: _Toc37578707][bookmark: _Toc40326638][bookmark: _Toc37578964][bookmark: _Toc40326564][bookmark: _Toc106095307]ICS  

	CCS 


[bookmark: _Hlk26473981]中华人民共和国国家标准
[bookmark: 文字1][bookmark: NSTD_CODE_F][bookmark: NSTD_CODE_B]GB/T XXXXX—XXXX
[bookmark: OSTD_CODE]     
[image: ]


均热板散热器用无氧铜带

Copper Strip For Vapor Chamber Radiator



[bookmark: 下拉1]


[bookmark: PLSH_DATE_Y][bookmark: PLSH_DATE_M][bookmark: PLSH_DATE_D]XXXX - XX - XX发布
[bookmark: CROT_DATE_Y][bookmark: CROT_DATE_M][bookmark: CROT_DATE_D]XXXX - XX - XX实施
[image: ]




2
[bookmark: _Toc11964]前    言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
[bookmark: _GoBack]本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。
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GB/T XXX-20XX

I

均热板散热器用无氧铜带
[bookmark: _Toc28180]范围
本文件规定了均热板散热器用无氧铜带的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量证明书。
本文件适用于以高温烧结作为关键制造工艺的均热板散热器所使用的无氧铜带材。
[bookmark: _Toc21478]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件,仅该日期的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 228.1  金属材料拉伸试验第1部分：室温拉伸试验方法
GB/T 351-2019 金属材料 电阻率测量方法
GB/T 2059  铜及铜合金带材
GB/T 4340.1  金属维氏硬度试验第1部分：试验方法
GB/T 5121  铜及铜合金化学分析方法
GB/T 5231  加工铜及铜合金牌号和化学成分
GB/T 8888  重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存
GB/T 26303.3  铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法第3部分：板带材
YS/T 347-2020 铜及铜合金平均晶粒度测定方法
YS/T 478  铜及铜合金导电率涡流检测方法
[bookmark: _Toc10579][bookmark: _Hlk175209155]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1 高温烧结
指均热板制造商将无氧铜带、铜粉/铜网毛细结构及上下底板等组件，在真空或保护气氛（如N₂或N₂+H₂混合气）下进行加热，使粉末颗粒或铜带与结构之间发生原子扩散、实现牢固结合的关键工艺环节。
3.2 高温煅烧
指铜板带加工厂为模拟和验证材料能否经受住均热板制造过程中的高温烧结，仅对无氧铜带材本身进行相同温度制度的加热处理，不涉加热气氛及铜粉、毛细结构或焊接组装等均热板实际制造工艺。
[bookmark: _Toc32019]分类和标记
[bookmark: _Toc2985]4.1 产品分类
带材的牌号、状态和规格应符合表1的规定。
表1 带材的牌号、状态和规格
	牌号
	状态
	规格
mm

	
	
	厚度
	宽度

	TU1
TU2
	软化退火（M或O60）
	0.3～1.5
	10～650

	
	半硬（Y2或H02）
	
	

	
	硬（Y或H04）
	
	

	[bookmark: _Toc28822]注：需方需要其他规格时，可由供需双方协商确定


4.2 标识
产品标记按产品名称、牌号、状态、规格和标准编号的顺序表示。标记示例如下：用TU1制造的、软化退火（M或O60）、厚度为0.6mm、宽度为400mm的带材标记为：铜带GB/T XXX-TU1 M 0.6×400或铜带GB/T XXX-TU1 O60 0.6×400。
[bookmark: _Toc17714][bookmark: _Toc172569105]技术要求
[bookmark: _Toc23777]5.1 化学成分
带材化学成分应符合表2的规定。
表2带材的化学成分
	牌号
	化学成分（质量分数）/%

	
	Cu+Ag
	P
	Fe
	O
	其它元素

	TU1
	≥99.97
	≤0.0015
	≤0.002
	≤0.002
	满足国标 GB/T 5231

	TU2
	≥99.95
	≤0.002
	≤0.003
	≤0.003
	满足国标 GB/T 5231


[bookmark: _Toc13882]5.2 外形尺寸及允许偏差
带材的厚度及其允许偏差应符合表3的规定。
表3 带材的厚度及其允许偏差
单位：mm
	[bookmark: _Hlk175057702]厚度
	厚度允许偏差
	宽度允许偏差

	0.3～0.5
	±0.01
	±0.1

	0.5～0.8
	±0.015
	±0.1

	0.8～1.5
	±0.02
	±0.1

	注：当需方要求允许偏差全为（+）或全为（-）单向偏差时，其值为表中相应数值的2倍。


[bookmark: _Toc26159]5.3 力学性能
[bookmark: _Toc2755]5.3.1 原材力学性能
原材力学性能应符合表4的规定。
[bookmark: _Hlk175229581]表4 原材力学性能
	牌号
	状态
	拉伸试验
	硬度试验

	
	
	抗拉强度/MPa
	延伸率 /%
	维氏硬度/HV

	TU1
TU2
	M或O60
	≥220
	≥40
	≤65

	
	Y2或H02
	250～320
	≥10
	80～105

	
	Y或H04
	300～380
	≥5
	90～115


[bookmark: _Toc1634]5.3.2. 产品高温煅烧后力学性能
产品经850℃高温煅烧2h冷却后力学性能应符合表5的规定。
[bookmark: _Hlk172572012]表5 高温煅烧冷却后力学性能
	牌号
	状态
	拉伸试验
	硬度试验

	
	
	抗拉强度/MPa
	延伸率 /%
	维氏硬度/HV

	TU1
TU2
	高温煅烧态
	≥150
	≥20
	≤55


[bookmark: _Toc870]5.4 电性能
[bookmark: _Toc30950]5.4.1 原材电性能
原材电性能应符合表6的规定。
表6 原材力学性能
	牌号
	导电率/%IACS
	电阻系数/（Ω·mm2/m）

	TU1
	≥100
	≤0.017241

	TU2
	≥99
	≤0.017415


[bookmark: _Toc24114]5.4.2 产品高温煅烧后电性能
产品经850℃/2h高温煅烧后电性能应符合表7的规定。
表7 高温煅烧后电性能
	牌号
	导电率/%IACS
	电阻系数/（Ω·mm2/m）

	TU1
	≥101
	≤0.017070

	TU2
	≥100
	≤0.017241


[bookmark: _Toc31386]5.5 晶粒度
[bookmark: _Toc10091]5.5.1 原材晶粒度
原材晶粒度应符合表8的规定。
表8 原材晶粒度
	牌号
	状态
	晶粒度/（mm）

	TU1
TU2
	M或O60
	0.02～0.05

	
	Y2或H02
	＜0.02

	
	Y或H04
	＜0.01


[bookmark: _Toc9740]5.5.2 产品高温煅烧后平均晶粒度
产品经850℃/2h高温煅烧后晶粒度应符合表9的规定。
表9 高温煅烧后晶粒度
	牌号
	状态
	晶粒度/（mm）

	TU1
TU2
	高温煅烧态
	＜铜带厚度/2


[bookmark: _Toc14682]5.6 表面质量
[bookmark: _Toc13966]5.6.1 原材表面质量
产品表面应光滑、清洁，不应有分层、裂纹、起皮、划伤、砂眼、气泡、压折、夹杂和绿锈。铜带分切后边部不应有裂边、卷边以及影响产品质量的毛刺。
[bookmark: _Toc11150]5.6.2 产品高温煅烧后表面质量
产品经850℃/2h高温煅烧后表面不应有起泡和凹凸包，观察金相组织不应有有晶界裂纹。
[bookmark: _Toc4326]5.7 气密性
产品经850℃/2h高温煅烧后仍能保证优良气密性。
[bookmark: _Toc13634]试验方法（补充晶粒度检测依据标准，并对各项检测方法说明）
[bookmark: _Toc9907]6.1 化学成分的仲裁分析方法
按 GB/T 5121 规定的方法进行。
[bookmark: _Toc25534]6.2 外形尺寸测量方法
带材的外形尺寸用相应精度的测量工具在距离边部≥3mm处测量。
[bookmark: _Toc12729]6.3 力学性能检验方法
带材的拉伸试验按GB/T 228.1规定的方法进行，维氏硬度试验按GB/T 4340.1的规定进行。
[bookmark: _Toc19688]6.4 表面质量检验
目测。
[bookmark: _Toc28327]6.5 高温煅烧方法
将样品铜带置入试验炉中，煅烧过程温度上升曲线为90min 升温至850℃，保温120min之后使其自然降温。
[bookmark: _Toc26484]6.6 气密性检测
气密性检测采用两块铜带与充气管焊接形成密合容器，经850℃/2h高温煅烧后，将容器接上压缩空气管，持续充入0.4MPa压力空气使容器内腔形成正压，置于水中保压30s后无连续气泡逸出即为合格。
6.7 晶粒度检验方法
原材晶粒度及高温煅烧后晶粒度按 YS/T 347-2020 的规定进行测定。
[bookmark: _Toc31524]检验规则
[bookmark: _Toc15678]7.1 检查和验收
7.1.1 产品应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本文件和订单货（或订货合同）的规定，并填写质量证明书。
7.1.2 需方对收到的产品按本文件和订单货（或订货合同）的规定进行复验，复验结果与本标准（或订货合同）的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于表面质量及尺寸偏差的异议，应在收到产品之日起一个月内提出；其他质量异议，应在收到产品三个月内提出。如需仲裁，仲裁取样应由供需双方共同进行。
[bookmark: _Toc22815]7.2 组批
产品应成批提交验收，每批应由同一牌号、状态和规格组成。每批重量应不大于5000kg（如为同一熔次，可不限定组批量）。
[bookmark: _Toc4573]7.3 检验项目
[bookmark: _Toc27058]带材的检验项目分为出厂检验项目，见表10。
表10 检验项目
	检验项目
	出厂检验项目
	产品高温煅烧后检测项目
	型式检验项目

	化学成分
	√
	×
	√

	外形尺寸
	√
	×
	√

	力学性能
	拉伸试验
	√（二选一）
	△
	√

	
	维氏硬度
	
	△
	√

	晶粒度
	△
	△
	√

	电性能
	√
	△
	√

	表面质量
	√
	△
	√

	气密性
	×
	△
	√

	注：表中“√”表示“必验项目”；“×”表示 “无需检验” ； “△” 表示“非必验项目”，需方要求并在订货单中注明时，可进行检验。

	a 拉伸试验和硬度试验两者选其一，未作特别说明时，进行拉伸试验，若需方有要求，也可同时检测。当选择拉伸试验时，如需方还要求硬度试验并在合同中注明时，硬度试验结果仅供参考；当选择硬度试验时，如需方还要求拉伸试验并在合同中注明时，拉伸试验结果仅供参考。


出现下列任一情况时，应进行型式检验：
a) 新产品或老产品转厂的试制定型鉴定；
b) 产品的原料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
c) 产品停产后，恢复生产时；
d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
e) 连续二年未进行型式检验时；
f) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

7.4 取样
7.4.1 化学成分的取样，供方在熔铸时每炉取一个试样，需方在每批产品中取一个试样。
7.4.2 室温拉伸试验、维氏硬度应由每批中按比例取 50%以上的带材，每卷头尾各取一个试样。
[bookmark: _Toc9843]7.5 检验结果的判定
7.5.1 化学成分不合格时，判该批产品不合格。
7.5.2 产品的外形尺寸偏差、表面质量、气密性不合格时，判该卷不合格。
7.5.3 当力学性能、晶粒度、电性能的试验结果中有试样不合格时，应从该批产品（包括原检验不合格的那卷带材）中另取双倍数量的试样进行重复试验，重复试验结果全部合格，则判整批产品合格。若重复试验结果仍有试样不合格，则判该批产品不合格，或由供方逐卷检验，合格者交货。
8   标志、包装、运输、贮存和随行文件
8.1 标志、包装、运输、贮存
产品的标志、包装、运输、贮存应符合GB/T 8888的规定。
8.2 随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
1. 产品质量保证书，内容如下：
·  产品的主要性能及技术参数；
·  产品特点（包括制造工艺及原材料的特点）；
·  对产品质量所负的责任；
·  产品获得的质量认证及带有供方技术监督部门检印的各项分析检验结果。
1. 产品合格证，内容如下：
·  检验项目及其结果或检验结论；
·  批号；
·  检验日期；
·  检验员签名或盖章。
1. 产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告；
1. 产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；
1. 其他。
9  订货单内容
订购本文件所列产品的订货单内应包括下列内容：
a） 产品名称；
b） 牌号；
c） 供应状态；
d） 尺寸规格；
e） 重量；
f） 尺寸允许偏差（高精级或有特殊要求时，未注明时按普通级供货）；
g） 维氏硬度（有要求时）；
h） 需要高温煅烧检测项目（有要求时）；
i） 本文件编号；
j） 其他。

image1.png




image2.tiff
IEEN
AT
i
Hm EH
Smm
me,u
P
=&
e
HE




