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前言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会归口。
[bookmark: _GoBack]本文件起草单位：金川集团股份有限公司。
本文件主要起草人：
本文件为首次编制。


引  言
当前，国内现行标准主要针对高纯银、银锭及粗银产品，针对合质银锭尚缺乏统一的产品分类、质量要求和检验规则。合质银锭银含量跨度较大，杂质组成存在一定差异，在贸易结算、物料交付和后续精炼过程中，需要建立统一、规范的技术依据。制定本文件，有利于规范合质银锭的生产、检验、交付和验收，降低交易风险，提高产品质量管理水平。


合质银锭
1 范围
本文件规定了合质银锭的产品要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容。
本文件适用于以含银物料为原料，经初步冶炼或回收得到的银含量在85%～99.5%之间的合质银锭。
2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T18307《粗银化学分析方法》
YS/T 955.4-2025 粗银化学分析方法 第4部分：铅、铜、铋、锑、铁、硒、碲和钯含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
YS/T 1198《银化学分析方法 铜、铋、铁、铅、锑、钯、硒、碲、砷、钴、锰、镍、锡、锌、镉量的测定 电感耦合等离子体质谱法》
3 要求
3.1产品分类
合质银锭按化学成分分为四个牌号：IC-Ag99.5、IC-Ag99.0、IC-Ag95.0、IC-Ag85.0。
3.2化学成分
3.2.1合质银锭的化学成分应符合表1的规定。
表1 合质银锭的化学成分
	牌号
	化学成分/%

	
	银含量
（质量分数）不小于
	杂质含量（质量分数），不大于

	
	
	Cu
	Pb
	Fe
	Sb
	Sn
	Bi
	Te
	As
	杂质总和

	IC-Ag99.5
	99.5
	0.020
	0.015
	0.002
	0.002
	0.002
	0.001
	0.002
	0.02
	0.5

	IC-Ag99.0
	99.0
	0.04
	0.025
	0.005
	0.01
	0.01
	0.002
	0.01
	0.015
	1

	IC-Ag95.0
	95.0
	3
	—
	—
	0.4
	—
	0.6
	—
	0.25
	5

	IC-Ag85.0
	85.0
	10
	—
	—
	1
	—
	2
	—
	0.45
	15


3.2.2需方如对合质银锭的化学成分有特殊要求时，可由供需双方协商确定。
3.3物理规格
3.3.1合质银锭宜呈长方形锭状。
3.3.2合质银锭单锭质量应不大于30kg，单锭重量允许偏差范围±0.5%；特殊要求由供需双方协商确定。
3.3.3合质银锭外形尺寸由供需双方协商确定，并在合同或订货单中注明。
3.4外观质量
3.4.1合质银锭表面应洁净，边、角完整，无飞边、毛刺、裂纹、夹层、冷隔、空洞及外来夹杂物。
3.4.2合质银锭表面无明显油污及严重氧化斑痕。
3.5其他
需方如对产品有其他特殊要求时，由供需双方协商并在合同中注明。
4试验方法
4.1合质银锭的外观质量用目视检测。	
4.2合质银锭中Cu、Pb	、Fe、Sb、Sn、Bi化学成分分析按GB/T18307《粗银化学分析方法》、YS/T955.4《粗银化学分析方法第四部分》进行，Sn含量的测定按YS/T 1198-2017《银化学分析方法》的规定进行。若使用其他分析方法，应保证其精密度不低于该文件的规
定。
4.3合质银锭的化学成分仲裁分析方法按GB/T11067（所有部分）的规定进行。
4.4合质银锭按批检验重量，整批重量检验选用相应准确度等级的计量器具进行检查。
5检验规则
5.1检验
合质银锭的质量证明材料应由供方提供。
5.2组批
合质银锭应成批提交检验，同一炉次或同一连续生产周期（如不超过24小时）内产出的同一牌号且未混入其他批次的产品组成一批，每批重量上限由供需双方协商确定，并在合同或订货单中注明。
5.3检验项目和取样规则
5.3.1合质银锭化学成分应按批提交检验。
5.3.2合质银锭重应按批检验。
5.3.3合质银锭的外观质量应逐批检验。
5.4取样和制样
合质银锭检验应按批取样，每炉为一批。可用样棒、钻取或碾片等方法制取样品。供
方进行日常生产检验时，可采用浇铸样棒、钻取试样或经验证能够代表该炉次产品质量的其
他取样方法。取样方法应在供方检验文件中予以明确。
5.5仲裁取样和制样
5.5.1每批按合质银锭数量的10%抽取试样，但不得少于1锭。特殊情况下，可逐锭取样。取样时，合质银锭表面不得有灰尘、油污等外来物。
5.5.2单锭取样时，在合质银锭的两个大面上分别作两条对角线，在每条对角线上距顶角三分之一和三分之二处钻取试样，共取8点。两块或两块以上合质银锭取样时，取样点数按2n确定，其中n为取样银锭数量。每块合质银锭的两个大面上各钻取1点，取样点应避开合质银锭边部，并在各银锭两个大面上均匀分布。
5.5.3采用直径12mm的钻头钻取试样，钻取深度应不小于锭厚的三分之二。取得的钻屑混
匀，每份不少于100g，分别由供方、需方保存，并留作仲裁分析使用，仲裁样需双方共同封样、签字标识，注明批次、取样日期、取样量。
6包装、标志、运输、贮存和质量证明书
6.1包装
[bookmark: _Hlk209626030]包装应安全可靠，便于搬运。包装材料与方式由供需双方议定。
6.2标志
6.2.1每批合质银锭包装上应贴有标签，打印如下标签：产品名称、批号、牌号、净重、供方名称及生产日期。
6.2.2每批（件）合质银锭均有质量证明材料，每箱包装中应为同批次的产品。
6.3运输和贮存
[bookmark: _Hlk209626039]6.3.1产品运输过程中，应防止碰撞、坠落、雨淋、表面接触各种试剂，保证包装完整。
6.3.2产品应贮存于洁净、干燥、通风、无腐蚀性气体的仓库中，不应与酸、碱、油类等化学品共同贮存。
6.4质量证明材料
每批产品应有质量证明材料，上面注明:
a) 供方名称；
b) 产品名称；
c) 产品牌号；
d) 产品批号；
e) 检测报告和质量检验部门印记；
f) 生产日期；
g) 产品商标；
h) 执行标准。
i) 本文件编号。
6.5产品清单
每批产品应有产品清单，上面注明：
a) 产品名称；
b) 产品批号；
c) 产品牌号；
d) 产品质量；
e) 同批号样品重量；
f) 生产部门印记。
7合同（或订货单）内容
订购本文件所列合质银锭的合同（或订货单）内应包括下列内容：
a) 产品名称；
b) 产品牌号；
c) 产品数量；
d) 本文件编号；
e) 其他。
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