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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备 注

	1
	4.1.3
	[bookmark: _GoBack]原料分类表中“低银型”“3≤”，建议去掉下限，改为“Ag＜5”因为即使含银低于3%，回收价值仍然很高，而且含银低于3%与含银低于5%，在工艺选择上的差别不大。
	安徽九华新材料
股份有限公司
	已修改。
	

	2
	4.2.6
	砷含量1.00～2.00%时，有两种检测方法？
	安徽九华新材料
股份有限公司
	根据行标，对应不同范围砷的测量方法：
铅阳极泥中砷（测定范围0.10～2.00%）的分析按照YS/T 775.7的规定执行。
铅阳极泥中砷（测定范围1.00～15.00%）的分析按照YS/T 775.3的规定执行。
	

	3
	4.2.7
	铜含量2.00～5.00%时，有两种检测方法？一般铅阳极泥含铜基本就在这个范围
	安徽九华新材料
股份有限公司
	根据行标，对应不同范围铜的测量方法：
铅阳极泥中铜（测定范围2.00～12.00%）的分析按照YS/T 775.6中的规定执行。
铅阳极泥中铜（测定范围1.00～5.00%）的分析按照YS/T 775.7中的规定执行。
	

	4
	6.1　火法处理流程
	“对于规模较小的项目（1500t≤年处理量＜6000t）”改为“对于规模中等的项目（1500t≤年处理量＜6000t）”
	昆明冶金研究院有限公司
	已修改。
	

	5
	6.2　湿法处理流程
	“含金、银品位较高，铅阳极泥年处理量＜1500t的项目”改为“含金、银品位较高，铅阳极泥年处理量＜1500t的较小项目”
	昆明冶金研究院有限公司
	已修改。
	

	6
	6.2　湿法处理流程
	“a）在确保浸出率的前提下，应减小浸出液固比；”应改为“a）在确保浸出率的前提下，应采取减小浸出液固比、试剂耗量及降低浸出温度等节能降耗措施；”
	昆明冶金研究院有限公司
	已修改。
	

	7
	6.2　湿法处理流程
	“c）对于高砷原料，宜采取集中脱砷措施，以提高金银等贵金属的直收率，并有利于铅、铜、锑、铋的回收。” 应改为“c）对于高砷原料，宜采取经济合理的集中脱砷措施，以提高金银等贵金属的直收率，并有利于铅、铜、锑、铋的回收；同时针对脱砷溶液宜采用经济高效的固砷技术，减少砷渣的产出量。”
	昆明冶金研究院有限公司
	已修改。
	

	8
	4.1.3
	表1 回收利用的铅阳极泥质量要求中，根据我司自用及买卖情况看，银含量高低与具体使用情况无关，根据银含量分类是否必要。
	济源市万洋冶炼（集团）有限公司 
	已修改，见序号2修改意见及修改内容。
	

	9
	6.1.1/6.1.2
	我司对还原熔炼烟气及氧化精炼烟气的处理方式为：烟气-脱硫塔-脱硝塔-电除雾最后达标排放，该路径是否需考量。
	济源市万洋冶炼（集团）有限公司 
	已修改。
	

	10
	6.2.2.3.2a（1）
	原液含银浓度10-200g/l范围是否过大，建议调整到100-200g/l。
	济源市万洋冶炼（集团）有限公司 
	已修改。
	

	11
	3/3.1 
	铅阳极泥 Lead anode mud，建议修改为：Lead anode slime(冶金手册规范叫法)
	云南铜业股份有限公司西南铜业分公司
	已修改。
	

	12
	3/3.2
	回收利用 collection and recovery,建议修改为：recovery and utilization
	云南铜业股份有限公司西南铜业分公司
	已修改。
	

	13
	7.2.2.1
	预处理的堆放氧化法是否必须用水淘洗？
3中洗涤水沉淀铅建议明确方法。
	云南铜业股份有限公司西南铜业分公司
	1、 未修改：水洗是根据自身工艺需求确定，多数选择使用水洗；
2、 已修改。
	

	14
	7.2.2.2
	表5 浸出技术要求一览表中氢氧化钠加压浸出法工艺条件建议调整为范围值
	云南铜业股份有限公司西南铜业分公司
	已修改。
	

	15
	8.3
	建议标题修改为“职业健康安全要求”；8.3.2中建议突出冶金熔体吊运、天然气爆炸、氯气中毒等重大事故隐患的防控和应急处置。
	云南铜业股份有限公司西南铜业分公司
	已修改。
	

	16
	4.1.2
	铅电解精炼副产铅阳极泥成分取决于进铅电解的粗铅原料成分，宜依据本技术标准要求的铅阳极泥质量，优化粗铅原料结构，同时考虑铅阳极泥中贵金属和稀散元素回收利用，建议改成：铅电解精炼副产物铅阳极泥的成分取决于进铅电解的粗铅原料成分，宜依据本技术标准要求的铅阳极泥质量，优化粗铅原料结构，同时考虑铅阳极泥中贵金属、铅、铋、铜、锑、砷及稀散元素回收利用，
	河南豫光金铅股份有限公司
	已修改。
	

	17
	4.1.3
	低银型，3≤Ag＜5建议改成1≤Ag＜5；指标项目里砷含量建议去掉
	河南豫光金铅股份有限公司
	部分修改。
1、 银含量：见序号2修改意见及修改内容。
2、 砷含量：建议保留，与YS/T 992保持一致。
	

	18
	4.2.9
	称取样品0.10～0.5g于250ml烧杯中，少量水润湿，加入5ml氟化铵溶液（250g/L），加入25ml硝酸（分析纯），置于低温电炉，待试样完全溶解5～10分钟后，加入5ml硫酸溶液（1+1），继续溶解至剩余体积1～2ml取下冷却室温，用水吹洗后，放置电炉加热溶解可溶性盐类，取下冷却室温，定容至100ml比色管中，摇匀于ICP进行测定。
建议改成：称取样品0.10～0.5g于250ml烧杯中，少量水润湿，加入5ml氟化铵溶液（250g/L）、25ml硝酸（分析纯），置于低温电炉，待试样完全溶解5～10分钟后，加入5ml硫酸溶液（1：1），继续溶解至阳极泥剩余体积1～2ml，取下烧杯冷却至室温，用水冲洗后，烧杯放置电炉加热溶解可溶性盐类，取下烧杯冷却至室温，定容至100ml比色管中，摇匀于ICP进行测定。
	河南豫光金铅股份有限公司
	已修改。
	

	19
	6.1  c)
	a） 对于高砷原料，宜在生产过程中注意控制熔炼温度、调整片碱/纯碱加入量等措施，尽量减少砷锑挥发进入烟尘量或采用集中和安全的方式进行处理，减轻环保压力。建议去掉。因为与7.1.1图1中还原熔炼-烟气-收尘-烟尘-回收锑，工艺矛盾。
	河南豫光金铅股份有限公司
	已删除。
	

	20
	7.1.1
	还原熔炼-烟气-收尘-烟尘-回收锑，建议改成：还原熔炼-烟气-收尘-烟尘-回收砷、锑，并且该部分烟尘不再返回还原熔炼；还原熔炼渣（返铅系统或回收锑）建议改成还原熔炼渣（返铅系统或回收铅、锑、砷）
	河南豫光金铅股份有限公司
	已修改。
	

	21
	7.1.1.1
	收集烟尘返回还原熔炼用于配料。建议改成收集烟尘回收砷、锑。
	河南豫光金铅股份有限公司
	已修改。
	

	22
	7.1.1.3.1
	银电解作业后经过洗涤-干燥浇铸成为银锭.建议改成：银电解精炼后，银粉经过洗涤-干燥浇铸成为银锭。
	河南豫光金铅股份有限公司
	已修改。
	

	23
	7.1.2.3.2
	b)氯化精炼氯化精  (5)电解槽   建议：电解槽去掉
	河南豫光金铅股份有限公司
	已删除。
	

	24
	7.2.1.3.1
	金粉浇铸成为金锭  建议改成：金粉经过洗、涤烘干后浇铸成为金锭
	河南豫光金铅股份有限公司
	已修改。
	

	25
	7.1.2.3.1
	建议在本章节内增加银电解液成分相关要求，如银离子浓度范围、酸根离子浓度范围等。
	中金岭南有色金属股份有限公司
	已修改。
	

	26
	8.1.1
	“回收利用过程中涉及生产污水应循环利用”，此处建议遵循“分质分类、源头控制、过程回用、末端达标”的原则，对生产污水进行分类、深度处理和回用。
	中金岭南有色金属股份有限公司
	已修改。
	

	27
	8.3
	安全要求内容过于简单，建议适当增加相关安全生产技术要求或引用相关技术文件、标准制度等要求。
	中金岭南有色金属股份有限公司
	已修改。
	

	28
	8.3.2
	“回收利用全过程中应关注及采取有效措施（如定期检查等）”，此处表达存在内容缺失，回收利用全过程应关注什么？建议根据前后文内容进行调整。
	中金岭南有色金属股份有限公司
	已修改。
	

	29
	1
	本文件适用于铅冶炼企业在铅电解精炼工艺过程中产生的铅阳极泥的回收过程。
建议改为：本文件适用于铅冶炼企业和铅锌联合冶炼企业在铅电解精炼工艺过程中产生的铅阳极泥的回收过程。
	江西铜业铅锌金属有限公司
	已修改。
	

	30
	8.1.3
	8.1.3 金银冶炼回收率应大于97%。
建议明确从精矿开始算，还是阳极泥开始算？
	江西铜业铅锌金属有限公司
	已修改。
	

	31
	8.2.3
	对于生产污水、初期雨水排放，建议增加GB25466标准。
	江西铜业铅锌金属有限公司
	已修改。
	

	32
	
	
	矿冶科技集团有限公司
	
	回函无意见的单位

	33
	
	
	昆明有色冶金设计研究院股份公司
	
	

	34
	
	
	河南国之信检测检验技术有限公司
	
	

	说明:                                                                                                                                                                                                                                                              (1)发送《征求意见稿》的单位个数:10个。                                                                                                               (2)收到《征求意见稿》后,回函的单位数:10个。                                                                                                               (3)收到《征求意见稿》后,回函并有建议或意见的单位数:7个。                                                                                                             (4)没有回函的单位数: 0个。
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